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DelkriptorQn: ctl ampe; Brennstoff fluessig
: Verundlich ab 1,7.1980
Dieser Standard gi1lt fir Litlampen, die mit

Siedegrenzbengin, $lfreiem Vergaserkraftstoff, niodrigcr Oktan-
sahl oder mit Leuchtpetroleum betrieben worden. :

_ MaBe in um
1 ° B.‘rﬂf. - - 7 ] =
. Litlampen fir fliissigen Brennstoff

Gerﬁt dessen Flamme durch das Verbrennen von vorgneten fliissigen
Brennotoffou ergseugt wird, Die Vergasung wird durch Vorwirmsung

des Brenners eingeleitet. Litlampen werden zum Liten, Brwirmen,
Aphoisen,Schnelsen_und Abbrennen verwendet. '
1,2, Diisenreinigung

1.2.1, automatische (A) ' <

Eine in der Spitze der Binatellspindel eingebaute Disenreini-
gungsnadel sticht beim SchlieBcn durch die Dusonbffnnng

1.2.2. mit Hebel (H)

Ober ein Hebelsystem wird einme Dilsenreinigungsnadel bewegt, sie
sticht durch die Diisendffnung.

1.2.3. ohne eingebaute (0)

Diisenreinigung erfolgt manuell mit einer zur Litlampe nitgc—
liefertcn Roinigungenadel. _

Fortsetsung Seite 2 bis 7
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- 2. B.uptkcanworto » .

Nicht "angegedene’ linsolhoitcn nind sweckentsprechend su wﬁhlon.

. Porm B mit Diise fiir Siedegrensbenzin oder Vorgaeorkraftutorf
Porm P mit Dilwe fir Leuchtpetroleunm -

[N J = 1
o) 0o
i <
£

Beseichnung einer thla-po Tir Lenchtpetroloul P mit automati-
scher Dtisenreinigung (A) von Nenngrise 0,5, Bronnrohrdurchnosser -
dq = 18 mm und Bremnstoffbehélter aus CU Zn: 4

Ldtl.lpo PA 0,5-18 TGL 4847302 Cu Zn

Beseichnung einer Litlampe fiir Siedegrensbensin B mit automati-~
acher Disenreinigung (A) von Nenngrte 1, Brennrohrdurchmesser
4y = 32 am und Brennstoffbehlilter aue Stahl (st):s

Lotlampe BA 1-32 TGL 48-47302 St

‘abelle 1 ‘
Nenn- |Piill- |Art der \ Masse
rde |(volu- | Diisen- 1 dq a do h Je
" | men reinigung . Gridtmai ‘riltme Stilok
7 dn3 v leer
kg
0,26%1)| 0,22 15 | 230 135 7,6
L35 oy | oag e - 22 58,160 %9
1,5 0,45 , a5 . 200 1,2
A; B0 24 275 10 : 250 1,9
, 32 |
2 1,8 A3 H; O 315 124 310 2,8

%*1) ohne Windschutz und Lnftpu!pe nach Vereinbarung

-




TGL 48-47302 Seita %

( Tabelle 2 | .
Brenn- |Fille Brenndauer einer Brroiohznror
stoff volu= a Mllung Flaznentempera-

men 2 | nin 1 ter
an3 Botsi;l:;ruok maXx.
: [

. (= 2 kp/olz) K ~ 9
Leucht- . i B
petro~- - | 0,45 | 18 : 60 ‘1400 1130
leum naoh —T— — —

L 0,9 24 80 1360 | 1090

21162 Y \ »

Siede- -

grens- | 0,22 15 ' 58 : 1270 1000

naoh 26L | o ’ '

nac ) 1 60" 1270 |1

3{§2; ,} 5 - 7 000

Slfreier SR

;;:?n-or- 0,45 18 45 1540 | 1270

.::fgi 0,9 | 24 45 1500 1230

mit nie- .

driger 0,9 32 30 1460 1190

Oktan- , , . i

sahl neoch | 1,8 . 32 60 1460 _ (1190
' | T0L 6428 | |

3. - Technische Pbrderungen_

3.1.  Austsuschbarkeit

' Die Austausohbarkeit von Ersatsteilen und VerschleiSteilen bei
Lstlampen gleioher NenngriSe mus gcwuhrleietot sein,
3.2, DBetriedefihigkeit .
Tiefste Umgedbungstemperatur, bei denen die L¥tlampen noch
botriobuf&hig sein milsaen: ‘

: Porm B 253 K ( -20 °C )

‘ Porm P 293 K ( +20 OC )

3.3, Verkatof? , . o

3.3.1. Brennstoffbehiilter

* Der Brennatoffdehillter ist aus St.hlblcoh oder aus Blooh aus
: einer Cu Zn-Knetlegierung hersustellen,
Die Werkstoffauswahl erfolgt nach Vereinbarung s!inohon dea
Hersteller und dem Abhehmer.
"Die Blechdigke und die roltiskoit.oigonachaft des Bloohc- sind
- 80 su wiithlen, da8 der Berstdruck des Brennstoffbehiilters ein-
'schlieSloh der Armaturen fiir Bronnor, !ullaohrzubc und Pumpe
bei der Typpriifung hiher als 1 MPa (~ 10 kp/on ) 1tegt.

1 3.3.2. torige Teile
nach Wahl dee Herstellers
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3.4, Ausfithrung

-Sie ist gegen vollstdndiges Herausdrehen zu sichern, Der Ein-

" leitenden Werkstoff bestehen, wobei die Temperatur von 323 K

- da8 Brennstoffe die Korrosionsschutzschicht nicht zZerstdren kidn-

~ hach Vereinbarung.

3.4.1, Brennstoffbehidlter

Im Oberteil der Brennstoffbehélter der Ldtlampen von NenngriSen
0,25 bis 0,5 ist eine Vertiefung anzubringen, in welcher der
flissige Brennstoff gum Vorwirmen des Brenners aufgenommen wird,
Einprégungen sind nicht statthaft. Durch Hartldten oder SchweiBen
sind der Boden und die AnschluBteile mit dem Mantel zusammenzu-
fiigen, Das Lot muB8 die Ltfugen ausfiillen.

3.4.2; Brenner

Er muB den hlchsten auftretenden Temperaturen nach Tabelle 2
standhalten,

Er ist gegen Luftzug durch einen Windschutz geméi3 der Festle-
gungen nach Tabelle 1 zu schiitzen.

3.4.3, Vorwrmeschale

Bei L8tlampen ab NenngriSe 1 und 2 ist unter dem Brenner eine
Vorwidrmeschale anzubringen, in der der flissige Brennstoff zum -
Vorwéirmen aufgenommen wird,

3.4.4, Einstellspindel

stellknopf muB aus einem widrmebestindigen und schlecht wédrme~
( 50 9C) nicht iberschritten werden darf,

3.4.5. PilllverschluBschraube

Die FillverschluBschraube muB gich ohne Hilfémittel 6ffnen und
schliel3en lassen und dann in allen Lagen dicht sein, Das Sicher-
heitsventil kann in die Fﬁllverschluﬁschraube eingebaut werden,
3.4.6. Sicherheitsventil

Als Sicherung gegen unzuléséige Druckerhdhung im Beh#élter musg
ein Sicherungsventil mit nicht verstellbarer Druckeinstellung
im Gerst eingebaut sein.

3.4.7. Dichtungen

Aus benzin-und Slbestéindigem Werkstoff.
Temperaturbestdndigkeit bis 353 K (80 9C).
Stopfbuchsenpackungen an der Einstellspindel miissen eine_Tempera- :

turbestdndigkeit bie 473 K (200 9C) aufweisen,

3.4.8. Luftpumpe . _

Die Luftpumpe ist iiber oder links neben dem Griff énzubriégen.
3.5. Oberrléchenausfiihrung i '
Brennstoffbehéilter aus Stahl missen von auBen so geschiitzt sein,

nen, Brennstoffbehidlter aus Kupferlegierungen miiasen eine ein-
heitlich aussehende mattglinzende oder blanke Oberfléche besitzen.'

4. Priifung
4,1, Probenahme
nach 2TGL 14450, Prifstufe, Stichprobenverfahren und AQL-Werte
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4,2, Durdhguhrung der Priifung
4.2,1, Bestimmung der Hauptkennwerte
¥it MeSaitteln dop’cgfordorliohcﬁ'Gonauigkeitsgradou

4.2.2, Beurteilung durch Sichtprifung

Fotderungcn nach Abschnitt 3.3.10; 304.103 3edede}. 3046'80;
3.5.3 6. und 7, und alle anderen visuellen Merkmale sind mit
normalsichtigen oder entsprechend korrigierten Augen zu beur-
teilen, _

4,2,3. lnchwqis‘dor Druckfestigkeit der Brennstoffbehilter

Jeder Brennstoffbeh¥lter ist mit Druckluft von 0,55 bis 0,6 MPa
(= 5,5 bie 6 kp/om2) unter Wasser su priifen., Dabei diirfen weder
Verformungen des Brennstoffbeh¥lters noch aufsteigende Luftblasen
festgeatellt werden, ' :

4.2.4. Nachweis der Punktionssicherheit deas Sicherheitaventils

Die Punktionssicherheit jedes Sicherheitsventiles ist zu priifen,
indem es bei einem Druck swischen 0,3 und 0,5 MPa (3 und 5 kp/cm?)|
anspricht,

4.2.5. Nachweis der Dichtheit - |
Nach don Zusammenbau und nach besonderer Prﬁfvornchriftz).

4.2.6. Naohweis der Punktionsf¥higkeit des Brenners

Bei jedem Brenner ist die Funktionsfihigkeit nachzuweisen, Die
in Tabelle 3 vorgeschriebenen Mindestflammenléngen sind bei _
Windstille und einer Raumtemperatur von 20 bis 40 OC zu erreichen,

Tabelle 3 ,
Brennrohrdurchmesser 15 18 24 32
- dp A
" Mindestflammenlinge3) | 150 | 160 | 200 | 300
- Windbeatdindigkeit bei | 4,5 6 7 9
wina 1n /el '

2) Die Prifvorschrift ist unter Beachtung der ASVO und der
ABAO 3/1 vom Hersteller zu erarbeiten und von der zustindigen
ASMW~Dienststelle zu bestitigen, -

3) Die Flammenlinge ist von der Brennrohréffnung bis sur
FPlammenspitze zu mesaen.

Str¥mungsrichtung rechtwinklig zur Brennrohrachse

£
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Se suhom ttonroohrttton

. Be 1at vervotes, v.mhrnimm su lSeen und Brennstoff einsu-
: fullens -

= in der Nihe einer Flamme

< solange das Gerit brennt

- 90la . dee Geriit nooch wara ist

-~ wenn die Bimatellspindel gelffmet ist.

Das Detreidea ist nur unter stindiger Beodachtung lulluis.
Eigemmlichtige Anderungen sm Erseugnis sind untersagtl
‘Reparataren diirfen nur vom Kundendienst des Herstellers oder
von dafir sngclaanoaon Betrieben ausgefiihrt werden,

PGL 30270/01 bis /03 und ABAO 850/1 sind einzuhalten.

- 6 Ionn-oiohnung

Ubor die gesetzlioche Ionnzciohnungapflioht hinguse miissen fol-
gende Angaben dnuerhaft angebracht seins:

- Nenngrige | N
- Pillvolumen in dm3 '
- Brennstoff,

7. Lieferumfang

- Jeder thlaupo ist die Bodionungannlcitung bcilulcgon.
Die Sicherheitsvorschriften nﬂason i- Inhalt der Bodionung--
anleitung enthalten sein,

8.. Verpackung

Das komplette Gerit 1ct nit entleertem Brennstoffdehiltier 80
su votxaoknn, dad es wiihrend des Transportes und Lagerung vor
Beschiidigungen geschiitst iat,

9. Tumport
In Boxpaletten nach 0L 12845/01, .oaohlo-ocucn Containern oder
gedeckten Fahrseugen,

10, Lagerung

LStlampen sind in iiberdachten Riumen vor Peuchtigkeit und

Witterungseinfliissen geachiitst und frei von aggressiven Gasen
oder Dimpfen zu lngern.

Hinweise: ,
Ersats fir TGL 48-47302 Ausg. 2.7% und TOL 108-62024 Ausg. 11,67

Anderungen gegeniiber TGL 4547302 und TGL 108-620241 :
Inhalt bdeider Standards vereinigt; redaktionell iderarbdeites.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standnrdo Besug ge-
- nommen s

6L 3322, 1L 84268, TGL 12845/01, TGL 14450, T6L 21162

' Im vorliegenden Standard sind insbesonders in folgenden Abschnit~
ten Ges eite~, Arbeitsschutg-sowie Brandschutsforderungen

enthilt.m_ ) . .
Abschnitt 4.2.6. Naohweis der Punktionsfihigkeit des Brenners
Abschnitt 5, — Sicherheitevorschriften

Absohnitt 7, - Lieferumfang




Kooher, Leuchten, Litgerite; Taschenl¥tgerit fiir Benszin, "
Technische Liotorhod;ngungon siehe TGL 48-47701

LYtgerdte, Lutkolben fiir flilssigen Brennstoff siehe TGL 48-47303

Arbeit-schutiverordnung - A3SVO (GBl. Teil I, Nr. 36)

Schutzgiite der Arbeitemittel und Arbeitsverfahren (GBl, Teil 11,
Nr. 87; Ausg, 8.66) siehe ABAO 3/1

Verkehr mit brennbaren Flilasigkeiten siehe ABAO 850/1




