ezug: Stondardversond, 7010 Leipzig, Postfach 1058

dordisierung - 8

Yerlag: Yerlag fur Ston

L]

Fachbereichstandard

DK 681.12.2 September 1987
@ P :T:%hée\" ﬁt
@e%%akmﬁss‘%h@ Wialzkolbenzihler 33259
/ﬁj/\.,wm
R%Mk Gruppe 138114

(1E1-11-8) Lizenz-Nr. 785 ~ 322/88 ST 1112

CHETUMK © OBANBHBIMK LIECTEPHSIMM

“Rolling Piston Meters

Deskriptoren: Waslzkolbenzaehler; Volumenzashler

Umfang 14 Seiten

Eigentum des 1TM

Verantwortlich/bestatigi: 29. 8. 1987, VEB Kombinat Automatisierungsanlagenbau, Berlin

Verbindfichab 1. 11. 1988

Male in mm

Die Gesialtung braucht den Darstellungen nicht zu entsprechen.

1. Termini und Definidonen

Walzkolbenzéhler

ist ein Volumenzéhler il fllissiges Mefigut, bei dem durch
die stromende Flissigkeit zwei in einer MeBkammer ange-
ordnste, miteinander verzahnie, ovale Walzkolben in
Drehbewegung versetzi werden. Dabei wird bei einer
Umdrehung der Walzkolben viermal ein Teilvolumen ab-
gegrenzt. Ein Walzkolbenzéhler besteht aus sinem MeB-
werk und aus mehreren mechanisch mit dem MePBwerk
verbundenen Bausteinen.

felwerk

ist der Teil eines Wélzkolbenzahlers, der die zur Bestim-
mung des Volumens notwendige Information aufnimmi
und sie als Drehbewegung an die Bausteine weitergibt.

Bausisin

ist der Tell eines Wahlzkolbenzihlers, der zur Ubertra-
gung der im MeBwerk erzeugten Drehbewegung zur Aus-
gabe und/oder Verarbeitung der MeBwerte am MeBort
oder zur Erzeugung von Signalen fir die Informations-
Ubertragung auf getrennt vom Walzkolbenzahler angeord-
nete Funktionseinheiten dient.

Ubertragungsgetriehebaustein

ist ein Baustein zur Ubertragung der im MeBwerk arzeug-

ten Drehbewegung, durch dessen Verwendung

- die Lage der Skale des Ausgabebausteines gewahit
werden kann und/oder

— temperaturempfindliche Bausteine so weit vomn MeB-
werk entfernt angeordnet werden kdnnen, daB ihre
Funktionsfahigkeit durch die Terperatur des Mefigutes
nicht beeintrachtigt wird.

Geberbaustein

ist ein Baustein, mit dert Signale erzeugt werden, deren
Zahl proportional dem durch das MeBwerk gestrémten

Volumen ist, und die zur informationsiibertragung auf ge-
trennt vorm Walzkoibenzahler angeordnete Funkiionsein-
heiten dienen.

Ubersetzungsgetrisbebaustein

ist ein Baustein zum Einstelien des Verhilinisses zwi-
schen der Anzahl der Walzkolbeniumdrehungen und der
Anzah! der mdrehungen der Zahiglieder.

Ausgabebausiein
ist ein Baustein, der den MeBwert am MeBort ausgibt.

Zeigeranzeigewerk

ist ein Ausgabebaustein zum Anzeigen des MeBwertes.
Es ist ein Zahlwerk, dessen erstes Zahiglied ein auf einer
feststehenden Skale umlaufender Zeiger ist, dessen Um-
drehungen durch ein Rollenzahlwerk gezahlt werden.

Doppealzeigeranzeigewerk

ist ein Ausgabebaustgin zum Anzeigen des MeBwertes.
Es ist ein Zahlwerk, dessen erste Zahiglieder zwei auf fest-
stehenden Skalen umlaufende Zeiger sind, die vor Beginn

jeder Messung auf Null gestelli werden konnen. Die

Summe der nacheinander angezeigien MeBwerte wird
durch ein Rollenzablwerk (Summierzahlwerk) angezeigt.

. Zitfernrollenanzeigewerlk

ist ein Ausgabebaustein zum Anzeigen des MefRwerios. Es
ist ein Zahlwerk, dessen Zahlgliader Ziffernrollen sind, die
vor Beginn jeder Messung auf Null gestshit werden kornan,
Die Summe der nacheinander angezeigten Melvierts wird
durch ein Rollenzéhlwerk (Summierzéhiwerk) angezeigt.

Druciowerk
ist ein Ausgabebaustein, mit dem der am Zitfernrollenan-

~ zeigewerk angezeigte MeBwert sowie- Angaben, die mit

der Messung im Zusammenhang stehen, abgedruckt wer-

_den kéinnen.




Seite2 TGL 33259

Siebkorbfilter

ist ein in Strémungsrichiung vor dem Wailzkolbenzahler
angeordnete Hilfseinrichtung, durch die feste Verunreini-
gungen des MeBgutes zuriickgehalten werden.

Mindestvolumen

ist das Kleinste Volumen, das mit dem Waizkolbenzahler
gemessen werden darf.

fMefbereich

ist der durch das Mindestvolumen und die groBte mogliche
Volumenanzeige des Ausgabebausteines des Walzkol-
benzahlers begrenzte Bereich.

Durchflu8

ist das in einer bestimmten Zeit durch das MeBwerk des
Waizkolbenzahlers gestromte Volumen.

DurchiluBbereich

ist der durch den kleinsten und den gréBten DurchfiuB be-
grenzte Bereich, in dem der Fehler der Volumenanzeige
des Walziolbenzahlers innerhalb der Fehlergrenzen
bleibt.

Druckverlust

ist die Differenz zwischen dem statischen Druck am Ein-
gang und am Ausgang des MeBwerkes eines Walzkoiben-
zihlers.

~ Anwendungsbereich

ist der durch den DurchfluBbereich, den MeBbereich, die
Festlegungen Gber Temperatur, Dichte, Viskositat und Art
'des Messgutes, den Betriebsdruck und die Umgebungs-
bedingungen begrenzte Bereich, in dem der Walzkolben-
zahler angewendet werden darf. ‘

Abdruckstufe

~ istder kieinste von einem Druckwerk als Zahl abdruckbare
MeBwert. '

2. ARTEN

2.1. Aligemeines

Walzkolbenzihler missen aus MeBwerken nach Ab-
schnitt 2.2. und Bausteinen nach Abschnitt 2.3. zusam-
mengefiigt sein und den Kombinationsbedingungen nach
Angaben des Herstellers entsprechen, Beispiele Bild 1.

MeBwerk WN 100
Korrekturgetrisbe GW
Getriebe G 10 '
Ziffernrollenanzeigewerk AR
Druckwerk DR

MeBwerk WN 85
Winkelstick W 45
Impulsgeber, elekirisch IE 1.1
Zeigeranzeigewerk Z

CoNONROND =

Bild1 Kombinationsbeispiele

2.2. MeBwerke
Tabelle 1 Bauarten der MeBwerke

Kurzzeichen Merkmale
WN. MeBkammer als selbsténdige
Funktionsgruppe im MeBwerkgehause
angeordnet ‘
WNH wie WN, jedoch griBerer MeBkammer-
inhalt; HochleistungsmeBwerk
WG MeBwerkgehause bildet gleichzeitig
die MefBkammer '
WGS wie WG, fir die Schnelireinigung
mit abnehmbarem Deckel ausgeriistet
WMS entspricht weitgehend WGS, fiir die
Messung fliissiger Nahrungs- und
GenuBmittel bestimmt
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Tabet!e 2 Grﬁﬂen und AUSfUhrungen der MeBwerke Bausteinart Benennung Kurzzeichen
Betriebs. Geberbaustei Impulsgeb E1.1
druck bei i eberbaustein mpulsgeber, .
N Mefgut- ) Wg”:\?ﬁoﬁ fr elektrisch IE2.1
enn- enhause, IEaA
Bauart weite itemperatijre;rn Lagerung MeBkammer, E41
bis 120°C " , .
MPa Wilzkolben
- Impulsgeber, iP2
Uberdruck , pneumatisch
WG 20 - Kontaktgeber, KE2
- ' elektrisch
WGS 32
WN, WG| 40 Ausgabebaustein Zeigeranzeige\}verk Z
WGS 50 16 Elektro- ) .
, kohle GuBeisen . | Doppelzeiger- ZR
WN, WG| 65 GGL-25 | anzeigewerk
was | so . TGL 14400 ' Ziffernrollen- AR
anzeigewerk
WG 100
Druckwerk DR
WNH [100§ 1,6  |waizlager
WG | 20 4 ' 2.4. Siebkorbfilter
WGS | 32 2,5 , Tabelie 4 Nennweiten, Betriebsdriicke und Werkstoffe
WG 40 1,6 ~ der Siebkorbfiter
wn | 40| 4 : o Bstfi:nb%drUSk
rost-und . i viebgul- Werkstoff
WGS 50- 18 Elokiro. sdurebestin- Nennweite temperat:;r?n fir Gehuss
wMms | 50 0,6 diger Stahigu bis 120°C
kohle GS-X12 nach dPa Uberdruck
WN | 65 4
' TGL 14394/01 _
WN, WG| 65 1,6 o
WGS | 80 1,6 32
WG | 100 1,6 : ‘ 40
50 16 . | GuBeisen GGL-25
WN 100 4 ' : TGL 14400
65
80
100
2.3. Bausteine 20 4
Tabelle 3 Arten und Bezeichnungen der Bausteine 32 2,5
Bausteinart Benennung - [Kurzzeichen 40 4
Ubertragungs- Winkelstiick W45 50 1.6 _ fost-und
getricbebaustein W90 65 16 séurebestandiger
. ’ StahiguB3 GS-X12
Verlingerung { L125 85 4 nach TGL 14394/01
L 250
L500 80 1.6
L750 100 1,8
L1000 '
100 4
Kélteisolations- LT
stlick
Ubersetzungs- Kotrekturgetriche | GW
getriebebaustein Getriebe i=10 G10
1 bei MeBguttempeaturen dber 120 °C sleha Tabeile 13
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3. BEZEICHNUNG

Bezeichnung eines Walzkolbenzihlers mit MeBwerk der
Bauart WGS (WGS), Nennweite 50 mm (50), Betriebs-
druck 1,6 MPa (1,6), Werkstoff GS-X12 (GS-X12), mit
Siebkorbfilter (F), Zitffernrollenanzeigewerk AR (AR) und
Druckwerk DR (DR):

Walizkolbenzahler
WGES 50/1,6 GS-X12F AR+DR -~ TGL 33259

Bezeichnung eines Waizkolbenzéhlers mit MeBwerk der
Bauart WNH (WNH), Nennweite 100 mm {100), Betriebs-
druck 1,6 MPa (1,6), Werkstoff GGL-25 (GGL-25) ohne
Siebkorbfilter, mit Zeigeranzeigewerk Z (Z):

il

Walzkolbenzihler
WNH 100/1,6 GGL-25 Z - TGL 33259

. Bild3
4. ALLGEMEINE TECHNISCHE FORDERUNGEN Wilzkolbenzihler

4.1. HaupimaBe der MeBwerke WGS 50/1,6 GGL-25 £ - TGL 33259

Bild 2 Bild 4

Walzkolbenzihler . Wilzkolhenzahler
WM 40/1,6 GS-X12 Z ~ TGL 33259 . WS 50/0,6 GS-X12 AR -TGL 33259
d1

K

d2

Bild5
Waizkotbenzahler
WNH 100/1,6 GGL-25 AR+DR - TGL 33259
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Tabelle 5 Hauptmafe der MeBwerke

GroBtmaBe

Bauart Bautange Anzahl der
Nennweite 2ul. Ab- : Schrauber-
WG 20/1.,6
170 50 160 65 130 20 105 14 75
WG 20/4 :
+0,56 ,
WGS32/1,6 - ‘
220 : 80 160 85 170 32 140 18 100
WGE 32/2,5 : )
WG 40/1,6% — - - - -~ — - 40 1150 i8 10 4
WM 40/1.,6 -
300 a5 255 125 250 40 150 18 P10
WN 40/4 +0,5 .
WGS50/1.8 325 110 225 135 270 50 165 18 125
WMS 50/0,8 A00 +1.,2 115 220 145 270 50 - - -
WG 85/1,6% - - — - - - 85 185 18 | 145 )
YW B5/1,8 | | | -
400 135 320 170 340 65 185 18 145
A WHN s/
WG5S 80/1,6 500 108 155 365 210 420 _ &80 200 18 160
Wiz 100/1,8 550 T 180 410 230 460 106 | 220 18 180 a
VWEHE 100/4 oo | 210 455 280 560 100 235 23 1 90
W 100/1,8 ) 230 490 280 560 160 220 15 180

4.2. Anschiuf und Montage

Zum AnschluB der Walzkolbenzahler an das Rohinetz
sind nur Flansche oder AuBengewinde zulissig,
Anordnung der Schraubenldcher in den Flanschen nach
TGL. 20362
Zulassige MaBabweichungen flr die Flansche nach TGL
20364
Waizkotbenzéhler sind spannungsirei in die Rohrle:tung
einzubauven. Um feste Verunrainigungen zurlickzuhalten,
soll in Strdmungsrichiung vor dem Walzkolbenzihler ein
Siebkorbfilter angeordnet warden. Dia auf dem MeBwark-"
gehause angegebene Stromungsrichiung muf beachtet
werden,

4.3. Werkstoffe

Werkstofie der MeBwerke nach Abschiit 2.2.

Die Werksteffe missan bei Walzkolbenzahiermn fir Fils-
sigkeiten mit gefahrbringenden Figenschaften den Ar-
beitsschutz- und Sicherheitsbestimmungen und fir flis-
sige Nahrungs- und GenuBmitte! den Rechisvorschrifien
fiir Lebensmittel und Hygiene entsprechei

4.4, Zéhlwerke

4.4. 1. Allgemeines

Zahiwerke milssen

- den MeBwert bei Jﬁder Stellung der Z&higlieder eindeu-
tig anzeigsn,

— &in cder mehrers Zahlglieder haben, die den MeBwert in
einer nach TGL 31548 zuldssigen Yolumeneinheit an-
zeigen,

— einen Anzeigebereich von 10", 2-10" oder 5-10" Volu-
meneinheiten anzeigen. -

— Zahiglieder mit einem Skalenwert von 10", 2-10" oder
5-10" Volumeneinheiten haben.

n ist eine positive oder negative ganze Zah! oder Null,

4.4.2. Zeigeranzeige

Zeiger milssen

~ einen Umiaufwert von 10" Volumensinheiten haben,
der dern Skalenwert des folgenden Zahighades ent-
sprichi,

— sich im Uhrzeigersinn bewegen.

4.4.3. Ziffernanzeige
Ziffernanzeigen missen

" — den MeBwert durch nebeneinander stehende Ziffern

anzeigen,

— bei Anzeige von Bruchteilen einer Finheit durch Komma
getrennie und/oder farblich hervorgehobene Dezimal-
stelten haben.

Nullen oder eine Dezimalpotenz dirfen am Zahhwerk nur

bei diskontinuierlich fortschreitender Anzeige des ersten

Zahlgliedes ergénzt werden.

Ziffernrollenanzeigen milssen

— den MeBwert, auBer beim ersten Zihlglied, diskonting-
ierlich forischreitend anzeigen,

— den Zahischritt eines Zahlglisdes ausfithren, wahirend
das vorhergehende Zahiglied sich um hdchsiang 107%
seines Umtaufes veréndert und danach Null snizeis,

— die Zffern von unten nach oben i Fneqen,

— bei kontinuierlich forischreitender Anzeige des ersten
« Zéhlgliedes auf diesem eine Strichskale haben, die mit
Hiife einer festen Marke ablesbar ist.

4.4.4. Skalen

Skalen missen

— Teilstriche von konstanter Breite haben, die maximal
ein Viertel des Teilstrichabstandes betrigt,

— einen tatséchlichen oder optisch vergréBerten Teil-
strichabstand von mindestens 2 mm haben,

2 fehiende HauptmaBe noch nicht standardisiert
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— Ziffern mit einer tatsdchlichen oder optisch vergrofer-
ten Hohe von mindestens 4 mm haben,

— eine Beschrittung haben, die bei Tageslicht mit normal-
sichtigem Auge aus 0,5 m Entfernung ablesbar ist.

4.4.5. Nullstelleinrichtung

Nullstelteinrichtungen diirfen

— eine automatische oder manuelie F{ucksteliung des
Zahlwerkes nur auf den Ausgangswert ermdglichen,

— nach Beginn oder bei Unterbrechung der Nullsteilung,
ausgenommen bel Zeigerzdhlwerken, keinen vom
MeBwert abweichenden Wert anzeigen, bis die Nullstel-
tung beendet ist.

4.4.6. Summierzahlwerk

Ein Summierzahlwerk muf

— vorhanden sein, wenn das Zahlwerk mit einer Nullstell-
ginrichtung ausgerustet ist,

— den auf dem auf Null stefibaren Zahlwerk angezelgten
Wert forttaufend summieren,

- den summierten Wert mit Ziffern anzeigen.

Summierzdhlwerke dirfen selbst nicht auf NuII stelibar

sein. :

4.5. Korrelturgetriebe

Whalzkolbenzahler missen mit einer als Korrekiurgetriebe
ausgebildeten Justiereinrichtung versehen sein, mit der
das Verhilinis zwischen dem tatséchlichen Volumen, das
den Walzkolbenzahler durchflossen hat, und dem am
Zahlwerk angezeigten Volumen eingestelit werden kann,

4.6. Druckﬁrerk

Druckwerke miissen _

—~ den MeBwert in der auch bei der Anzeige verwendeten
Einheit m?, dm?®, em® oder | abdrucken,

— den Zahlenwert einschlieBlich Komma und die Einheit
oder ihr Einheitenzeichen abdrucken,

— die laufende Nummer, das Datum und/oder die Mef3-
stellenbezeichnung zusétztich abdrucken,

— bei Wiederholung des Abdruckens immer die gleichen
Angaben abdrucken,

- hinsichtlich des Registrierbereiches und der Darstel-
lung des MeBwertes den Forderungen nach Abschnitt
4.4.1, sinngemas enisprechen,

— Abdruckstufen haben, die héchstens gleich dem Betrag

der Eichfehlergrenzen fir das Mindestvolumen sind..

Sie brauchen jedoch nicht kleiner zu sein als ein Finftel
des Skalenwertes des ersten Zahigliedes am Zahlwerk
oder 2 mm auf dieser Skale.

4.7. Elekirische Anschliiase fiir elektrische Impuls-
und Kontakigeber

AnschluBart: Klemmanschlufl’
Querschnitt der anzuschiieBenden Leiter: = 1 mm?

4.8. Pneumatische Anschlusse fiir pneumatische
impulsgeber

AnschluB H:

SchraubanschiuB AQ 6 TGL 34502/02
Anschlisse A1, A2:

SchraubanschluB AN 4 TGL 34502/02 -

4.9. - Sicherheitstechnische Forderungen

Schutzgrad nach TGL RGW 778: 1P 44
Kriech- und Luftstrecken nach TGL 16559: Gruppe 3
Isoliervermdgen: nach TGL 55040

4.10. Stempelung

Nach der Vorpriifung zur Eichung ist eine Beurkundung
der metrologischen Priifergebnisse durch Stempelung
nach TGl 31544/07 vorzunehmen.

Zur Sicherung gegen das Entfernen und Abbauen von
Bausteinen und gegen den Zugang zu Teilen, die eine Be-
einflussung des MeBergebnisses erméglichen, sind die
Wilzkolbenzahler an den vorgesehenen Stellen mit Si-
cherungsstempeln zu versehen.

‘Bei Wilzkolbenzahlern fiir flissige Nahrungs- und Genuf-

mittel miissen die Teile, die mit dem MeBgut in Beriihrung
kommen und zum Reinigen demontiert werden kdnnen,
gestempelt werden.

4.11. Zuverlassigkeit

nach TGL 22500/05

Fir die Erzeugnisse gelten folgende Zuverlassigkeits-
kenngréfien:

— mittlerer Ausfallabstand ‘ 0, 6,

-~ gammaprozerduale Lebensdauer T,

— gammaprozentuale effektive Lebensdauer Teﬁy
- mittlere Instandsetzungsdauer T
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5. MESSTECHNISCHE KENNWERTE
5.1. Ausgabebausteine.

Tabelle6 Kennwerte der Ausgabebausteine

Volumenwert
Ausgab_e- Wiélzkolbenzéhler mit MeBwerk
Zihlwerk © 20,32 20,32mit G 10 40,50,65mitG 10 80,100 mitG 10
ohneG 10 40, 50,650hne G10 80,100 0hne G 10
-z Obis1dm? Ohis 10dm?® Obis 100 dm® Obis1m?®
- Skalen- , 0 bis 10 dm3 0 bis 100 dm? 0bis 1 m?
einteilung ZR - und "1 und ) . und
0 bis 500 dm?® 0 bis 5000 dm 0Obis50m®
Einteilung ‘
der ersten ' . 3 ) 3 , 3 ) 3
Ziffernrolle AR Obis1dm Obis10dm Obis0,1m Obis1im
3
Skalenwert a 0,01dm _
des ZR - 0,1dm? 1dm?® 0,01 m?
Zahlwerkes AR 0.01dm? :
Skalenwert
des Rollen- . 1dm? 10dm? 100 dm?® 1m?
zahlwerkes
Skalenwert 78 -
des Summier. 1dm® 10dm? 0,1m?
zéhlwerkes | AR 0,1dm?
’ Z 10°dm®—1dm? 10%dm®—10dm® 107 dm®- 100 dm?® 105m*— 1 m®
ZR - 500dm?-0,1dm? 5000dm®—1dm? 50m®-0,01m?
Summier- :
gréBte zahiwerk | — 10°dm®—1dm?® 107 dm®— 10 dm® 10°m®-0,1 m*
magliche des ZR ‘ :
Volumen- -~ ag 10°dm®—0,01dm® | 10°dm®—0,1dm? 10°m®-0,001m® | 10*m®-0,01 m?
anzeige
Summier-
zahiwerk { 107 dm®-0,1 dm® 10%dm?®-1dm°® 10°m®-0,01 m® 107 m®-0,1m?
des AR - .
DR 10*dm®-0,01dm® | 10°dm®-0,1dm® 10°m®-0,001 m® 10*m3-0,01 m*
‘Abdruckstufe | DR 0,01dm? 0,1dm? 0,001 m® 0,01 m®
Z “1dm?
. 10dm?® 100dm? 1000 dm?®
Mindest- ZR -
volumen AR g :
3 3 3 3
ARund DR 2dm 20dm 200dm 2000dm
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5.2. Eleldrische Impuls- und Kontakigeber Tanhelle 8 Zuldssige impulswertigkeit bei Volumenfern-
Tabelle 7 Ubersicht Giber die elekirischen Impuls- und zdhiung
Kontakigeber Co - Impulswertigkeit in dm?®
: - pg . ' - _ ie Impul® bei Walzkolbenzéhler
Kurzzeichen | Ausgang .[:lnsatzmogllchkelten Impuls- oder mit MeBwerk
IE11 1 | DurchfluBmessung oder Kontakigeher Nennweite
Volumenfernzahlung \ o0 | 40 180 | 20| a0 | 80
IE2.1 Tund?2 DurchfluBmessung cder 32 | 50 [ 100 32 | 50 | 100
Volumenfernzahiung mit 65 65
jeweils zwei drilich Anord
s _ nung der impuls-oder
_ getrennten Folgegeraten z;lcjzfen Ausgang Kontaktgeber, vom MeBwerk aus
IE3.1 fund2 DurchfluBmessung und _ gesehen, hinter
IE4.1 gleichzeitige Volumen- : :
fernzdhlung aw G10 :
KE?2 2 Volumenfernzéhlung :E ;: 0,01 0.1 ! 0.1 ! 10
. IE3.1 1
Ausgang 1: IE4. 1 ‘
Induktiver Schlitzinitiator S 0,1 1 10 1 10 | 100
Nennspannung 12 V Gleichspannung 1E3.1 5 ’
Schaltstrom bei chmscher Last KE2
max. 50 mA - X
Ausgang 2: IE4.1 2 1 10 | 100 { 10 { 100 | 1000
~ Schutzrohrkontakt

Schaltspannung max. 60 V Gléichspannung
Schaltstrom bei ohmscher Las

max. 200 mA :
Tabelle9 Empfohlene Impulsfrequenzen am Ausgang 1 der Impulsgeber bei DurchftuBmessung®
bei Walzkolbenzahlern - :
mit MeBwerk - Kenngrofie | Wert
DurchfluB m*h 0,75 1,2 1.5 2.4 3,0
WG 20 -
Impulsfrequenz Hz 25 ‘ 50
Durchfluf m¥%h 1,2 1,5 2.4 3,0 6,0
WGSs32 : .
Impulsfrequenz Hz 25 . 50
DurchfluB m¥h , 3,0 6,0 7,5 9,0 12,0
WN40 - : :
Impulsfrequenz Hz 12,5 25 50
DurchfluB m%h 30 | B0 7.5 12,0 15,0
WGS 50, WMS 50
impulsfrequenz Hz 12,5 25 50
DurchfluB m¥h 6,0 9,0 12,0 15,0 24,0
WN 65 '
Imputsfrequenz Hz 25 : 50
DurchfiuB m®h - - 20,0 30,0 40,0
WGS 80 '
Impulsfrequenz Hz - - 12,56 - 25
DurchfluB m3h 30,0 36,0 45,0 80,0 72,0
WG 100 - '
o tmpulsfrequenz Hz _ 12,5 25 50
DurchfluB m¥h 30,0 36,0 45,0 60,0 80,0
WN 100
Impulsfrequenz Hz 12,5 25
DurchfluB m¥h 30,0 60,0 72,0 90,0 | 1200
WNH 100
Impulsfrequenz Hz 12,5 25 50

Der bei dem jewetligen Einsatzfall maximal auftretende DurchfluB muB kleiner oder gleich dem aus Tabelle 9 ausgewéhlten
DurchfluBwert sein. Bei der DurchfluBmessung missen die Impulsgeber, vom MeBwerk aus gesehen, hinter dem Korrektur-
getriebe GW angeordnet sein. '

3 fiir WG 40 und WG 65 noch nicht standardisiert

Mtk wuilede Sph dmcukdel
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5.5. Pneumatische impulsgeber

Einsatzmdglichksit: Volumenfernzihlung
Ausgang A1, A2: Disensystem mit Strahl- Far-gduse

Tabelle 10 Zuldssige Impulswertigkeit bei Anordnung
des impulsgebers vom MeBwerk aus gese-
hen, hinter G 10

Impulswertigkeitin dm? je
Impuisgeber Impuls bei Walzkolbenzéhlern
. mit MeBwerk
Kurz- Nennweite _
zeicheni | AUS93M3 | 56 35 | 40,50,65 | 80, 100
0,1 1 10
Al
und 0,2 2 20
IP2 A2 1 10 100
Al 2 20 200

6.1.2. Zutassiger Durchflu

6. ANWENDUNGSBEREICH
6.1. Technische Belastbarkeit
6.1.1. Zuldssiges MeRBgut

- Bei der Auswahl ist die Korrosionsbestindigkeit der in Ta-

belie 2 festgelegien Werkstoffausfiihrung der MeBwerke
zu berlicksichtigen.

Tabellet1 Einsatzmdglichkeiten
Bauartdes
Mefwerkes MeBgut
Kurzzeichen
WN, WG industrielle Fliissigkeiten, z.”B,
: Brenn-, Treib-und Schmierstofie,
Séauren, Laugen, Kesselspeisewasser,
Kondensat und Ldsungsmiitel
WNH Mineraldle und andere gutschmierende
- Flissigkeiten
WGS haltbare fliissige Nahrungs- und
GenuBmittel z. B. Speisedl,
Spirituosen, Sirup und Wasser
WMS verderbliche flissige Nahrungs- und
GenuBmittel z. B. Milch, Bier, Wein,
Fruchiséfte

Wilzkolbenzahler ohne Siebkorbfilter diirfen nur einge-
setzt werden zur Messung des Volumens von Flissigkei-
ten ohne feste Verrunrei_.nigungen.

Tabelle 12 DurchfluBbereiche in Abhingigkeit von Viskositatsbereichen®

Viskositats- DurchﬂuB Vin dmalmin fiir MeBwerke
bereich mm?/s wa2o |wassz2 | wNao [wMS50| WNB5s | WGS80 | WG 100 | WN 100 [WNH 100
0,3 min. 8 16 32 40 60 110 240 200 320
bis 05 | max. | 40 80 180 200 300 550 1200 | 1000 | 1600
iber 05 min. 8 16 32 40 60 110 240 200 320
bis 08 max. | 40 | 80 160 | 200 | 300 | 550 | 1200 | 1000 | 1600
iber 08 “min. 5 10 20 25 40 67 150 120 200 -
bis 2 max. | 50 100 200 250 400 670 | 1500 | 1200 | 2000
uber 2 | min. 5 10 20 25 | 40 67 | 150 120 200
bis 18 - max. | 50 100 200 250 400 |- 670 1500 | 1200 | 2000
tiber 18 min. 5 . 10 20 25 40 67 - 150 120 200
bis 45 max. 50 100 200 | '250 | 400 670 1500 | 1200 | 2000
her 45 min. 4 8 16 20 32| 55 | 130 | 100 | 150
bis 115 max. | 40 80 160 200 | 320 550 1300 | 1000 | 1500
ber 115 min, 3 6 | 13 | 16 25 42 | 110 B0 | 120
bis 200 max. 30 60 130 160 250 | 420 1100 800 | 1200
iber 200 ‘min. 2 45" S 17 18 30 60 55 80
bis 450 max. | 20 45 90 110 180 | 300 600 550 800

Fortsetzung der Tabelle'Seite 10
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Fortsetzung Tabelle 12

Viskositéts- 7 DurchfluB V in dm®¥min fiir MeBwerke
bereichmm®/s WG20 |WGS32| WN40 |WMS50 | WNE5 | WGS80 | WG 100 | WN 100 WNH 100
tiber 450 - min. | 12 25 6 8 13 20 35 30 45
bis 900 max. | 12 25 60 | 80 | 130 | 200 | 350 | 300 | 450
iber 900 | min. 0,7 1,5. 3 5 8 13 20 19 25
bis 1500 max. | 7 | 15 30 | 50 | 80 | 130 | 200 | 190 | 250
iiber1500 min. | 0,4 1 2 3 5 9 12 12 17
bis 2300 max. | 4 10 20 30 50 90 120 120 170

Der zuldssige Viskositatsbereich darf sich bei Viskositaten bis 18 mm?/s Uber zwei Bereiche und bei Viskositaten tber
18 mm?s {iber alle Bereiche ier 18 mm?%s nach Tabelie 12 erstrecken.
Dabei gilt flr V,,,,, der gréBere Wert und fiir V.., der kleinere Wert.

6.1.3. Zulassige Betriebsdrilcke
Tabelle 13 Zulssige Betriebsdriicke

Betriebsdruck bei héchst zuldssiger Betriebs-
MeBguttemperaturen druck bei MeBgut-
bis 120°C temperaturen (iber 120°C
MPa Uberdruck MPa Uberdruck
1,6 1,3
25 2,2
4 3.6

6.1.4. Druckverlust :

Der Druckvertust des Wélzkolbenzahlers darf nicht groBer
als 100 kPa sein. Am Siebkorbfilter ist bei einem Druckver-
lust von 300 kPa der hdchstzulassige Verschmutzungs-
grad erreicht. :

6.1.5. MeBguttemperatur

unterer Grenzwert; —25°C

oberer Grenzwert: 180 °C”

Vor jeder sprunghaften Anderung der MeBguttemperatur
muB Temperaturgleichgewicht zwischen MeBgut "und
MeBwerk erreicht sein.

Tabelle 14 Kleinstwerte flir Temperaturspanne und
. Temperatursprung in Abhéngigkeit von der
maximalen MeBguttemperatur

max. MeBgut- zuldssige zuldssiger
tempogratur Temperaturspanne | Temperatursprung
.80 60 60, 309
80 90 30
120 90,6019 50, 40°
180 ‘ 90 . 60

6.1.6. Umgebungstemperatur

Bei MeBguttemperaturen unterhalb der Umgebungstem-
peratur muB die Umgebungstemperatur wegen der Gefahr
einer Vereisung von Kondenswasser mehr als 5 °C betra-
gen. Bei Meguttemperaturen oberhalb der Umgebungs-
temperatur ist eine Umgebungstemperatur von —25 bis
55 °C zulassig.

6.2. Klimatische Belastbarleit

6.2.1. Einsatzkiasse
—256/+55/+30/100//4212 nach TGL 9200/03

6.22. Aufstellungskategorie
IFund {H nach TGL 9200/01

6.3. Umgebungsbeanspruchung
Beanspruchungsgruppe G2/T2/52 nach TGL 200-0057/04

7. SICHERUNG DER MESSWEHTGBERTRAGUNG

Das an der AnschluBwelle fir die Bausteine vom MeBwerk
erzeugte Drehmoment muB mindestens dem 1,5fachen
des Drehmomentes entsprechen, das fir den Antrieb der
mit dem MeBwerk verbundenen Bausteine erforderlich ist.

8. FEHLERGRENZEN
8.1. Genauigkeitsklassen
0,5;1und 2,5

3 siehe Seite 8

4 bei MeBwerken WG 20 und WGS der Genauigkeitskiasse 0,5
% bei MeBwerken der Genauigkeitsklasse 0,5 in der Werkstoff-
ausfiihrung GS-X12

-

il

LA
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8.2. Fehlergrenzen filr die Volumenanzeige

Tabelle 16 Fehlergrenzen bezogen auf ein gemesse-
nens Volumen = 2fachen Mindestvolumen

Fehlergrenzein %-
bei Stiick- | bei Prifung
max.

Bavartdes |\ op . und in der MeB-
MeBwerkes temperatur | Typprifung | einrichtung
Kurzzeichen - o und bei und

' Vorpriifung | bei Eichung
2ur Eichung

WGS, WG 20 60 )

WN, WNH 120 03 105
1 WG 40, 65,100

WMS - 60

WG 20 - 90 ‘

WGS 120 +0,8 +1,0

WN, WNH 180 ‘

WG 40,65, 100

WGS, WG 20 180 +1,6 +2,5

Die Fehlergrenzen bei der Messung des Mindestvolu-
mens betragen das Doppelte der in Tabelle 16 angegebe-
nen Fehlergrenzen,

Der Exzentrizitatsfehler des ersten Zahlgliedes darf nicht
groBer sein als + 0,3 Skalenteile. Die Restanzeige nach
der Nullsteltung darf bei Nullstelleinrichtungen nicht gré-
Ber sein als die Halfte des absoluten Wertes der Fehley-
grenzen.

8.3. Abdruckgenauigieit
Die Abweichung zwischen abgedrucktern und angezeig-

tern Volumen darf nicht grixBer sein als Abdruckstufe nach

Tabelle 6.

8.4. Fehler der Impulsgerar

Die Abweichungen des Voiumenaquivalentes der Impuls-
summe von der Volumenarizeige darf die Impulswertigkeit
nach Tabelle 8 und 10 nich:i iberschreiten. Bei Einsatz det
Impulsgeber fir die DurctiiuBrnessung darf die erzeugte
Anzahl von Impulsen von der sich aus den in Tabelle 8 an-
. gegebenen KenngréBen :pulsfrequenz und Durchiluf
ergebenden Anzahl der ~ pulse, die einer Umdrehung
des ersten Zahigtiedes de . Anzeigewerkes entspricht, um
maximal einen lmpuls aby-zichen.”

9. LIEFERDOKUMENT2 TION

Die Lieferdokumentation ~uB aus dem Prifschein der
Stuckprifung und der Be: =niungsanieitung bestehen.
Bei Walzkolbenzahlern, < . fir MeBaufgaben vorgesehen
sind, welche die Eichpflici:t verlangen, muf die Lieferdo-
kumentation aus dem Vor . ¥fschein und der Bedienungs-
anleitung bestehen. ‘

10. KENNZEICHNUNG

10.1. Erzeugnis’

Auf dem Skalenblatt der Zahiwerke miiBen angegeben
sein:

— Einheit, in der das Volurren gemessen wird

.= Mindestvolumen

Auf dem Skalenblatt der Zéhlwerke oder auf einem geson-
derten Schild missen angegeben sein:
- Genauigkeitsklasse
— Benennung
— Standardnummer
— Zulassungszeichen
- Herkunftsbezeichnung
LHergestellt in der DDR"
— Name und die Anschrift des Herstellers
oder sein Warenkennzeichen
— Verbandszeichen nach TGL 39171
— Herstellnummer und Herstellungsjahr
~ DurchfluBbereich :
— Temperaturbereich
— MeBgut und/oder Viskositétsbereich
— Betriebsdruck
— Abdruckstufe (nur bei vorhandenem Druckwerk)
Bei Siebkorbfiltern miissen auf einem Schild angegeben
sein:
— Name und Anschyift des Herstellers
. oder sein Warenkennzeichen
— Verbandszeichen nach TGL 39171
— Hersiellnummer und Herstellungsjahr
— Betriebsdruck
Die Stromungsrichtung der Flitssigkeit muB auf dem Ge-
hause des Waizkolbenzéhlers und des Saebkorbﬂlters ge-
kennzeichent s&in.
Herausnehmbare Teile von Walzkolbenzéhlern fiir flis-
sige Nahrungs- und GenuBmittel miissen mit der Herstell-
nummer oder den letzten drei Ziffern der Herstellnummer
gekennzeichnet sein. Die Anschllisse an elektrischen und
pneumatischen Bausteinen muissen eindeutig gekenn-
zeichnet sein.

10.2. Verpachkung

Die Verpackung muB mit folgender Beschriftung und Mar-
kierung versehen sein: :
— Hersteller

Warenkennzeichen des Herstellers

Bezeichnung nach Abschnitt 3.

Herstellnummer

Manipulationszeichen nach TGL 12542/01

1. VERPACIKUNG

11.1. Vorbereitung

Nichtkorrosionsbhestandige MeBwerke sind vor dem Ver-
packen durch Behandlurig des MeBwerkinneren mit einem
Korrosionsschutzimittel zu konservieren,

Vor dem Verpacken sind die Ein- und AuslaBdfinungen
des Zahlers und die Anschlilsse pneumatischer Bausisine
s0 zu verschiiefien, daB keine Fremdkorper in das Innnere
eindringen kbnnen.

11.2. Verpachungsmitiel

Wiizkolbenzihler sind in Kisten zu verpacken. Die Ver-
packung muB den Transport- und Lagerungsbedingungen
nach Abschnitt 12. und 13. geniigen. Einzel- oder Sam-
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melverpackung sind zuléssig. Bei Sammelvarsand muB
ein Gabelstaplerginsaiz gewahrleistet sein.

11.3. Honstruktive Badingungen

Die unverrlickbare Lage des Walzkolbenzahiers im Ver-
packungsmittel ist durch gepolsterie Einlagen zu gewahe-
leisten.

i2. TRANSPORT

Transportbedingungsn: nach TGL 22500/03
ilimabersich: M

Art des Transpories: in geschlossenen LaderBumen oder
auf offenen Ladsflichen

13. LAGERUNG

Lagerungsbedingungen: nach TGL 22 500/03
Kiimabereich: N

Lagerungsart: gehsizte oder ungeheizte Truine, im
Freien unter Uberdachung

Unverpacki dirfen Walzkolbenzéhler nicht gestapell wer-
den. Erfolgt elne Lagerung lnger als 8 Monzte, 20 ist die
Konservisrung nach Absehnilt 11,1, zu wiederholan,

14. TYPPRUFURS

14.1. Allgemesines

An nsu- und welteraniwickelien Erzeugnissen hat der
MNachweis der Einhaltung der technischen Forderungen
durch Typprifung zu erfoigan.

Mindestens afle 5 Jaire ist die Typprifung an Erzsugnis-
sen aus dey Serienproduktion 21t wiederholen, Konstrukiiv
aeénderte MeBwerke, Bausteine und Siebkorbfifler sind
nach den enisprechenden Abschnitien dieses Standards
2u pritfen.

14.2. Probennahme

Fir die Typprifung sind stickgepriile Erzeugnisse stich-
probenartig aus der Muster- oder Serenferiigung zu eni-
nahmen.

14.3. Prifhadingungen
nach TGL 22500/02

14.4, Prifunterlagen

Alz verbindliche Unterdage filr die Typpriung gilt disser
Standard. Erglnzende Festlegungen zur Prifung von
MeBwerken, Bausteinen und Siebkorbfiltern sind vom
Herstelier in Erganzungspriivorschrifien zu weffon.

14.5. MeBmitiel

Genalsigheit nach TG 22803/04

14.6. Nachwels der Elnhallung dev sicherhaiis-
technischen Forderungen

~ Nachwsis des Schuizgrades nach TGL RGW 778

— Nachweis der Kriech- und Luftsirecken durch Langen-
messung

- MNachweis des Isolationsvermiigens nach TGL 55040

14.7. Nachwels der Erfiiliung der an den
konstruktiven Aufbau geslellten Forderungsen

Is ist die Einhaliung der Forderungen nach Abschmtt 4.1,
bis 4.8. nachzuweisen.

14.8. Nachweis der Einhaltung der Fehlergrenzen
Bei den Durchfliissen nach Tabelle 18 ist die Einhaltung

der Fehlergrenzen fly die Volumenanzeige mit je 3 Mes-

sungen nachzuweisen.
Tabelle 18  Priifpunkie
Prifipunkie 1 2 3 4
Durchfiud | Vom | 0.5Vew | 2V | Vor

Bei einem beliebigen DurchfiuB innerhalb des unteren
Diriitels des DurchfluBbereiches ist die Einhaliung der Feh-
lergrenzen bei der Messung des Mindestvolumens mii 5
Messungen nachzuweisen. Jowsils bei ¢ %, 25 %, 50 %
und 75 % der Anzeige des ersten Zihlgliedes haginnend,
ist die Einhaltung des zuldssigen Exzentirizitdtsfehlors des
ersten Zahlgliedes mit 3 Messungen nachzuwsisen. Die
Vorprifungen zur Eichung sind in MeBiechnischen Prof-
sigllen des ASMYY nach TGL 31 545/04 durchzuiiihren.

Dag Prisivelumen zur Bestimmung
- des durchiluBabhdngigen Fehlers der Velumenanzeige
mufl mindesiens so grofl sein
e wie das 2fache Mindestvolumen
e wie das Volumen, das 3 Umdrehungen des ersten
Zahlaliedes entspricht
e wie das Volumen, das einer Minuie Prifzeit ent-
spricht und
= wie das Mindestvolumen der verwendeton Normal-
meBeinrichiung,
- des Fshlers bei der Messung mit dem Mindesivolumen
muf gleich dern Mindestvolumen sein,
- des ExzentriziiBtsiehlers muB gleich dem 1,5fachen
Umiauiwert des arsien Zahlgliedes sein,

14.9. Machwels der Einhaltung des Druckverlusies

Es ist mit 3 Messungen nachzuweisen, daB der Druckvar-
just beim zuldssigen groBten DurchﬂuB fiir den Walzkol-
benzahler ohne Sieblkorbfilter nichi gréBer als 100 kPaist.

14.10. Naahwes der Druckbestéandigkeit

Die Druckbesidndigkeit ist durch eipe Druckprobs von
mindestens 3 min Dauer mitdem 1,5fachen Betiiebsdruck
nachzuweisen. Das MeBwerk und der Siebkorbfilter diir-
fen getrennt mit dem Prifidruck beansprucht werden. Dis
Prisfung gt als bestanden, wenn keine mechanischen

‘Méangei aufireten und nach der Druckbeenspruchunn die

Einhaltung der Fehlergrenzen nach Abschnitt 14.8. nach-
gewiasan ist.

14.11. Nachweis der Funbiion der Nullstelleinvichivsng

Zitfernrolienanzeigewerk, Dappelzeigeranzeigewerk:
Anzahl der Betatigungen: mind. 2 mal

Es ist nachzuweisen, dall nach erfoigter Mullsieliung die
zuldssige Restanzeige nach Abschnitt 8.2, nicht {iber-
schritten und das Summierwerk nicht auf Null gestelit wird.

it
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14.12. Nachweis der Abdruckgenauigkeit des
Druckwerkes

Durch Einstellen von mind. 10 verschiedenen Zahlenkom-
binaticnen im Ziffernrollenanzeigewerk, wobet 4 Ziffern
% 0 sein missen, und anschlieBender Nullstellung oder
bei der meBtechnischen Priifung des Walzkolbenzéhlers
ist nachzuweisen, da die Abweichung zwischen dem ab-
gedruckten und dem angezsigten Volumen nicht gréBer
als die Abdruckstufe ist.

14.13. Nachweis der Qualitit des Abdruckes

Durch Sichtkontrolle ist die Qualitat des Abdruckes zu pri-
fen. Die Priifung gilt als bestanden, wenn alle Ziffern und
Zeichen mit normalsichtigem Auge aus 0,5 m Abstand les-
bar sind.

14.14. Nachweis der Funktion des impuls- und
Koniakigebers

Es ist nachzuweisen, daf} die zuléssige Abweichung nach
Abschnitt 8.4. fir ein Volumen, das mindestens dem 2fa-
chen des Volumenwertes ‘einer Umdrehung des ersten
Zahlgliedes: des Anzeigewerkes entspricht, nicht Gber-
schritten wird.

14.15. Nachweis der Temperaturbestandigkeit

Esist nachzuweisen, die

— Einhaltung der Fehlergrenzen fir die Volumenanzeige
nach Abschnitt 14.8. bei einer Mefguttemperatur von
100°C £ 20K

— Funktion — keine Blockierung der Walzkolben — bei
einem Temperatursprung nach Abschnitt 6.1.4. Der
Temperatursprung ist innerhalb von 1 min vom minima-
len bis zum maximalen DurchfluB3 zu realisieren.
Vor der Beanspruchung darf sich die Temperatur des
MeBwerkes in 2 h um nicht mehr als 4 K dndern.

14.16. Nachweis der gesicherten MeBwenrtiibertragung

Der Nachweis der gesicherten MeBwertlibertragung nach
Abschnitt 7. {st erbracht, wenn die Summe der fiir die Bau-
steine fesigelegie Antriebsmomente kleiner ist als das
1,5fache des an der Antriebswelle fur die Bausteine vom
MeBwerk erzeugten Drehmomentes.

14.17. Nachweis der Funitionssicherheit

Die Funktionssicherheit der Bausteine ist nachzuweisen,

wenn wahrend und nach,den Beanspruchungen durch

— niedrige Temperaturen, Prifung Ab nach TGL 9204
Beanspruchungstemperatur: —40°C = 3K
Beanspruchungsdauer: 16 h
Stabilisierung: 2 h, Standard-Prifbedingungen
nach TGL 9203/01

— hohe Temperaturen, Prifung B nach TGL 9205
Beanspruchungstemperatur: +55°C + 2K
Beanspruchungsdauer: 16 h
Stabitisierung: 2 h, Standard-Prifbedingungen
nach TGL 9203/01 ,

- feuchte Warme, Priifung C nach TGL 9206/01
Beanspruchungsdauer: 21 Tage
Stabilisierung: 2 h, Standard-Priffbedingungen
nach TGL 9203/01

— StofBe
Stoffolgeprifung Eb 6-150-12000/3 TGL 200-0057/06
die in den Ergénzungsvorschriften des Herstellers fest-
gelegten Antriebsmomente nicht (berschritten werden
und die Nachweise nach Abschnitt 14.6. sowie 14.11.
bis 14.14. erbracht worden sind.

14.18. Nachweis der Verpackung, Lagerungs- und
Transporiféhigkeit '

Der Nachweis ist erbracht, wenn nach den Beanspruchun-
gen des verpackien Walzkolbenzéhiers durch
— StoBe
Stoifolgepriifung Eb6-150-3000/3 und Ea 6-300-18/3
TGL 200-0057/06

. — frefen Fall, Fallzahl 10, Failhdhe nach TGL 29473

- niedrige Temperatur, Prifung Ab nach TGL 9204
Beanspruchungstemperatur: —40°C + 3K
Beanspruchungsdauer: 16 h
Stabilisierung: 6 h, Standard-Prifbedingungen
nach TGL 8203/01 :

— hohe Temperatur, Priifung B nach TGL 9205
Beanspruchungstemperatur: +56°C £ 2K
Beanspruchungsdauer: 16 h
Stabilisierung: 6 h, Standard-Priifbedingungen
nach TGL 8203/01

— feuchte Warme, Prifung Db 55 nach TGL 9206/02
Beanspruchungsdauer: 8 Zyklen
Stabilisierung: 2 h, Standard-Prifbedingungen
nach TGL 9203/01 '

-die Verpackung noch ihren Zweck erfillt und der Nach-

weis nach Abschnitt 14.19. sowie der Nachweis der Ein-

“. haltung der Fehlergrenzen fir die Volumenanzeige nach

Abschnitt 14.8. erbracht worden sind.

4.19. Nachweis der Kennzeichnung

Der Nachweis hat durch Sichtpriifung und Vergieich mit
den Forderungen nach Abschnitt 10. zu erfolgen.

14.20. Nachweis der Vollsténdigkeit der Unterlagen
Durch Sichtprifung ist das Vorhandensein '

'— der fiir die Fertigung und Priifung notwendigen Unterla-

gen

— des GAB-Nachweises

—~ des milchwirtschaftlichen Eignungsgutachtens, sofern
der Einsatz in miichwirtschaftlichen Betrieben der DDR
vorgesehen ist, und

— die Zulassung zur Eichung

nachzuweisen.

14.21. Nachweis der Zuverlédssigkeit
14.21.1. Prifzuverldssigkeit

- Die ©,-Werte fur die Priifzuvetlassigkeit sind mit minde-

stens 4 Wilzkolbenzéhlern, die aus MeBBwerken.gleicher
Bauart und Nennweite und den Bausteinen GW und £
oder GW und ZR oder GW und AR zusammengefiigt sind,
auf der Basis eines ausfallterminierten Prifplanes nach
TGL 26096/06 bei einem DurchfluB von 0,8 bis 1 Vmax mit
folgenden AusgangsgroBen nachzuweisen:
Abnehmerrisikop = 10%

Herstellerrisikoa = 30%

0/0, =25

Durch Zwischenbeobachtungen im Abstand von @, - 1072
ist wahrend der Priifzeit die Funidion der Walzkolbenzéh-
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ler zu kontroilieren. Im Abstand von maximat 500 h und

nach Uberschreitung der minimalen summarischen Priif-

dauer ist die Einhaltung der Ausfallkriterien durch Prifun-

gen nach Abschnitt 14.8. nachzuweisen. .

Ausfallkriterien:

— 1,5fache Uberschreitung der in Tabelle 16 fir die Pri-
fung in der MeBeinrichtung angegebenen Fehlergren-
zen oder

— der Ausfali von zur Ausgabe der MeBwerte notwendi-
gen Einrichtungen

Der Nachweis der Lebensdauer der Bedienungselemente

hat gesondert an den Bausteinen ZR, AR und DR zu erfol-

gen. Wahrend und nach der Priifung sind die Nachweise
nach Abschnitt 14.11. bis 14.13. zu erbringen.

14.21.2. Betriebszuveriéssigkeit

Die Betriebszuverldssigkeit ist entsprechend TGL 22500/05
durch Labor- und Industrieerprobungen bei funktions- und
umgebungshedingten Beanspruchungen nach TGL
22500/02 und /03 innerhalb des unter Abschnitt 6. ange-
gebenen Anwendungsbereiches nachzuweisen.

14.22. Priifdokumentation
Uber die Typprifung ist ein Prifbericht anzufertigen.

15. STUCKPROFUNG

15.1. Aligemeines

An jedem neugefertigen und an jedem reparierten Erzeug-
nis ist eine Stiickprifung nach Abschnitt 15.2. bis 15.9.
durchzufiihren. Erganzende Festlegungen zur Stiickprii-
fung von MeBwerken, Bausteinen und Siebkorbfiltern sind
vom Hersteller in Erganzungspriifvorschriften zu treffen,

15.2. Nachweis der unterlagengetreuen Fertigung

Durch Sichtpriifung ist die Ubereinstimmung des Erzeug-
nisses mit den technischen und technologischen Unteria-
gen nachzuweisen. '

15.3. Nachweis der Einhaltung der Fehlergrenzen .
firr die Volumenanzeige

Die Einhaltung der nach Tabelle 16 zulassigen Fehler-
grenzen ist nachzuweisen. Nachweis nach Abschnitt 14.8.
mit je einer Messung.

15.4. Nachweis der Einhaltung der Fehlergrenzen bei
der Messung mit dem Mindestvelumen

Fir Waizkolbenzahier, die fiir den Einsatz im rechtge-
schéftlichen Verkehr vorgesehen sind, ist die Einhaltung
der nach Abschnitt 8.2. zuléssigen Fehlergrenzen, mit
Ausnahme des Exzentrizititsfehlers, nachzuweisen.
Nachweis nach Abschnitt 14.8. ‘

15.5. Nachweis der Funktion der impuls- und Kontaki-
geber

nach Abschnitt 14.14,

15.6. Nachweis der Funktion der Bausteine

Die Funktion der Bausteine ist nachgewiesen, wenn die in
den Erganzungspriifvorschrifien des Herstellers festge-
legten Antriebsmomente nicht Gberschritten werden und

-die Nachweise nach Abschnitt 14.11, bis 14.13. erbracht

worden sind.

15.7. Nachweis der Kennzeichung
nach Abschnitt 14.19.

15.8. Nachweis der vorgeschriebenen Verpackung

Die Ubereinstimmung der Verpackung mit der Verpak-
kungsvorschrift des Herstellers unter Beriicksichtigung
der Forderungen nach Abschnitt 11. ist nachzuweisen.

15.9. Nachweis der Lieferdokumentation

Der Nachweis der nach Abschnitt 9. geforderten Lieferdo-
kumentation hat durch Sichtkontrolle zu erfolgen.

15.10. Priifdokumentation

Bei bestandener Stlckprifung ist ein Prifschein auszu-
stellen. Er ist der Lieferdokumentation beizufiigen. Beibe-
standener Vorprlifung zur Eichung ist ein Vorpriifschein
auszustellen. Er ist der Lieferdokumenatation beizufiigen.
Uber die Stiick- und Vorprifung sind Prifprotokotie zu fiih-
ren.

Hinweise

Ersatz fir TGL 33259, Ausg. 2.82

Anderungen: Neue Bauarten und zugehérige technische Forde-
rungen und Prifungen aufgenommen, redaktionell (iberarbeitet.
Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug ge-
nommen: ’

TGL RGW 778; TGL 9200/01 und /03; TGL 9203/01; TGL 9204,
TGL 9205; TGL 9206/01 und /02; TGL. 12542/01; TGL 14 283/07;
TGL 14394/01; TGL 16559; TGL 20362; TGL 20364; TGL
22500/02; /03 und /05; TGL 22502/03; TGL 26096/06; TGL
29473; TGL 31544/07; TGL 31545/04; TGL 31548, TGL 38171,
TGL 55040; TGL 200-0057/04;

GAB; Anlagen und Einvichtungen zum Lagern, Umfllen und Mi-
schen brennbarer Fliissigkeiten

slehe TGL 30335

Volumen; Allgemeine Festlegungen fiir die Zulassung und El—
chung

siehe ASMW-VM 200

Volumen; Volumenzéhter und Zusatzemﬂchtungen zu Volumen-
z&hlern flr Flissigkeiten auBer Wasser; Zulassungs- und Eich-
vorschrift

siehe ASMW-VM 422.
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