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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM=Nr, ¢ 4 9110 000006
VEB WTZ Baumechanisierung Spritzpistole ELN-Nr.: 132 94 112
Dresden . Typ SM DK: 667.661,23

Spritzpistole Typ SM - Gesamtansicht

1, Beschreibung

Die Spritzpistole besteht aus dem Gehiuse, dem Spritzkopf, der Reguliereinrichtung und
in Abhingigkeit von der Einspeisung der Spritzmedien aus dem Farbbehdlter.

Das Gerit bildet eine geschlossene Einheit. Je nach Zufiihrungsart der Spritzmedien zur
Spritzdiise wird zwischen FlieBspeisung (Farbbebdlter ist auf der Spritzpistole angebracht),
Saugspeisung (Farbbehdlter ist unter der Spritzpistole angebracht) und Druckspeisung
(Farbdruckbehilter ist getrennt von der Spritzpistole) unterschieden. Je nach Beschaffen-
heit der zu verspritzenden Medien und der auszufiihrenden Arbeiten ist der Spritzkopf mit
auswechselbaren Diiseneinsdtzen versehen. Auch der Spritzkopf ist je nach Arbeitsausfiih=
rung als Langrohrspritzkopf, Tellerspritzkopf, Winkelspritzkopf uswe ausgebildeto.

Das Zerstiuben der Spritzmedien an der Spritzdise sowie ihre Forderung innerhalb der
Spritzpistole und ihrer Saugleitungen erfolgt durch Druckluft, die von einem separaten
Kompressor erzeugt und lber Schlauchleitungen zur Spritzpistole gefithrt wird. Kompressor
und Schlauchleitungen gehdren nicht zum Lieferumfang der Spritzpistole.

Das Spritzbild ist je nach Anforderung an der Reguliereinrichtung der Spritzpistole

einstellbar.

2, Technische Daten

Spritzluftdruck maXe 395 kp/cm2

DiisengroBe 0,8-10,0 mm

Druckluftbedart 2-46 n’/h

Farbbehdlter 0,5-1,0 1

Eigenmasse ca. 0,6 kg

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Kombinat Orsta- Katalogblatt—Nre s
September 1973 Hydraulik 8,141

Betrieb Sprio Holzhausen
74124 Holzhausen b.Leipzig
Dr.-Wilhelm-Kilz~-Str. 2




3. Anwendungsméglichkeiten

Mit der Spritzpistole kénnen Spritzmedien mit unterschiedlicher Kongistenz von Farbdis-
persionen bis zu schweren Spritzmaterialien verspritzt werden. Dabei sind Spritzpisto-
len zur Behandlyng und Sichtflichengestaltung von groBen Oberfléchen bis zu kleinen Aus-
besserungsarbeiten einsetzbare



VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM-Nro.: 4 9110 000006
VEB WT% Baumechanisierung Automatische Spritzpistole EIN-Nros 132 94 112
Dresden Typ AS 64 DK: 667.661023

Automatische Spritzpistole Typ AS 64
Gesawtansicht

1. Beschreibung
Die Spritzpistole besteht aus dem Gehiuse, dem Spritzkopf und der Reguliereinrichtung.

Das Gerdt bildet eine geschlossene Einheit., Die Zufiihrung der Spritzmedien zur Spritz-
pistole erfolgt durch ein FarbdruckgefiB. Das Zerstduben der Medien an der Spritzdiise
wird durch Druckluft vorgenommen, die von einem separaten Kompressor erzeugt und lber
Schlauchleitungen zur Spritzpistole gefithrt wird. FarbdruckgefsB, Kompressor und
Schlauchleitungen gehdren nicht zum Tieferunfang der Spritzpistole.

Je nach Beschaffenheit der zu verspritzenden Medien und der auszufiihrenden Arbeiten
ist der Spritzkopf mit auswechselbaren Diiseneinsétzen versehen und in verschiedenen
Formen auswechselbare.

Das Spritzbild ist je nach Anforderung an der Reguliereinrichtung der Spritzpistole

einstellbare.

2. Technische Daten

Spritzdruck cao. 3=4 kp/cm2
Diisengrofie 1-1,8 mm
Spritzleistung 1,2-l,5 n°/min
Abmessungen

Linge 180 mm

Breite 45 mm

Hohe 75 mm
Eigenmasse 0,85 kg

3o Anwendungsméglichkeiten
Mit der Spritzpistole konnen Spritzmedien mit unterschiedlicher Konsistenz verspritzt
werden. Sie kann vor allem dort eingesetzt werden, WO Fliachen in einem bestimmten Takt

zu behandeln sind.

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Kombinat Orsta- Katalogblatt=Nr.s
September 1973 Hydraulik 8.1.2
Betrieb Sprio Holzhausen
7124 Holzhausen b.Leipzig
189 Dr.-Wilhelm-Kiilz-Str. 2
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VVB Baumechanigierung Katalogblatt BM=Nr,$ 4 9110 000168
VEB W17 Baumechanisierung Spritzpistole EIN-Nr.s 132 95 115
Dresden Typ F 11 DK's 667.661.,23

Spritzpistole Typ F 11
Gesamtansicht

1. Beschreibung
Die Spritzpistole besteht aus dem Antrieb, der Pumpe, dem Farbbehilter, dem Gehduse und

den Spritzkopf.

Das Gerdt bildet eine geschlossene Baueinheit. Der Antrieb besteht aus einem Schwing-
ankermotor, welcher die Hochdruckpumpe antreibt. Die Pumpe ist -selbstansaugend und for-
dewt das aus dem Farbbehdlter kommende Spritzmedium bis in den Spritzkopf. Durch den
Forderdruck erfolgt denn das Verspritzen des Farbmediums an der Spritzdiise.

Das Bin- und Ausschalten erfolgt iiber den im Griffteil angebrachten Handschaltere

2., Technische Daten

Spritzleistung 0,1 1/min
Motorleistung 0,1 kW
Spannung 220 V
Behdlterinhalt 0,6 1
Bigenmasse 1,8 kg

3, Anwendungsmoglichkeiten

Mit der Spritzpistole kdénnen alle Spritzmedien verspritzt werden, deren Viskositdt
15-80 DIN Sek. betridgt. Durch ihren Bigenantrieb ist sie universell einsetzbar. Sie
eignet sich besonders fiir die Farbgestaltung an kleineren Fldchen sowie fiir Reparatur-

arbeiten,

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Elektrowerkzeuge Katalogblatt=Nr.s

September 1973 118 Berlin 8.143
Dahmestr. 25
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VVB Baumechanisierung Kataloghblatt BM=NT, ¢ 4 9110 000022
VEB WTZ Baumechanisierung Niederdruck-Spritzgerat EIN-Nr.: 132 94 111

Dresden Typ NSG III DK 667.661.23

Niederdruck-Spritzgerdt Typ NSG III
Gesamtansicht

1. Beschreibung

Das Niederdruckspritzgerdt besteht aus dem Antrieb, dem Gebldse, der Spritzpistole und
dem Forderschlauche

Antrieb und Gebldse sind kombiniert in einem geschlossenen Traggehduse untergebrachte
Das Gerdt arbeitet nach dem Stromungsverfahren (relativ groBe Tuftmengen), bei dem sich
die Farbteilchen von der Diise der Spritzpistole in einem stindig bestehenden Luftkegel
bewegen und dabei zur Spritzfliche gelangen. Spritzstoffmenge und die Form des Farb-
strahles konnen entsprechend eingestellt werdene

2. Technische Daten

Spritzleistung 0,1-0,6 1/min
Forderstromn ca. 85 m3/h
Druck ca. 1 250 mm WS
Behilterinhalt 0,5 1
Motorleistung 0,45 kW
Spannung 220 V
Eigenmasse 8,5 kg

3e Anwendungsmoglichkeiten
Mit dem Niederdruckspritzgerdt konnen Spritzmedien mit unterschiedlicher Konsistenz
verspritzt werden. Die universelle und transportable BEinsatzmdglichkeit gewdhrleisten

oine rentable Anwendung des Gerdtes.

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB WEA Elektromaschinen- Katalogblatt=Nres

September 1973 u. Anlagenbau 8.1.4
1255 Woltersdorf be Erkner

Fasanenstr. 65/66
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM=Nr, 3 4 9110 000022
VEB WTZ Baumechanisierung Niederdruckfarbspritzanlage EIN-Nr.: 132 94 111
Dresden Typ MK IIT W DK 667.661.23

Niederdruckfarbspritzanlage Typ MK IITI W
Gesamtansicht

1, Beschreibung

Die Niederdruckfarbspritzanlage besteht aus dem Antrieb, dem Kompressor, dem Traggestell
sowie der Spritzpistole und dem Forderschlauche

Antrieb und Kompressor sind auf dem Traggestell montiert. Die vom Kompressor erzeughte
Druckluft wird iiber die Schlauchleitung bis zur Spritzpistole geleitet. Dort wird das
Spritzmedium aus dem Farbtopf iiber FlieSspeisung zum Spritzkopf gefiihrt und durch die
Druckluft iiber die Spritzdiise verspriht.

Die Ein- und Ausschaltung der Anlage erfolgt iiber Druckknopfschaltung vom Traggestell

ause

2. Technische Daten

Spritzleistung 0,05-0,18 1/min
Druckleistung 0,9 lp/cn®
Behidlterinhalt 0,51
Motorleistung 0,4 kW
Kompressorleistung 10 m3/h
Eigenmasse ca. 16 kg

3. Anwendungsmdglichkeiten

Mit der Niederdruckfarbspritzanlage konnen Spritzmedien mit unters
verspritzt werden. Die universelle und transportable Einsatzmoglichkeit gewdhrleistet

chiedlicher Konsistenz

eine rentable Anwendung des Gerdtes.

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Spritzgerite Katalogblatt=Nr.s

September 1973 7043 Leipzig 8.1.5
Rehbacher Stre. 27
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt I BM=NTo 3 2 8800 00000 2
VEB WTZ Baumechanisierung Farbspritzanlage EIN-Nr.: 135 12 110
Dresden Typ AHS 1=40/70=Re ‘ DK 621,51

Farbspritzanlage

Typ AHS 1-40/70-Rc

Gesambansicht

1, Beschreibung

Die fahrbare Farbspritzanlage besteht aus dem Fahrgestell, dem Antrieb, dem Kompressor,
dem Druckausgleichsbehdlter, den Steuer- und Regeleinrichtungen sowie der Farbspritz-
pistole und dem Druckluftschlauche

Die Bedienteile fiir Steuerung, Regulierung und Kontrolle sind iibersichtlich und lelcht
zugénglich angeordnet. Als Antriebsmotor werden wahlweise ein Asynchron—Drehstrommotor
oder ein Benzinmotor geliefert. Hin selbsttatiger Druckschalter gchaltet den Motox beim
Absinken des Imftdruckes auf 5 kp/cm2 wieder ein. Die automatische Regelung der Anlage
bewirkt beim Abschalten des Motors die Druckentlastung der Rohrleitungen bis zum Kessele
Dadurch wird ein druckloser Anlauf beim Einschalten moglichoe

Die Farbspritzanlage igt durch zwei vollgummibereifte Rider leicht verfahrbar.

2, Technische Daten

Ce e ——————

Zylinderzahl 1

Stufenzahl 1

Forderstrom 10 m3/h tog

Enddruck 8 kp/cm2

Drehzahl 2 000 U/min

Ausgleich-Behilter 125 1

Abmessungen (1xbxh)

m, E=Motor 1 465 x 600 x 970 mm

m. Benzin-Motor 1 500 x 600 x 1 085 mm

Spannung 220/380 V

Leistung 2,2 kW

Schutzart IP 44

Masse 140 kg

Bearbeitungsstand Herstellers VEB Geraer Kompressoren= Katalogblatt=Nr.:
September 1973 werk 8.1.6

67 Gera
Ernst-Thilmann=Stre 14




3o Anwendungsméglichkeiten

Die fahrbare Farbspritzanlage eignet sich besonders fiir den Dauerbetrieb beim Auftragen
von Farbanstrichen mit unterschiedlicher Konsistenz., Dariiber hinaus ist das Fillen von

Fahrzeugbereifungen, das Zerstduben von Pflegemitteln und der Betrieb kleinerer Druck-
luftwerkzeuge moglich,
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VVB Baumechanisierung Katalogblattd Bli=Nro ¢ 4 9110 000110

VEB VWTZ Baumechanisierung Rickenspritze EIN-Nr.: 7134 64 730
Dresden Typ "pomosa' S 112/1 DK: 667.,661.23

Riickenspritze Typ "Pomosa' S 112/1
Gesamtansicht

1. Beschreibung

Die Riickenspritze besteht aus dem Druckbehdlter, dem Fliigelrihrwerk, der Handpumpe

sowie dem Handspritzstab mit Schlauchleitungen. Das Gerat bildet eine geschlossene Bau-

einheit.

Das Spritzmedium wird in den Druckbehdlter gefillt und kann gort mit einem mechanischen
Rilhrwerk gemischt werden. Danach wird der Behdlter mit einer iiber einen Pumphebel wir-
kenden Handpumpe unter Druck gesetzt und der Fordervorgang des Spritzmediums durch die
Schlauchleitungen bis zur Spritzdiise am Handspritzstab eingeleitet, Durch den Forder-
druck erfolgt dann das Verspritzen des Materials an der Spritzdise.

Fiir eine einwandfreie Funktionssicherheit ist das Gerat mit Sicherheitsventil und Ma-

nometer versehene.

2. Technische Daten

Betriebsdruck 7 kp/cm2
Behilterinhalt 12 1
Eigenmasse 12 kg

3 Anwendungsméglichkeiten

Mit der Riickenspritze konnen al
Leimfarben uswe verarbeitet werden.
wird eine rentable Anwendung des Gerdtes gewdhrleistete

le wasserldslichen Anstreichmittel wie Kalkfarben,
Durch ihre ortsverinderliche Einsatzmoglichkeit

Bearbeitungsstand Hersteller: VBB Berliner Spezial- Katalogblatt-Nre:
September 1973 gerdatebau 8.1.7
1054 Berlin

Fehrbelliner Stre 47/48
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt B¥-Nr.: 4 9110 0C0006

VEB WTZ Baumechanisierung Mehrzweckgeriit BIN-Nr.: 134 64 740
Dresden Typ '"Pomosa'" S 137/1 DK: 667.661.23

liehrzweckgerdat Typ "Pomosa'" S 137/1
Gesamtansicht

1., Beschreibung
Das Mehrzweckgerit besteht aus dem luftbereiften Fahrgestell, dem Kompressor, dem Druck-
bebilter sowie dem Handspritzstab mit Schlauchleitungen.

Alle Baugruppen sind fest auf dem Fahrgestell montiert.

Das Spritzmedium wird in den Druckbehdlter gefillt und kann dort mit einem Luftriihrwerk
gemischt werden. Durch die vom Kompressor erzeugte PreBluft wird der Behdlter mit dem
Spritzmedium unter Druck gesetzt und der Fordervorgang des Spritzmediums durch die
Schlauchleitungen bis zur Spritzdiise am Handspritzstab eingeleitet., Durch den Forder—
druck erfolgt dann das Verspritzen des lMaterials an der Spritzdiise.

Fiir eine einwandfreie Funktionssicherheit ist das Gerdt mit Sicherheitsventil und lMano-

meter ausgeriisteto

2, Technische Daten

Betriebsdruck 6 lp/cn®
Kesselinhalt 15 1
Kompressorleistung 3 m3/h
Motorleistung 0,5 kW
Abmessungen
Linge 1 050 mm
Breite 530 mm
Hohe 630 mm
Eigenmasse 50 kg
Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Berliner Spezial- Katalogblatt-Nr.:
September 1973 gerdtebau 8.1.8

1054 Berlin
Fehrbelliner Str. 47/48




3._Anwendungsmoépglichkeiten

Mit dem Mehrzweckgerdt konnen Spritzmedien mit unterschiedlicher Konsistenz wie Kalk-
und Leimfarben, Nitro- und Olfarben, aber auch Schiddlingsbekidmpfungsmittel usw. ver-
spritzt werdens Die universelle und transportable Einsatzméglichkeit gewdhrleistet eine
rentable Anwendung des Gerdtes,

20



03

VVB Baumechanisierung Katalogblattd BM~NT.o$ 4 9110 000022
VEB WIZ Baumechanisierung Niederdruck-Farbpumpe EIN-Nr.: 7132 94 111
Dresden Typ D 30, D 60, D 200 DKs 667.661623

Niederdruck-Farbpumpe Typ D 30, D 60, D 200
Gesamtansicht

1, Beschreibun

Die Niederdruckfarbpumpe besteht aus der Farbpumpe, dem Saugrohr, den Spritzpistolen,
den Schlauchleitungen sowie den Steuer- und Regeleinrichtungene

Das Farbmedium wird von der Farbpumpe iiber das Saugrohr aus dem Materialbehédlter ange=
saugt und iiber die Schlauchleitungen bis zur Spritzpistole gedriickt und dort durch den
Forderdruck verspritzt. Der Antrieb der Farbpumpe erfolgt durch pruckluft, die von einem
gesonderten Kompressor erzeugt wird. Dieser Kompressor gehort nicht zum Lieferumfang

der Farbpumpee.

An der Farbpumpe konnen gleichzeitig bis zu 10 Spritzpistolen angeschlossen werden.

Das Gerat ist tragbars

2, Technische Daten

ceo 00 DY ———=

Typ D 30 P5 D 30 P12 D 60 P12 D 200 P12
Forderleistung 5 12 12 12 1/min
Farbdruck 30 12,5 24 75 kp/cm®
Luftverbrauch 30-80 30-80 30-80 30-80 Nu>/h
Eigenmasse 19 25 30 38 kg
Bearbeitungsstand Herstellers VEB Kombinat Orsta- Katalogblatt=Nre:
September 1973 Hydraulik 8.1.9

Betrieb Sprio Holzhausen
7124 Holzhausen bo Qgipzig
Dr.—Wilhelm—Kﬁlz-Str. 2




Jo_Anwendungsmbglichkeiten

Die Niederdruckfarbpumpe eignet sich zum Verspritzen von Farbdispersionen und anderer
Spritzmedien mit unterschiedlicher Konsistenz. Die Farbpumpe ist speziell fiir den Ein-

satz in Farbumlgufanlagen vorgesehen, Die luftlose Arbeitsweise des Gerdtes garantiert
einen materialsparenden Einsatz.
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt Bli=Nr, ¢ 4 9110 000030
VEB WTZ Baumechanisierung Hochdruck-Farbpumpe ELN<lir.: 132 94 112

Dresden Typ D 60, D 200 DK: 667,661023

Hochdruck-Farbpumpe Typ D 60, D 200
Gesamtansicht

1, Beschreibung

Die Hochdruckfarbpumpe besteht aus der Farbpumpe, dem Farbbehdlter, der Spritzpistole,
den Schlauchleitungen sowie den Steuer- und Regeleinrichtungen.

Das Farbmedium wird von der Farbpumpe aus dem Farbbehdlter angesaugt und iber die
Schlauchleitungen bis zur Spritzpistole gedrickt und dort durch den Forderdruck ver-
spritzt. Der Antrieb der Farbpumpe erfolgt durch Druckluft, die von einem gesonderten
Kompressor erzeugt wirde Dieser Kompressor gehort nicht zum Lieferumfang der Farbpumpe.
An der Farbpumpe konnen gleichzeitig 3 Spritzpistolen angeschlossen werden. Die Farb-
pumpe ist nicht an den Originalbehdlter gebunden, d.h. sie kann die Farbmedien auch aus
anderen Farbgebinden ansaugele

Die hydraulische Spritzpistole ist auf Druckspeisung ausgelegbe Die Hochdruckschlauch-
leitungen sind mit Schnellkupplungen ausgeristete Das Gerdt ist tragbar und mit Griff-

vorrichtungen versehen.

2., Mechnische Daten

Typ D60 P 2 D 200 P 5

Forderleistung 2 5 1/min

Farbdruck regelbar 0-185 0-240 kp/cm2

Luftverbrauch 30 80 Nm>/h

Spritzbreite max. 500 500 mm

Schlauchlinge 5=15 5-15 m

Eigenmasse 20 41 kg

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Kombinat Orsta- Katalogblatt=Nres
September 1973 Hydraulik 8,1.10

Betrieb Sprio Holzhausen
7124 Holzhausen Do Leipzig
Dr.-Wilhelm-Kilz-Str. 2




3. Anwendungsméglichkeiten

Mit der Hochdruckfarbpumpe konnen Farbmedien mit unterschiedlicher Konsistenz ver—
spritzt werden., Die luftlose Arbeitsweise des Gerdtes garantiert einen materialsparen-
den Einsatz. Die éinwendung des Gerdtes in Verbindung mit den verschiedensten Arten der
Transportgebinde fiir Farben bewirkt eine rentable Verwendung zur Farbgestaltung im Bau-
wesen.
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VVB Baumechanisierung Katalogblattd BM-Nr, 4 9111 0000 21
VEB WT2Z Baumechanisierung Farbdruckbehdlter EIN-Nro.: 132 94 133
Dresden Typ DB 20 DK 667.661.23

Farbdruckbehdlter Typ DB 20 = Gesamtansicht

1., Beschreibung

Der Farbdruckbehdlter besteht aus dem Druckbehdlter, der VerschlieBeinrichtung, dem
Rithrwerk, der Tragvorrichtung, dem Farbbehdlter sowie den Steuer—= und Kontrolleinrich-
tungen.

Alle Baugruppen bilden eine geschlossene Gerdteeinheite

Das Spritzmedium wird in den Farbbehilter gefiillt, welcher dann im Zusammenhang mit dem
Druckbeh#lter verschlossen wird. Mit dem Riihrwerk ist ein stindiges Verrithren des Mate-
rials moglich. Nach dem VerschlieBen des Druckbehdlters wird diesem von einem separaten
Kompressor Druckluft zugefihrt, welche eine Forderung des Spritzmediums tiber Schlauch-
leitungen bis zur Spritzpistole bewirkt. Von dort wird das Spritzmedium {iber den Diisen=
kopf durch den Forderdruck oder durch Zusatzdruckluft verspritzt.

Kompressor, Schlauchleitungen und Spritzpistole gehoren nicht zum Lieferumfang des Farb-
druckbehédlters.

2, Technigche Daten

Betriebsdruck 6 kp/om®

Gesamtvolumen 331

Beh#lterdurchmesser 318 mm

Behdlterhohe 644 mm

Eigenmasse ca. 50 kg

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Druckbehdlterbau Katalogblatt=Nre:

September 1973 69 Jena 8.1.11
Lobstedter Stre 19/21




3. Anwendungsmoglichkeiten

Mit dem Farbdruckbehilter kénnen Spritzmedien nit unterschiedlicher Konsistenz ver—
spritzt werden. Der Farbdruckbehidlter wird dabei speziell als Zusatzgerdt fiir die
Druckférderung von Spritzmaterialien zu Spritzpistolen eingesetzt. Seine universelle
und transportable Einsatzmdglichkeit gewdhrleistet eine rentable Anwendung des Gerdtes.
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM=Nr, ¢ 4 9111 000021
VEB WTZ Baumechanisierung HochdruckgefaB EILN-Nr.: 132 94 13 3
Dresden Typ 100 DK: 667.661.23

HochdruckgefdaB Typ 100 - Gesamtansicht

1. Beschreibung

Das HochdruckgefdaB besteht aus dem Fahrgestell, dem Druckbehdlter, der VerschlieBein-
richtung, dem Farbbehilter, dem Riihrwerk sowie der Steuer- und Kontrolleinrichtung.

Alle Baugruppen sind mit dem Druckbehilter und dem Fahrgestell fest verbunden.

Das Spritzmedium wird in den Farbbehidlter gefiillt, welcher dann in den Druckbehilter
eingesetzt wird. Mit dem Riihrwerk ist ein sténdiges Verriihren des Materials mdégliche
Nach dem VerschlieBen des Druckbehilters wird diesem von einem separaten Kompressor
Druckluft zugefiihrt, welche eine Forderung des Spritzmediums iiber Schlauchleitungen
bis zur Spritzpistole bewirkt. Von dort wird das Spritzmedium {iber den Diisenkopf durch
den Forderdruck oder durch Zusatzdruckluft verspritzt.

Rompressor, Schlauchleitungen und Spritzpistole gehoren nicht zum Lieferumfang des Hoch-

druckgeféaBies.

2o Technische Daten

Betriebsdruck 6 kp/cm2

Behdlterinhalt 100 1

Eigenmasse 70 kg

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Strahlanlagen Katalogblatt=Nr.:

September 1973 7027 Leipzig 8,1.12
Glafeystr. 19




3o _Anwendungsmoglichkeiten

Mit dem HochdruckgefdB kiénnen Spritzmedien mit unterschiedlicher Konsistenz verspritzt
werden., Das HochdruckgefdB wird dabei speziell als Zusatzgerdt fiir die Druckférderung
von Spritzmaterialien zu Spritzpistolen eingesetzt., Seine universelle und transportable
Einsatzméglichkeit gewdhrleistet eine rentable Anwendung des Gerdtes,
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM-Nr, 2 49110 00002 2
VEB WT'Z Baumechanisierung Farbspritzgerdt ELN=-Nr.,: 132 94 130
Dresden Typ S0-61 DK 667.661.23

Farbspritzgerdt Typ SO0-61
Gesamtangicht

1. Beschreibung

Das Gerdt besteht auns Motor, Pumpe, Getriebe, Ventil sowie Saug- und Druckschlauch.
Die Membranpumpe ist iiber eine Kupplung direkt mit dem E-Motor verbunden, so daB das
Gerdt eine Einheit bildet, Ein Handgriff erleichtert das Umsetzen auf der Baustelle,
Der Ansaugschlauch mit angebautem Filter ist so bemessen, daB ein Ansaugen aus einem
Behdlter oder Gebinde moglich ist. Ein Spritzrohr am Druckschlauch erleichtert das
Spritzen von Unterdecken oder unzugénglichen Winkeln,

2, Technisgche Daten

Forderleistung 4,5 1/min
Spritzleistung 250 m2/h
Arbeitsdruck 5 kp/cm2
Saugschlauchlénge 1,1 m
Druckschlauchlénge 10 m
Spritzrohrlénge 1940 mm
Abmessungen (LxBxH) 360 x 185 x 335 mm
Spannung 220 V

Masse 23 kg

3, Anwendungsmoglichkeiten

Das Gerdt dient zum Umpumpen und Verspritzen von Kalk-, Leim- oder anderen wasserlos-
lichen Farben, Eg kann zur Oberflidchenbehandlung bel Wédnden und Decken eingesetlzt

- werden und gewdhrleistet eine hohe Qualitédt des Ansiriches,

Bearbeitungsstand Vertrieb: VEB Baumaschinen- und Katalogblatt-Nr.,:
September 1974 Ersatzteilhandel 8.1.13
’ 8132 Cossebaude b, Dresden
Breitscheid-Str. 45




VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM-Nr, : 28800 00000 2
VEB WTZ Baumechanisierung Farbspritz-Aggregat ELN-Nr.: 132 94 130
Dresden Typ SO 75 DK: 667.661,23

Farbspritz-Aggregat Typ SO 75
Gesamtansicht

1., Beschreibung

Das PFirbspritzaggregat besteht aus Kompressor, DruckgefdB und Schlauchleitungen mit
Spritzpistole, Der Kompressor ist auf einem Fahrgestell montiert und besteht aus Elektro-
motor, Kompressor und Druckausgleichbehdlter, Das separate Farbdruckgef&f ist mit Hand-
Rilhrwerk, Druckmesser und Sicherheitsventil ausgestattet.

2, Technische Daten

Kompressor Typ SO - 7 A
Spannung 220 V

max, Luftverbrauch 20 m3/h
Luftdruck 3,0 - 4,0 kp/cm2
Masse 170 kg

3. Anwendungsmoglichkeiten

Das Farbspritzaggregat eignet sich besonders fiir das Auftragen von Farbspritzmedien ver-
schiedener Konsistenz auf groBeren Flachen, Dariiber hinaus ist das Zerstduben von Pflege-
mitteln oder der Betrieb kleinerer Druckluftwerkzeuge moglich.

Bearbuitungsstand Vertrieb: VEB Baumaschinen- und Katalogblatt-~Nr,
September 1974 Ersatzteilhandel . 8,1.14
8132 Cossebaude b. Dresden
Breitscheid-Str. 45




VVB Baumechanigierung Katalogblatt BM=N1,3 49111 00002 1
VEB WTZ Baumechanisierung Farbdruckbehdlter ELN-Nr.s 132 94 133
Dresden Typ DB 5, DB 10, DB 40 DK 667.661,23

Farbdruckbehidlter
Typ DB 5, DB 10, DB 40
Gesamtansicht

1., Beschreibung

Die Farbdruckbehdlter bestehen aus DruckgefdB, Deckel mit Spezialverschliissen, Riihrwerk,
Parbbehdlter sowie Steuer- und Kontrolleinrichtungen, Alle Baugruppen bilden eine ge-
gchlossene Gerdteeinheit. Das Spritzmedium wird in den Farbbehdlter gefiillt, welcher
dann im Druckbehilter druckdicht werschlossen wird, Mit dem Riihrwerk ist ein stdndiges
Verrihren des Materials moglich, Dem Druckbeh&lter wird von einem separaten Kompressor
Druckluft zugefiihrt, welche eine Forderung des Spritzmediums iiber eine Scialauchleitung
bis zur Spritzpistole bewirkt, Kompressor, Schlauchleitungen und Spritzpistole gehoren
nicht zum Lieferumfang der Farbdruckbehdlter.

Der Farbdruckbehidlter DB 40 wird in fahrbarer Ausfiuhrung geliefert.

2., Technische Daten

Typ DB 5 DB 10 DB 40

Betriebsdruck 6 6 6 kp/cm2

Gesamtvolumen 6 11 ) 54 1

Nutzvolumen 5,5 10,5 50/44 1

Gesambhihe 470 ‘ 620 945 mm

Magse ca, 40 48 55 kg

Bearbeitungsstand Hersteller: VEB Druckbehilterbau Jena Katalogblatt-Nr,

September 1974 69 Jena 8,1.,15
Lobstedter Str. 19/21




Komboinat Raumechanisierung Katalogblatt BM=Nr, 2
ViR VT2 Beumechanisierung Hydraulisches Hochdruck=- WN-Nr, : 132 94 102
Dresden farpsoritzgerdt 2600 H DK . 667.,661.2

Hydrauljsches Hochdruckfarb-
gpritzgerdt 2600 H viagner—-Airless

1 3 egochrTeEe i opun#f

Nas hydraulische Hochdruckfarbsnritzgerét aroveitet mit einer kembrane, jie tbner Fydraulik-
1 von cinem Hydraulikkolben in Bewegung versetzt wird. ‘

pEY:! Farbspritzgerét begsteht aus folgenden Hauptoaugruppen:

~ ilektrischer Antrieb (ilotor, Betriebssch&lter, Kondensator)

- Hydraulikstufe (Druckregelventil, Membrane, Kolben, Olstufengehﬁuse)

- larbgtufe (dntlastungsventil, Angaugventil, Auslaﬁventil)

- Zubehér (Hoohdruckschlauch, Hochdruckspritzpistole, Ansaugsysctem, Fahrgestell)

2e Technisc h e Daten
max, Druck 23,0 - 24,0 MPa
cpeie Pordermense 443 1/min
Spannung 220 v
1,eigtungsaufnahne 1000 W
Schutzklasse I

ilagse 36,5 kg

3. Anwendungshn s glich keiten

Die breite AnwendungSmbglichkeit des Spritzgerdtes ergibt sich bei der Wageneusfithrung
dadurch, daB leicht Ortsveranderungen vorgenommen werden konnen. Somit 18B% gich das Gerdt
in der Vorfertigung in Werkstdtten und auf Baustellen gut einsetzen, HD—Materialschléuche
konnen mehrfach gekoppelt werden,

7ur Anwendung lkgnnen gowohl Digpersions- als auch Grund- und Lackfarben kommen, 2Zum Be=
gchichten von schwer zugdngigen Stellen,z. Be hohen Raumdecken, ldangeren Hohlkorpern etc.
kann das Gerdt mit Stabsnritzpistolen ausgeristet werden, Die unterschiedlichen Diisen-

Bearbeitungsstand Hersteller: VR Ungarn hatalogblatt Nro:
Januar 1981 Vertrieb : VEB Maschinenbauhandel 8,1.16
Leipzi

Fachabt, Magchinen




groBen sowie Filtersiebe garantieren fiir jedes Farbmedium ein gutes Spritzbild., Das An-
gsaugen aus dem Originalgebinde ist mdglich., Der erforderliche Spritzdruck kann stufen-
los eingestellt werden.



Kombinat Baumechanisgierung Katalogblatt BM=NT, ¢

VEB WTZ Baumechanigierung Hydraulisches Hochdruck= ELN=Nr, : 132 94 100

Dresgden farbgpritzgerdt 7000 H DK s 667,661,2
=

Hydraulisches Hochdruckfarb-
gpritzgerdt 7000 H Wagner-Airless

1e Begchreilbunsg

Dag hydraulische Hochdruckfarbspritzgerdt arbeitet mit einer Membrane, die iiber Hydraulikol
von einem Hydraulikkolben in Bewegung versetzt wird,

Dag Spritzgersdt begteht aus folgenden Hauptbaugruppen:

— Elektrischer Antrieb (lotor, Betriebsgschalter, Kondensator)

- Hydraulikstufe (Druckregelventil, Membrane, Kolben, $lstulengehsuse)

— Farbstufe (Entlastungsventil, Angaugventil, AuslaBventil)

- Zubehdr (Hochdruckschlauch, Hochdruckspritzpistole, Angaugsystem, Fahrgestell)

2. T echnische Daten

max, Druck 24,0 - 25,0 lfPa

freie Fordermenge 8,3 1/min
Spannung 220 vV~ ; 50 Hz
Leigtungsaufnahme 2000 W
Schutzklagse b

lasgse 75 kg

3 Anwendungsmogl ichkeilten

Die breite Anwendungsmoglichkeit des Spritzgerétes ergibt sich aus den giinstigen techni=
schen Parametern und Ortgverdnderungen, die leicht durchgefiihrt werden konnen, Des weite-
ren konnen mehrfach HD=Schléuche gekoppelt werden. Das Anseugen der Farbmedien kann ent-
weder aus dem Originalgebinde oder aus einem aufgesetzten Farbbehdlter erfolgen.

7um Beschichter von schwer zugingien Stellen, z. B, hohe Raumdecken, lange Hohlkorper etce,
kann das Gerdt mit Stabgpritzpistolen erginzt werden.

Bearbeitungsstand Hersteller: VR Ungarn Katalogblatt N,
Januar 1981 Vertrieb : VEB Maschinenbauhandel 8,1.17
Leipzig

Pachabt, Maschinen




Katalogblatt
Hydraulisches Hochdruck-
farbspritzgerét
HYF 220 W-1,5;HYF 150 D=2,5

Kombinat Baumechanisierung
VEB WTZ Baumechanisierung

Dresden

BM=Nr, 2
BELN=NT, ¢ 132 94 102
DK . 667.661..2

o B 00
a=
B

7
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1
.
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16 Beschre ibung

Die Hydro-Airlessgerﬁte bestehen aus folgenden Heuptgruppen:

- Hydro-Aggregat zur DBrzeugung Blhydraulischer “pnergle
(Motor, Radialkolbenpumpe, 0lbehdlter,
- Hydro=Pumpe mit Differenzialkolben,

iin Oldruckmanometer, ein DruckspeicheT,
Verteilerklotz erganzen das Olkreislaufsystem.

der Spﬁlmitteleinfﬁllstutzen mit Schauglase. Dasg

HD-Hydraulikschlﬁuche,
Seitlich an der Hydro-Pumpe befindet sich
Spillmittel dient zur Aufldsung der Farb-

Hydraulisches Hochdruckfarb=
spritzgerﬁt

HYF 150 D=2,5

Uberdruck-Sicherheitsventil)
der den erzeugten Oldruck in Materialdruck iibersetzte.

HD-Rohrleitungen und ein

regste, die nach langerer Laufzeit des Kolbens mit durch die Dichtung gezogen werden und

zur Schmierung des Kolbens.
Der erforderliche Arbeitsdruck kann stufenlos

2 P e chniisc h e Daten

HYF 220 W-1,5

{iber das Druckregulierventil erfolgen.

HYF 150 D=2,5

max. Druck MPa. 18,0 18,0
freie Pordermenge 1/min 3,0 7,0
Spannung v 220 220/380
Aufnahmeleditung W 1500 2500
Schutzklasse I T
Magse mit O kg 80 90
I
Bearbeitungsstahd Hergteller: Fa., Kopperschmidt, BRD Katalogblatt N,
Januar 1981 Vertrieb VEB Maschinenbauhandel 8,1.18

Leipzig

Fachabt. Magchinen




30 Anwendungsmntglichkedten

Die Farbspritzgerdte sind fahrbar und kénnen sowohl stationtir, in der Vorfertigung oder
auf Baustellen eingesetzt werden. Brgénzt wird die Anwendungsbreite durch die Moglichkeit
der mehrfachen Kopplung von HD-Materialschléuchen. Bel hohen Riumen und schwer zu errei=
chenden Stellen kbnnen die Gerdte mit Stabspritzpistolen versehen werden, Erleichtert
wird die Arbeit durch die Verwendung von Schnellreinigungsdiisen, Zur Verarbeitung kénnen
alle Dispersions-, Grund- und Lackfarben kommen, Die Maschenweite deg Filters und die=~
Diélsenwahl wird durch das zu verarbeitende Parbmedium bestimmt,

Das Ansaugen aus dem Originalgebinde ist moglich,
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VVB Baumechanisierung
VEB WTZ Baumechanisierung

Dresden

Katalogblatt
Putzspritzaggregat
Typ PA 1000

Bl-Nr.: ©1830 304020
ELN-Nro.s 131 51 322
DK: 693.625

1. Beschreibung

Putzspritzaggregat Typ PA 1000
Gesamtansicht

Das Putzaggregat besteht aus dem Fahrgestell, der Membranpumpe, dem Antrieb, dem Druck-
lufterzeuger, dem Mischtrog und der Schalteinrichtunge.

Alle Baugruppen sind auf dem Fahrgestell fest montiert. Der Antrieb erfolgt iiber eimnen

Elektromotors.

Der gemischte Mortel wird in den Mischtrog gekippt und dort mittels Rilhrwerk weiter
gemischt und zur Saugleitung gefdrdert. Die lMembranpumpe drickt den Mortel liber den
Druckausgleichsbehdlter in den Forderschlauch und dann gleichmidBig bis zum Schlauche
auslauf bzw. bis zur Spritzdlise. Das Anwerfen des Liortels an das Mauerwerk kann je
nach den Erfordernissen mit oder oime Druckluft erfolgen. Die hierzu notwendige Druck-
kraft wird mit einem im Putzspritzgerdt eingebauten Verdichter erzeugt. Der zu verar—
beitende MOrtel muB in entsprechender Konsistenz nach den TGL-Bestimmungen vorliegene

lortelforderschlauch, Drucklﬁftschlauch und Spritzdiise gehdren nicht zum Lieferumfang
des Putzspritzaggregates.

2. Technische Daten

Férderleistung 1-1,5 m>/h
Férderdruck max. 16 kp/cm2
Forderweite 60 m
Forderhdhe 20 m
Motorleistung 2,2 kW
Spannung 220/380 V
Abmessungen

Lange 1 800 mm

Breite 1 200 mm

Hohe 1 300 mm
Eigenmasse 270 kg
Bearbeitungsstand Hersteller: ViEB Baustoffmaschinen Katalogblatt-lir.:

September 1973

3018 Magdeburg
Nachtweide 96=98

8.2.71




3. _Anwendungsmoglichkeiten

Mit dem Putzspritzaggregat kann Putz- und Mauermdrtel vom Mischplatz bis zum Verarbei-
tungsort gefodrdert werden. Dabei ist sowohl das Einfiillen des Mortels in Zwischenlager-
und Arbeitsbehilter als auch das Verspritzen an AuBen- und Innenflédchen moglich. Die
Verfahrbarkeit des Gerdtes von Baustelle zu Baustelle sowie innerhalb des Baustellen-
bereiches bewirkt einen ortsverdnderlichen und rentablen Einsatz.
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YVB Baumechanisierung Katalogblatt BM=Nro$
VEB W1Z Baumechanisierung Mortelspritzgerdt EIN-Nr.: 132 94 111
Dresden Typ "Riila" DK3 693.625

Mortelspritzgerdt Typ “Riila"
Gesantansicht

1. Beschreibung
Das Mortelspritzgerdt besteht aus dem Griffteil mit Druckluftventil, dem Stielrobr, dem
Mortelbehilter und den Spritzdiisen.

Das Gerdt bildet eine geschlossene Einheit. Das Stielrohr ist in verschiedenen Formen
fiir Wandputz, Deckenputz und Bodenbeschichtungen vorhanden. Je nach Beschaffenheit der
zu verspritzenden Medien und der auszufiihrenden Arbeiten ist der Mértelbehdlter mit
einer oder vier Spritzdiisen versehen., Das Fiillen des Mértelbehilters wird durch ein-
faches Schopfen aus dem Materialbehdlter fiir das Spritzgut vorgenommen. Das Verspritzen
iiber die Spritzdiisen erfolgh mittels Druckluft, die durch einen geparaten Kompressor
iiber Schlauchleitungen dem Spritzgerdt zugefiihrt wird. Kompressor und Schlauchleitungen
gehdren nicht zum Tieferumfang des Gerdtes.

2. Technische Daten

Leistung 20-30 m%/h
Druckluft 46 kp/cm®
Spritzabstand 60-80 mm
KorngroBe maxe 15 mm
Luftbedart 80-90 1/min
Abmessungen
Héhe 250 mm
Breite 250 mm
Linge 900 mm
Eigenmasse 2,5 kg
Bearbeitungsstand Vertriebs Binkaufs- u.Liefergenossen- Ratalogblatt=Nres
September 1973 schaft des metallverarbei- 8,242
tenden und landtechnischen
Handwerks

72 Borna Bez. Leipzig
Karl-Liebknecht-Str. 10
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3o_Anwendungsmiglichkeiten

Mit dem Mortelspritzgerit kann das mechanische Beschichten von AuBen- und Innenwand-
flédchen mit Putzmértel, Mortelgips, Granulat, Glaskrdsel usw. durchgefiihrt werden.
Die Gerdte sind in jeder beliebigen Arbeitshdhe, unter Beachtung der notwendigen Kom-
pressorleistung, einsetzbar.

21
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM<Nr,. s 6 1830 304020
VEB WTZ Baumechanisierung Verputzaggregat EIN-Nro.: 131 51 322
Dresden Typ AS 10 M DK: 693,625

Verputzaggregat Typ AS 10 M
Gesambtansicht

1. Beschreibung

Das Verputzaggregat besteht aus dem Fahrgestell, der Schraubenpumpe, dem Antrieb, dem
Mértelbehdlter, dem Sieb, dem Mischer, dem Tuftverdichter, der Schlauchleitung mit
Spritzvorrichtung und der Schalteinrichtung.

Alle Baugruppen sind auf dem luftbereiften Fahrgestell fest montiert. Der Antrieb der
Baugruppen des Verputzaggregates erfolgt iiber Elektromotores

Der Mértel wird entweder im Mischer aufbereitet oder bei Anlieferung von einer zentralen
Mischstation nochmals durchgemischt. Der Mortel gelangt dann zur Abtrennung der Grob-
koérnung auf das Sieb und von dort in den Mortelbehdlter. Aus dem Behdlter wird der
Mértel von der Pumpe angesaugt und durch Schlauchleitungen bis zum Schlauchauslauf bzwe
bis zur Spritzdise gefdrdert. Das Aggregat ist iiber eine Signalleitung vom Arbeitsplatz
aus steuerbar. Der zu verarbeitende Mortel muB in entsprechender Konsistenz nach den

TGL-Bestimmungen vorliegen.

2, Technische Daten

Forderleistung regelbar 0,35 u. 0,7 m3/h

Férderdruck 20 kp/cm2
Forderhohe max., 10 m
Mischerfiillung 50 1
Motorleistung 3,7 kW
Spannung 220/380 V
Abmessungen

Linge 1 500 mm

Breite 520 mm

Hohe 1 260 mm
Eigenmasse 210 kp
Bearbeitungsstand Vertrieb: VEB Baumaschinen- und Katalogblatt-Nre:

September 1973

Ersatzteilhandel
8132 Cossebaude b. Dresden
Breitscheid-Stre. 45

80243




3. Anwendungsmiglichkeiten

Mit dem Verputzaggregat konnen die Aufbereitung, Forderung und das Verspritzen von
Putz-, Mauer- und Gipsmoértel, aber auch von Kunststoff- und Spachtelmassen durchge-
flihrt werden. Da's Aggregat ist jedoch in erster Linie zur Ausfiihrung von Feinputz-
schichten vorgesehen.

Die Forderung des Mortels bis zum Verarbeitungsort erfolgt dabei entweder bis zu den

Zwischenlager- bzwe Arbeitsbehdltern oder bis zur Spritzdiise, von wo aus ein mechani-
sches Beschichten von Innen- und AuBenwandfldchen mit Putzmdrtel mdglich ist. Die Ver-
fahrbarkeit des Aggregates von Baustelle zu Baustelle sowie innerhalb des Baustellen-
bereiches, auch in geschlossenen Riumen, bewirkt einen ortsverdnderlichen und rentab-

len Einsatz.
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM-Nr.: 6 1830 304020

VEB WTZ Baumechanisierung Verputzaggregat ELN-Nr.s 131 51 322
Dresden Typ ATM 36 S DK 693,625

Verputzaggregat Typ ATM 36 S
Gesamtansicht

1. Beschreibung

Das Verputzaggregat besteht aus dem Fahrgestell, der Plungerpumpe, dem Antrieb, dem
Mortelbehilter, dem Riittelsieb, dem Mischer, dem Luftverdichter, der Schlauchleitung
mit Spritzvorrichtung und der Schalteinrichtung.

Alle Baugruppen sind auf dem luftbereiften Fahrgestell montiert. Der Antrieb der Bau-
gruppen des Verputzaggregates erfolgt {iber Elektromotore.

Der Mértel wird entweder im Mischer aufbereitet oder bei Anlieferung von einer zentra-
len Mischstation nochmals durchgemischt. Der Mortel gelangt dann zur Abtrennung der
Grobkdrnung auf das Riittelsieb und von dort in den Mértelbehdlter., Aus dem Behdlter
wird der Mértel von der Pumpe angesaught und durch die Schlauchleitungen bis zum
Schlauchauslauf bzwe. bis zur Spritzdiise gefordert. Die Maschine ist iiber eine Signal-
leitung vom Arbeitsplatz aus steuerbar. Der zu verarbeitende Mortel muB in entsprechen-
der Konsistenz nach den TGL-Bestimmungen vorliegen.

2, Technische Daten

Forderleistung regelbar 1,5-3,0 m3/h
Forderdruck 25 kp/cm
Forderweite 200 m
Forderhthe 60 m
Mischerfiillung 150 1
Motorleistung 75,9 kW
Spannung 220/380 V
Abmessungen
Linge 3 000 mm
Breite 1 500 mm
Hohe 1 650 mm
Eigenmasse 880 kg
Bearbeitungsstand Vertriebs VEB Baumaschinen- und Katalogblatt-=Nr,:
September 1973 Ersatzteilhandel 8.2.4

8132 Cossebaude b. Dresden
Breitscheid-Str. 45




3._Anwendungsmiglichkeiten

Mit dem Verputzaggregat kann die Aufbereitung, Forderung und das Verspritzen von Putz-,
Mauer~ und Gipsmortel durchgefiihrt werden. Die Forderung des Mortels bis zum Verarbei-

tungsort erfolgt dabei
Spritzdiise, von wo aus
mit Putzmortel méglich
le sowie innerhalb des
ortsveranderlichen und

entweder bis zu Zwischenlager- bzw. Arbeitsbehdlter oder bis zur
ein mechanisches Beschichten von Innen- und AuBenwandfléchen
ist. Die Verfahrbarkeit des Aggregates von Baustelle zu Baustel-
Baustellenbereiches, auch in geschlossenen Riumen, bewirkt einen
rentablen Einsatz.
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM-Nr.s 6 1830 304020
VEB WTZ Baumechanisierung Verputzmaschine EIN-Nr.: 131 51 322
Dresden Typ AT 4 S DK 693,625

Verputzmaschine Typ AT 4 S
Gesamtansicht

1. Beschreibung
Die Verputzmaschine besteht aus dem Fahrgestell, den Plungerpumpen, dem Antrieb, dem
Mortelbehilter mit Forderschnecke, dem Riittelsieb, den Druckluftkompressoren und dex

Schalteinrichtunge.

Alle Baugruppen sind auf dem luftbereiften Fahrgestell fest montiert. Das Fahrgestell
igt mit einer Auflaufbremse versehen und fiir eine Geschwindigkeit von 40 km/h im
StraBenverkehr zugelassen.

Der Antrieb aller Aggregate der Verputzmaschine erfolgt iiber Elektromotore. Die Mas¢hi-
ne ist fiir eine konstante Leistung mit 2 Moértelpumpen und zwei Verdichtern ausgeriistsat.

Der gemischte Mortel gelangt zur Abtrennung der Grobkornung auf das Riittelsieb und von
dort in den Mortelbehidlter, wo die genaue Mischung erfolgt. Aus dem Behidlter wird der
Mortel von den Pumpen angesaughi und durch die Rohrleitung bis zum Rohrauglauf bzw. bis
zur Spritzdiise gefordert. Die Maschine ist iiber eine Signalleitung vom Arbeitsplatz aus
steuerbar. Der zu verarbeitende Mortel muB in entsprechender Konsistenz nach den TGL—

Bestimmungen vorliegen.
Mortelférderleitung, Druckluftschlauch und Spritzdiise gehdren nicht zum Lieferumfang
der Verputzmaschine.

2., Technische Daten

Forderlelistung 4 m3/h

Forderdruck max. 25 kp/cm2

Porderweite 200 m

Forderhohe 60 m

Motorleistung 11,4 kW

Spannung 220/380 V

Bearbelitungsstand Vertrieb: VEB Baumaschinen- und Katalogblatt=Nr.s
September 1973 Ersatzteilhandel 8,205

8132 Cossebaude b. Dresden
Breitscheid-8tr. 45




Abmessungen

Linge 3 325 mm

Breite 1 875 mm

Hohe 1 775 mm
Eigenmasse ca. 1 000 kg

3, Anwendungsmdglichkeiten

Mit der Verputzmaschine kann Putz- und Mauermbrtel sowie Gipsmortel veredelt und vam
Mischplatz bis zum Verarbeitungsort gefordert werden. Dabei ist sowohl das Einfiillen
des Mértels in Zwischenlager— und Arbeitsbehiélter als auch das Verspritzen an AnBon-
und Innenfléchen méglich. Die Verfahrbarkeit der Maschine von Baustelle zu Banatol:!.o
sowie innerhalb des Baustellenbereiches bewirkt einen ortsverdnderlichen und renfablen

Einsatze
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM=Nr, 8 6 1830 304020
VEB WTZ Baumechanisierung Verputzaggregat EIN-Nr.s 131 51 322
Dresden Typ AT 60 DK 693,625

Verputzaggregat Typ AT 60
Gesambtansicht

1, Beschreibung
Das Verpubtzaggregat besteht aus dem Fahrgestell, der Plungerpumpe, dem Antrieb, dem
Mortelbehidlter mit Forderschnecke, dem Riittelsieb und der Schalteinrichtung.

Alle Baugruppen sind auf dem luftbereiften Fahrgestell fest montiert. Das Fahrgestell
ist mit einer Auflaufbremse versehen und fiir eine Geschwindigkeit von 40 km/h im
StraBenverkehr zugelassen.

Der Antrieb der Baugruppen des Verputzaggregates erfolgt iber Elektromotore.

Der gemischte Mortel gelangt zur Abtrennung der Grobkdrnung auf das Riittelsieb und von
dort in den Mortelbehilter, wo die genaue Mischung erfolgt. Aus dem Behdlter wird der
Mértel von der Pumpe angesaugt und durch die Rohrleitungen bis zum Rohrauslauf bzw. bis
zur Spritzdiise gefordert. Die Maschine ist iber eine Signalleitung vom Arbeitsplatz aus
gteuerbar. Der zu verarbeitende Mértel muB in entsprechender Konsistenz nach den TGL-

Bestimmungen vorliegen.
Mértelforderleitung, Kompressor, Druckluftschlauch und Spritzdiise gehdren nicht zum
Lieferumfang des Verpubtzaggregates.

2, Technische Daten

Forderleistung 6 m3/h
Forderdruck max. 20 kp/cm2
Forderweite 150 m
Porderhéhe 50 m
Motorleistung 6,7 kW
Spannung 220/380 V
Abmessungen
Lénge 2 800 mm
Breite 1 990 mm
Héhe 1 930 mm
Eigenmasse ca. 1 070 kg
Bearbeitungsstand Vertrieb: VEB Baumaschinen- und Katalogblatt=Nr.:
September 1973 Ersatzteilhandel 8,206

8132 Cossebaude b. Dresden
Breitscheid-Str. 45




Jo Anwendungsmoéglichkeiten

Das Verputzaggregat ist vorwiegend zur Forderung einschl. der damit verbundenen Aufbe-
reitung von Putz- und Mauermértel vom Mischplatz bis zum Verarbeitungsort vorgesehen.
Die Ubergabe des gefdrderten Mortels erfolgt dabei in Zwischenlager- oder Arbeitsbe—
hiéltern, Ferner ist das Beschichten von AuBen- oder Innenfldchen mit Putzmértel unter
Zuhilfenahme eines Kompressors und einer Spritzdiise moglich. Die Verfahrbarkeit des
Aggregates von Baustelle zu Baustelle sowie innerhalb des Baustellenbereiches bewirkt
einen ortsverinderlichen und rentablen Einsatze.
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VVB Baumechanisierung Katalogblatt BM<-Nv, ¢
VEB WTZ Baumechanigierung Putzwerfer : ELN-Nr.: 131 51 300
Dresden Typ NUT-21 DK: 693,625

Putzwerfer Typ NUT-21
Gesamtansicht

-1, Beschreibung

Der Putzwerfer besteht aus dem Druckgef#f, dem Deckel mit Schnellverschliissen und
Armaturen sowie der angeschweiBften Laufachse mit Stédnder und den Schlauchleitungen
eingchlieBlich Spritzdilse, Zum Betrieb des Gerdtes wird eine separate Luftquelle
(Kompressor) benstighi, die nicht zum Lieferumfang des Gerdtes gehort.

2, Technigche Daten

Fléchenleistung (Schicht 3 - 5 mm) 100 w?/h
Fagsungsvermdgen 60 dm’

Arbeitasdruck 3 - 5 kp/cm?
Luftverbrauch 22 m3/n

Durchmesser der Diisen 1 = 10 mm
Abmessungen (LxBxH) 1120 x 590 x 1205 mm
Masse 100 kg

3. Anwendungsmoglichkeiten

Der Putzwerfer dient zum Anwerfen von diinnen Putzschichten, wie Spachtelputz, Gipsputz,
flissige Tapete, Plastputz usw, Die aufgebrachte Schicht braucht nicht verrieben zu
werden, Eine DruckgeféBfiillung kann in ununterbrochener Arbeitsfolge verarbeitet werden,

Bearbeitungsstand Vertriebs: VEB Baumeschinen- und Katalogblatt-Nr. s
September 1974 Ersatzteilhandel 8.2.7
8132 Cossebaude b, Dresden
Breitscheid-Str. 45
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VVB Baumechanisierung Katalogblattd BM=Nr,: 4 9110 000047
VEB WTZ Baumechanisierung Warmespritzgerat EIN-Nr.: 132 94 112
Dresden Typ WS III DKs 667.661.23

Warmespritzgerdt Typ WS ITIT - Gesamtansicht

1, Beschreibung

Das Wiarmespritzgeridt besteht aus dem Spritzapparat mit Verteilerstiick, dem Spritzgut-
behidlter mit Wirbel-Transport-Mechanik, der Druckluftquelle, der Brenngasquelle und den

Verbindungsschlduchen.

In dem Spritzgutbehdlter wird ein Kunststoffpulver fein zerstdubt und durch die Ring-
flamme des Spritzapparates geblasen. Dabei werden durch die Warmeeinwirkung die Kunst-
stoffteile plastisch und verbinden sich auf dem Haftgrund zu einer zusammenhdngenden

homogenen und dichten Schichte
Die Druckluftquelle und die Brenngasquelle gehoren nicht zum ILieferumfang des Gerdtes

und miissen daher separat bezogen werden.

2. Technjische Daten

Spritzleistung 4 kg/h

Spritzgutbebilter 15 1

Betriebsdruck 3 kp/cm2

Druckluftverbrauch 8 m3/h

Brenngasdruck 0,75 kp/cn®

Gasverbrauch 1,3 m3/h

Eigenmasse 17,2 kg

Bearbeitungsstand Vertrieb: Versorgungskontor fir Katalogblatt-Nre:
September 1973 Maschinenbauerzeugnisse 8.3.71

Fachgebiet Spritztechnik
7124 Holzhausen b. Leipzig
Kiarrnerstr. 3




3. Anwendungsméglichkeiten

Das Warmespritzgerdt wird zum Verarbeiten von Kunststoffpulvern wie Polydthylen, Poly-
amid-B, Epoxydharzen usw., eingesetzt. Es eignet sich dabei besonders fiir das Um- und
Auskleiden von Rohren, Behdltern und fléchigen Elementen sowie fiir den Korrosionsschutz
bei allen Metallteilen.
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VVB Baumechanisierung
VEB WTZ Baumechanisierung Warmespritzgerdt

Dresden

Katalogblatt

Typ WS VI

BM-Nr.: 4 9110 000055
ELN-Nr.: HN32 94 112

667.661.23

1. Beschreibung

Warmespritzgerdt Typ WS VI - Gesambtansicht

Das Wirmespritzgerit besteht aus dem Spritzapparat, dem Druckgefdf, der Druckluftquelle,
der Brenngasquelle und den Verbindungsschlduchen.

Das Druckgef#B dient als VorratsgefdB fiir die zu verarbeitende PVC-Pastes Dabei wird
das Spritzgut aus dem Druckgef#B dem Spritzapparat durch Druckluft zugefiihrt und von
dort fein zerstidubt durch die Ringflamme geblasen. Uber die Flammenwirkung gelieren die
Kunststoffteilchen dann auf dem Haftgrund zu einer homogenen und dichten Schichte.

Die Druckluftquelle und die Brenngasquelle gehoren nicht zum Lieferumfang des Gerdtes
und miissen daher separat bereitgestellt werden.

2, Technische Daten

Spritzleistung 7 kg/h

DruckgeféBinhalt 301

Betriebsdruck 5 kp/cm2

Spritzdruck 2 k'p/cm2

Druckluftverbrauch 4 m3/h

Brenngasdruck 0,8 kp/cn®

Gasverbrauch T4 m3/h

Eigenmasse ca. 25 kg

Bearbeitungsstand Vertrieb: Versorgungskontor fir Katalogblatt=Nre:

September 1973

Maschinenbauerzeugnisse

Kiarrnerstr. 3

Fachgebiet Spritztechnik
7124 Holzhausen b. Leipzig

8302




3. Anwendungsmiglichkeiten

Das Warmespritzgerit wird zum Verarbeiten von PVC-Pasten eingesetzt. Es eignet sich
dabei besonders fiir das Be- und Umkleiden von Beton, Mauerwerk, Stahl, keramischen
Stoffen uswe
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VVE bawrechanisicrung

VoB WTZ Baumechanisierung

Dresden

Kataloghblatt Bll=lires 4 9110 0LO176
Flidchenbeschichtungsgerit plil=Nres 132 94 140
Typ "Dekostat" DK s

1., EBeschreibung

Flachenbescuichtungsgerdt Typ "Dekostat"
Gesamtansicht

Das Fldchenbeschichtungsgerdt besteht aus dem Hochspannungsgenerator, den Auftragsscha-

len sowie dem Hochspannungskabel einschl. Steuerleitung.

Das Beschichten der Flichen erfolgt im elektrostatischen Verfahren. Dabei wird der Be-
scnichtungsstofr in die auftragsschale geflillt und gegen die mit einem Kleoer vorbehan-
delte Auttragsflidche gefihrt. Auf Grund der elektrischen 4ufladung wandern die Einzel-
teilchen des beschichtungsstofres von der Spriinelektrode (Auftragsschale) zur Auftrags-

fldche und dringen dort in den Kleber ein.

Der Hochspannungsgenerator ist mit stufenloser Spannungseinstellung versehen, wdahrend
die Auftragsscnalen wahlweise fiir eine horizontale und vertikale Beschichtung liefer-

bar sind.

2. Techniscne Daten

Sprihbreite
Sprihabstand
Generatorleistung
Spannung
auftragsscnaleninhalt
lMaterielverbrauch bei
2-schichtigem Auftragen

Eigenmasse

max. 450 mm

30-70 mm

80 kV/220 i

220V

2 000 cm?

1 300=1 500 cm”/m°
ca. 10 kg

bearbeitungsstand
September 1973

Hersteller: VIB Steremat "H, Schlimme" Katulogblavt=Nr.:
Werkteil IIT 5547
1193 Lerlin

Loucnestr., 12




3o Anwendungaméglicniteiten

Das Fldchenbeschichtungsgerit eignet sich zum Aufbringen von Glaskérnungen, Keramik,
Textilfasern, Flastkornungen, Kork usw. an flidchigen undé gewdlbten Elementen. Is eignet
sich dabei besonders zur dekorativen Gestalvung von Ausen- und Innenwandflédchen bei
gleichzeitiger Verbesserung ihrer Wirme- und Schallisolation.
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VE Kombinat Baumechenisierung Katalogblatt BMzNr, 3
VEB WTZ Baumechanisierung Estrich-Misch- und Férder- ELN-Nr.: 131 51 492
Dresden gerdt M-201-E DK 621,929

Estrich-Misch- und Fordergerdt M 201-E

Te Beschreilbung

Heuptbestandteil des Gerétes igt der Misch- und Forderkessel mit Zwangs-Mischeinrichtung

und hermetisch verschlieBbarer Einfiilloffnung. Der Antrieb des Mischwerkes erfolgt iiber ei-
nen Elektromotor. Das Fordern des Estrichmdrtels geschieht durch die Erzeugung von Uberdruck
im Misch- und Forderkessel und zusdtzliche Druckluftzufiihrung am Auslaulstutzen des Kesgels
iber eine Schlauchleitung. Die Erzeugung der Druckluft erfolgt durch den am Gerdt vorhande-
nen Verdichter mit Elektroantrieb. Das M-201-E ist auf ein Einachs-Fahrgestell montiert und

alg Anhingegerdt verfahrbar.

2. Techmnische Daten

Technische Leistung 4,0 m3/h

max. Forderweite 100 m

max., Forderhthe 40 m

Volumen Druckbehdlter 250 1

Nutzvolumen Druckbehélter 200 1

Spannung 380 \'

Leigtungsaufnahme 30 kW

Arbeitsdruck 0,4 - 0,7 MPa

Leistung des Verdichters 160 m3/h

Masse 1500 kg

Durchmesser Forderschlauch 65 mm

Bearbeitungsstand Hersteller: Strojstav Bratislava,CSSR Kataloghlatt-Nr, s
Januar 1981 Vertrieb : VEB Baumaschinen- und 8o601.

Brsatzteilhandel Cosse-
baude




3. Anwendungsmoglichke iten

Das M-201-E ist zum liischen und T5rdern von Zementestrich geeignet,

= Zuschlagstoffe
Die max. KorngroBe liegt bei 7 mme Die giinstigste Kornzusammensebtzung der Zuschlagstoffe
betrigt 2/3 Korn O bis 3 mm und 1/3 Korn 3 bis 7 mm.

= Beschicken
Die Beschickung des Gerétes erfolgt von Hand oder liber ¥rderband bei einer Einfiillhohe
von 960 mm., Beim Vorschalteun eines Mischers kann iiber Schurre eingegeben werden.

= Leistung
Die vom Hersteller angegebene technische Leistung betrdgt 4 m3/h. Die tats#dchliche
Hutzleisbtung betrdgt 1 bis 3,5 m3/h in Abhsngigkeitvon der Art der Beschickung und dem
Beschickungsmaterial. Da Beschicken, iischen und Fordern im Arbeitsspiel nacheinander
erfolgen miissen, kann die ieistung beim Einsatz von Transportbeton oder einem vorge-

schalteten Mfischer (250 1) erhoht werden.



VE Kombinat Beumechenisierung Katalogblatt BM-Nr, :
VEB WTZ Baumechanisierung Estrich-Misch- und Fordergerdt| ELN-Nr.: 131 51 492

Dregden M=500-E DK : 621.929

Estrich-Misch- und Fordergerit M-500-E

1. Beschrelbung

Hauptbestandteil des Gerdtes ist der Misch- und Forderkessel mit Zwangs-Mischeinrichtung
und hermetigch verschlieBbarer Einfiillsffnung., Der Antrieb des Mischwerkes erfolgt liber
einen Elektromotor. Das Fordern des Estrichmdrtels geschieht durch die Erzeugung von Uber-
druck im Misch- und Forderkessel und zusdtzliche Druckluftzufilhrung am Auslaufstutzen des
Kessels iiber eine Schlauchleitung. Fiir die Erzeugung der Druckluft ist grundsdtzlich die
Zuordnung eines Verdichters erforderlich., Das M-500-E ist auf ein Einachs-Fehrgestell mon-
tiert und als Anhéngegerst verfahrbar.

26 Technische Daten

Pechnische Leistung 10 m3/n

max. Forderweite 1700 m

max, Porderhohe 50 mm

Volumen Druckbehilter 650 1

Nut zvolumen Druckbehdlter 500 1

Spannung 380 V

Leistungsaufnahme 15 kW

Magse 980 kg

Arbeitsdruck 0,4 - 0,7 MPa

Durchmesser Forderschlauch 101 mm

Technische Daten des erforderlichen Verdichters:

Luftdruck Z 0,7 MPa

Leistung 250 - 500 m’/h

Bearbeitungsstand Hersteller: Strojstav Bratislave,CSSR | Katalogblatt-Nr, :
Januar 1981 Vertrieb : VEB Baumaschinen- und 8062

Ersatzteilhandel Cosge-
baude




3, Anwendungsmoglichkedilten

Das M-500-E ist zum Mischen und Fordern von Zementestrich geedignet.

- Zuschlagstoffe

Die max. KorngrdBe der Zuschlagstoffe liegt beil 30 mm., Vom Hersteller empfohlene beson-
ders glingtige Kornzusammensetzung :

unter 0,2 mm 5 % Siebdurchgang

0,2 =1 mm = 15 % "
1 -4 mm = 20 % "
4 - 8 mm = 15 % "
8 =16 mm = 25 % "
16 =30 mm = 20 % "

Der Verarbeitungsgrad sollte bei V 1 bis V 3 liegen,

- Beschicken

Die Beschickung des Gerdtes erfolgt von Hand oder liber Férderband bei einer Einfiill-
hohe von 1420 mm. Beim Vorschalten eines Mischers oder einer Betfoniibergabestation kann
iber Schurre eingegeben werden,

= Leigtung

Die vom Hersteller angegebene technische Leistung betrdgt 10 m3/h.

Die tatsdchliche Nutzleistung betrdgt 1 bis 7 m3/h in Abhingigkeit von der Art der Be-~
schickung und dem Beschickungsmaterial. Da Beschicken, Mischen und TFordern im Arbeifg-
spiel nacheinander erfolgen milssen, kann die Leistung beim Einsatz von Transportheton
und Beschickung iiber Betoniibergabestation oder einen vorgeschalteten Mischer (500 1)
erhoht werden,
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