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S0mm dicke
HWL~Platte
unverputzt

- _j 35mm dicke Mehrschichten-HWi-Platle

" (Mittetllage Polystyrolschaum)
unverputzt

600 mm

Omm dicke Mehrschichten-Hwi-Platte
(Mittellage Polystyrolschaum) “
unverputzt

800 mm

Entspricht dem Wérmeddmmwert von Ziegelmauerwerk
(nicht der gleichen Wérmebeharrung)

1. Bauphysikalische Grundsdtze bei der Verarbeitung von
Holzwolle-Leichtbauplatten

Holzwolle-Leichtbauplatten nach TGL 8950, im folgenden als
HWL-Platten bezeichnet, sind Platten aus langfaseriger
Holzwolle und mineralischen Bindemitteln, insbesondere
Portlandzement oder Gips. Den zementgebundenen HWL-
Platten ist als Abbinderegler Calciumchlorid, Magnesium-
chlorid oder Wasserglas zugesetzt.

Zementgebundene HWL-Platten werden seit 1928 hergestellt
und in den verschiedensten Bereichen des Bauwesens ein-
gesetzt. Sie sind nicht nur als idealer, billiger, vielseitig
verwendbarer Wdarmeddmmstoff sowie Schallddmm- und
Schallschluckstoff, sondern auch als ausgezeichneter Putz-
trdger geschdtzt.

Reicht bei bestimmten Verwendungszwecken der Wd&rme-
démmwert der HWL-Platten nicht mehr aus, so kann die
Mehrschichten-HWL-Platte eingesetzt werden. Sie besteht
aus einer ein- oder beidseitig mit Holzwolle-Zement-Ge-
misch beplankten Kunststoffschaumplatte (z. B. Schaum-
polystyrol).

Die wichtigsten Anwendungsgebiete fiir die Platten sind:

— Innen- und AuBenverkleidung von Wé&nden

— Massivdecken

— Betonfertigteile

— Warm- und Kaltd&cher

— Holzfachwerk

— Holzgerippebauten

— Ausbau von Dachgeschossen und Mansarden

— Schallabsorber fiir Industrie- und Gesellschaftsbauten
— Altbausanierung in bezug auf Wd&rme- und Schallschutz
— Sichtelemente fiir Wénde und Decken

— ein- und zweischalige Wande

— Mantelbeton (verlorene Schalung)

HWL-Platten kénnen geséigt, genagelt, geklebt, gebohrt,
geputzt oder unverputzt, eventuell farbig behandelt, zur
Schallabsorption verwendet werden. Durch die Vielseitigkeit
haben die HWL-Platten ein breites Anwendungsgebiet.
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Eine besondere Bedeutung kommt der HWL-Platte bei der
Sanierung und Modernisierung der Altbauten, insbesondere
der Wohnbauten, zu, da die Anspriiche an Wohnbehaglich-
keit sténdig steigen.

Die Entwicklungstendenzen in der Bautechnik sind fiir den
Neubaubereich durch den beschleunigten Ubergang vom
traditionellen Bauen zu industriellen Baumethoden gekenn-
zeichnet. Ein wesentlicher Anteil unserer Bauproduktion
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wird dobei durch Leichtbauweisen realisiert. Dabei nimmt
der Metalleichtbau eine dominierende Stellung ein. Hier
hat sich die Mehrschichten-HWL-Platte bereits als Wérme-
dédmmstoff fir entspannte Ddmmdeckung von Warmdéchern
bewdhrt.

Fiir das traditionelle Bauen, z. B. in der Ziegelbauweise,
ist es typisch, daB die Baustoffe weitgehend sowohl die
statischen als auch die bauphysikalischen Forderungen er-
fullen miissen. Die aus dieser Doppelfunktion fiir beide Be-
reiche resultierenden Unzuldénglichkeiten sind bekannt, sie
fihrten schlieBlich zur begrenzten Anwendung bestimmter
Bauweisen, z. B. der Blockbauweise.

Erfolgreiches &konomisches Bauen ist somit nur méglich,
wenn Baustoffe und Bauelemente mit spezifischen Optimal-
funktionen in zweckmdBiger Kombination zum Einsatz ge-
langen. Diese Forderung erfiillt z. B. die Mantelbetonbau-
weise. Die Mantelbetonwénde stellen eine &uBerst wirt-
schaftliche -Konstruktion hinsichtlich des Wé&rmeschutzes dar.
Sie bestehen aus zwei auf Distanz gehaltenen HWL-Platten,
deren Zwischenraum mit Beton ausgegossen ist.

Die Aufgaben der HWL-Platten bei Mantelbetonwdnden
sind:

— Aufnahme des Schiittdruckes der anzubringenden Beton-
masse (verlorene Schalung)

— Wadrmeddmmschicht

— Putztrdger

Besondere Vorteile der Mantelbetonbauweise:
1. Hoher Wéarmeddmmwert

2. Scheibenwirkung, durchgehender Kernbeton kann statisch
100 %, genutzt werden

3. Betonarbeiten kénnen weitgehend unabhédngig von den
AuBentemperaturen erfolgen

4. Einsparung der Schalung

5. Geringe Kosten
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Mantelbetonwand

Bei dieser Bauweise ist deutlich zu sehen, daB hier der
Schwerbeton die statisch-konstruktiven Aufgaben zu Uber-
nehmen hat und zur Erflllung der bauphysikalischen For-
derungen die HWL-Platte dient. Es zeichnet sich deutlich
ab, daB die spezifischen Eigenschaften der Stoffe mehr als
bisher genutzt und durch diese Kombination auch glinstige
Werte der Temperaturamplitudendé@mpfung fiir die W&rme-
beharrung erreicht werden.

Anwendungstechnische Hinweise fiir HWL-Platten

— HWL-Platten sind mdglichst nur zum Zwecke der Warme-
bzw. Schallddmmung oder zur Schallabsorption anzu-
wenden,.

— Die auf die Plattendicke bezogene Wérmedémmfdhig-
keit wird nur erreicht, wenn die &uBeren Poren geschlos-
sen werden.

— In Feucht- oder NaBréumen diirfen nur zementgebun-
dene HWL-Platten zur Anwendung kommen, es miissen
Dampfsperren angeordnet sein.

-— Das Einschneiden von Leitungsschlitzen in die Platten
ist unzuldssig.

— HWL-Platten sind so anzuordnen, daB sie im Einbau-
zustand wenigstens Uber eine der Hauptflachen aus-
trocknen kdénnen.

— HWL-Platten sollen im lufttrockenen Zustand eingebaut
werden, der Einbau nasser Platten ist unzuldssig.

— Das Anndssen vor dem Putzen ist nicht zuldssig.

— Befestigungsmittel aus Metall miissen korrosionsgeschiitzt
sein.

— Bei der Herstellung von Innenputz muB {iber den Fugen
der HWL-Platten sowie AnschluBstellen zu anderen Bau-
teilen ein korrosionsgeschiitzter Drahtstreifen von >
80 mm Breite oder ein Jutestreifen angebracht sein.

Die Fugen werden mit einem Mortel der Gruppe I vor-
geputzt und in den feuchten Maértel die Drahtnetzstrei-
fen bzw. Jutestreifen eingedriickt. Danach wird der Spritz-
bewurf der Mértelgruppe I aufgebracht. Nachdem der
Spritzbewurf véllig erstarrt ist, kann der Innenputz auf-
getragen werden.

Die Verarbeitung von Gipskartonplatten auf HWL-Platten
erfolgt nach den Vorschriften der Hersteller.

Es ist vorteilhaft,. die an Untergurten von Holzbindern

" befestigten HWL-Platten vor dem Putzen mit einem Putz-
trdger vollflachig zu versehen. Das gleiche trifft auch bei
der Herstellung von AuBenputz zu. Dies geschieht friihe-
stens 12 Std., jedoch spétestens 24 Std. nach Auftragen
des Spritzbewurfes mit einem korrosionsgeschiitzten
Drahtgewebe der Dicke > 0,6 mm und einer Maschen-
weite von ca. 20 mm X 20 mm.,

Fassadenbekleidungen, die auf auBenseitig angebrach-
ten HWL-Platten vorgesehen werden, erfolgen nach den
Vorschriften der Herstelier. Sie kdnnen aus Asbest-
zement-, Kunststoff- oder Aluminiumplatten, Beton- oder
Natursteinfertigteilen oder auch keramischen Platten be-
stehen.

— Bewehrungsstéihle diirfen ohne Korrosionsschutz nicht
durch die Platten gefiithrt werden.

— Auf Warmddéchern diirfen die Platten nur nach den Re-
geln fiir ,entspannte D&mmdeckungen” angeordnet wer-
den.

— Fiir die Verwendung der Platten als biegeweiche Unter-
schale, einer zweischaligen Rohdecke und als schalldém-
mende Leichtwdnde gelten die Angaben der TGL 10 687.

—~ Fir den Einsatz der Platten als warmed@mmende Schicht
in AuBenwénden und bei D&chern sind die Forderungen
der TGL 10 686 insbesondere im Hinblick auf den wérme-
und feuchtigkeitstechnischen Schichtenaufbau zu beach-
ten.

- Der Schallabsorption dienende Platten diirfen nicht ge-
putzt werden. Farbanstriche, die die Poren an der Ober-
flache schlieBen, sind ungeeignet.

— Bei der Verwendung der Mehrschichten-HWL-Platte ist
der wesentlich héhere Diffusionswiderstandsfaktor zu be-
achten.

— Die Stiitzweite darf bei der Anwendung der Mehr-
schichten-HWL-Platte nicht groBer als 500 mm sein.

— Die Grundsétze fiir die Verwendung von Holzwolle-
Leichtbauplatten sind in der TGL 118-0167 festgelegt.



Zusammenfassung der technischen und &konomischen Vor-
teile:

— hohe Ddmmeigenschaften

— einfache und kostensparende Verarbeitung

— billiger Baustoff bei guten Eigenschaften

— guter Putztrdger

— gutes Sichtelement

— schwer entflammbar

— frostbesténdig

-~ feuerhemmend, wenn verputzt

— widerstandsfdhig gegen tierische und pflanzliche Schad-

linge

Die Erzeugnisgruppe ,Holzwolle-Leichtbauplatten” ist be-
strebt, sténdig die Gebrauchseigenschaften der Platte zu er-
héhen. Hinweise bezliglich der Weiterentwicklung der HWL-
Platte bitten wir, uns zuzustellen.

2. Bezeichnung

Bezeichnung einer Holzwolle-Leichtbauplatte von einer
Breite = 600 mm und Dicke = 25 mm, Qualitdt Al, zement-
gebunden:

Holzwolle-Leichtbauplatte 600 X 25
TGL8950— Al Z

3. Technische Merkmale

3.1. Abmessungen (mm)

3.2. Beschaffenheit

ot | Dicke | Ao Breite | 0o 8® |Lange | Aveicn
Al +5
All | 25 +3 | 500 —7
+ 5 | 2000
BI 35 —2 | 600 +5
BIl | 50 — 10

Qualitat
A B
| Il | 1
Rechtwinkligkeit
Abweichung bei
500 mm Schenkel-
lange
héchstens mm 3 ‘ 5
Kanten- entsprechend der | bis 8 mm
beschaffenheit Herstellungstech- Gratbildung und
nologie vollkant.,, | bis 20 mm
besdumt Fransenbildung
Oberflachen- mindestens eine Seite gleichméBige
beschaffenheit Faserstruktur
Abweichung von ‘
der Ebene
héchstens mm 2 4
3.3. Rohdichte und Zusammendriickbarkeit
et Zusammendriick-
- . ohdichte barkeit in % der
Qualitat | Dicke héchstens kg/m?® Eea
héchstens
Mittel- Einzel- Mittel- Einzel-
wert wert wert wert
| 25 460 552 15 17
A 35 400 480 18 20
50 380 456 25 28
L} 25 500 600 21 23
B 35 440 528 25 28
50 420 = 504 30 33

3.4. Biegefestigkeit

Qualitat | Dicke

Biegefestigkeit mindestens kp/cm?

Mittelwert

Einzelwert
| 25 14,0 12,6
A 35 11,0 9,9
] 50 8,0 72
| 25 10,0 9,0
B 35 7,0 6,3
I 50 5,0 4,5

3.5. Warmeleitwert

Qualitat | Dicke

Rechenwert der WérmeleitfGhigkeit

kcal/h m grd
| 25
A 35 0,08
50
Il 25
B 35 0,10
50
3.6. Masse (kg/m?)
; Qualitat
N dick
SsEUERE Al BI All Bl
25 11,5 12,5
35 14,0 15,4
50 19,0 21,0

™~

3.7. Weitere Kenndaten

Plattendicke in mm
HWL-Platte 25 35 50

Spezifische Wérme  ¢/keal/kg/ grd 0,50 0,50 0,50
Wérmespeicher-
kennwert Sy

WérmedurchlaB-

keal/hm? grd 2,75 235 2,10

widerstand R m?2 h grd/kcal
unverputzt 0,31 0,44 0,63
einseitig geputzt 0,25 0,38 0,56
beidseitig geputzt 0,20 0,32 0,50
Temperatur-
anwendungsgrenze °C 90
Druckfestigkeit kp/cm? 3—4
Dynamische Steifigkeit S kp/cm3 12
Diffusionswiderstand 4 6
Hygroskopischer
Feuchtegehalt M -0/ bei ¢ = 65 % ca. 15
Brandverhalten bei 15 mm dicker
Putzschicht  feuer-
hemmend, sonst

schwer brennbar

groB, deshalb Poren-
verschluB erforderl.

Luftdurchléssigkeit

sdurefest, besténdig
gegen Alkalien
ungezieferabweis.
tropenbestdndig
schwamm- und
féulnissicher

Chemikalienbesténdigkeit

Biologisches Verhalten

Mehrschichten-HWL-Platte

Lédnge 2000 mm

Breite 500 mm

Dicke 35 und 50 mm
Dicke der HWL-Beplankungsschicht

35mm Platte 2 X5 mm
50 mm Platte 2 X 7,5 mm

Abmessungen

Plattendicke

in mm
35 50
Fldchenbezogene Masse m kg/m? 80 10,0
WarmedurchlaBwiderstand R hm2  grd/kecal
unverputzt 0,85 1.15
einseitig geputzt 0,80 1,10
beidseitig geputzt 0,75 1,05

keal/kggrd 0,35 0,5
keal/hm?2grd 0,80 1,5

Spezifische Wérme ¢
Wérmespeicherkennwert Sy

Temperaturanwendungsgrenze °C 90
Diffusionswiderstandsfaktor 4 60—80
Biegefestigkeit kp/cm?2 7 5
Querzugfestigkeit kp/ecm? 0,2

Feuerwiderstandsklasse |

Chemikalienbesténdigkeit Polystyrolschaum ist be-
sténdig gegen Mineralsdu-
ren (auBer konzentrierte
Salpeterséure) und Laugen.
Unbestédndig gegen Ketone
und aromatische Kohlen-
wasserstoffe, Ester, Chlor-
kohlenwasserstoff

ungezieferabweisend
und f&ulnissicher

Biologisches Verhalten



4. Priifzeugnis des DAMW Dresden

5. Verladetechnologie und Verladeeinheiten

Bei Einzeltransport von Hand sind die Platten an der Léngs-

6.3. Absatzorganisation

Der Bezug von Holzwolle-Leichtbauplatten erfolgt liber den

kante zu fassen und hochkant zu tragen. zusténdigen VEB Baustoffversorgung, durch deren Eigen-
Die Verladung der HWL-Platten erfolgt nach der Transport- ldger und Kommissionshéndler auch die Auslieferungen vor-
o technologie der Erzeugnisgruppe Holzwolle-Leichtbauplat- genommen werden.
E% < 3 ten. Hierfnach werden die HWL-Platten zu nachstehenden
- £ s i Ladeeinheiten zusammengefaBt. 6.4. Bilanzstelle
¥5 t o~ o <L ©
z9 % «Na_ S‘ B o :_ § v 0 Dicke Stiickzahl der Masse kg Holzwolle-Leichtbauplatten sind ein bilanziertes Erzeugnis.
c
e ‘.:_ ug': (=3 mm Ladeeinheit bei der Plattenbreite Zustéindige Bilanzstelle ist der
Ev - ! 0 . .
8 v . _ by 600 mm Erzeugnisgruppenleitbetrieb
N e .g A 25 60 690 870 VEB Vereinigte Bauelementewerke Hennigsdorf
By 5 35 45 630 756 Werk V Gilsten
= T -
® L ] 50 30 570 680 3256 Giisten
s -
g E a .
£ 0 % Die Platten sind auf ebener Unterlage, flach tbereinander,
5 - % chne Stapelhdlzer zu stapeln.
L] N O -
-g = I o .‘; 2 Als Transportmittel dienen Om-Waggons und LKW ggf. mit
E ) )| —— e o e Héanger mit erhéhten Ladebordwénden. Das Fassungsver-
E E S|lamuvmwn | o - E = oy o mégen bei Waggons ist 1000 m? und bei LKW mit Hénger
] :’,’, SlNN@D Ny = -9 = g > 700—900 m2. Nach der Transporttechnologie werden die
N & T e o= ° -z Ladeeinheiten durch geeignete Hebezeuge auf Unterlagen
-g - = ? E < L 3 gesetzt, die aus Reihen von 2—3 Stiick HWL-Platten gebildet
- g _ £ g £ £ o sind. Diese Unterlagen sind so angeordnet, daBB Zwischen-
£ A 3 g, 3 9 £ réume entstehen, so daB die Zinken der Krangabel oder
2 P . % v 9T g 2 des Gabelstaplers unter die Verladeeinheiten greifen kon-
$ g . g & s 0 F 23 E 5 nen. Diese Verladeart kann bei allen Verladungen und
) 5 z|- N O < an K 4 E 9 E g :é g '% Weitertransporten der Einheiten bis zum Einsatzort ange-
] s [sJ ] [ (] 2
& = | 5 T £ 845 é a wendet werden.
& - @ Fiir den Transport von HWL-Platten sind offene Container
geeignet, bei denen auch die Transporttechnologie ange-
wendet werden kann. Der Ubergang zum Containerverkehr
s wird erfolgen, wenn genligend Container dieser Gattung
g _%t.g moaon~|ao zur Verfugung stehen.
o 3 iy 2|3388% (% _ _
& g 2~ 58 6. Angebot der Erzeugnisgruppe ,Holzwolle-Leichtbauplat-
'T ;::: g -'.é ten"
w0 £ £
= c =|loamao~ao | o
S N s ] gl3225213 6.1. Abmessungen
e c _‘g E E g Holzwolle-Leichtbauplatten
e v “u —
z (] o 2 & 8 @ e Lénge Breite Dicke
& s E & 5 55| Ao =n|2 mm mm mm
2 L/ T 3 § cglee=c=s |8 2000 500
5 — - 2 o Sl - | & und 600 25
5 o § £ = i E 2600 500 und 600 35
g $ & 3 5 . 5 2000 500 und 600 50
- = = @) x ¢ g
£ -3 :§ -§ § j: S §, -E §§ B E @ Mehrschichten-Holzwolle-Leichtbauplatten
-§ -s £ = o 2 £ 2 -.g s 8= — Lénge Breite Dicke Dicke der Mittellage
n A5 sem £ o o202 ¢ £, 2 o _gﬁo_gA 5 mm mm mm mm
ol — ] I s 39 3< 2 - [ 3% -
C g - g 8222353 ,98 E g £S5 Ny’ 2000 500 35 25
o q-’g T aBaIEC B ° L 2000 500 50 35
3 83 fgigzZfE B g :
O < =0 @32 % f:: 2 e 3 H 6.2. Qualitdten und Preise
N 9 [« = N o Z= o U 2 & s "] p3 ilINIgas e ‘
“w 3 ; 5 o a0 u 2 @ o E RN R ) ) o .
- - q, 3 Holzwolle-Leichtbauplatten sind in die Qualitdten A und B
o He= N 8 2 - ] 2 . . o i .
£ = O o £ 2 s ° 1 eingeteilt. Infolge unterschiedlicher Qualitdtsmerkmale gibt
5~ 0. ¢ T 38 a = f3lbcon~n es differenzierte Preise nach der PAO Nr. 4399 sowie den
a3 _g’ ﬁ 'g 3 g Do NN N zusditzlichen Preiskarteibléttern.
3 -
o a -1 = 0w o 3 O
o8 . o) E o @ '§ £ t Die Preise pro m? betragen:
25§ > 2 £3 | &8 ilanasg Qualitdt A: IAP GAP
T 0 g [ [¢] b £ )
c .c o)) N c 8 15 =
>3 % c a2 3§ - = 25 mm Dicke 2,90 M 370 M
g8 m = 3 & 5 2o S| £ .3 . 35 mm Dicke 3,50 M 430 M
g8 o 5 T .8 € 55 5| < 353/88888 B 50 mm Dicke 4,35 M 515M
SES = 220 £ 50 < s2|BBBAAB £
SR % o 2 3 5 oo ] . — Qualitat B:
=B , £3 T ee,. & = o
55 © @ .22 8 S £ 85 ¢ 35l 50 o6 6 t 25 mm Dicke 2,40 M 320M
g9 2 o 5 @ 2 @ ©° o = H 221 55888 ] i
= % B8 . o 8 8 i § P ° o 52|lgg8g8¢s¢g 0 35 mm Dicke 3,00 M 3,80 M
L F £ g B2 K s £ <c .3 3 oS % 50 mm Dicke 370M 4,50 M
g O S<TSEy o8 ES58 §[ =
@ Y w g = 3 9 B ¢ 5 £ 2 £ 2 . a Mehrschichten-HWL-Platten
L] 98 98 =3 5 B EEE FlEE|—amen &
£ E o238 t% e < <xa « = i 35mm Dicke 8,10 M 8,90 M
A S8 E£E &S = o 50 mm Dicke 11,00 M 11,80 M



7. Anwendungsbeispiele

BRI

Kalldachurniterschale

NN

SRAN
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Kaltdach mit Luftschicht

HWL-Platte als Kaltdachunterschale

Befestigungsdetail

Befestigungsdetail mit Dédmmstreifen zur Verhiitung von
Waérmebrlicken

Befestigung z. B. Gesellschaftsbau

Befestigung z. B. Industriebau

Pt

Kaltdach aus Stahlkonstruktion

Leichtes Dach (iber Feuchtrdume

Warmdach mit Asbestzement-Welltafeln

Entspanntes Warmdach

Warmdach mit Stahlprofilblech

Stahlbetondecke

Stahlbetonrippendecke

Holzbalkendecke

Anwendungsbeispiele

Beispiel7”

Baispiel2
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Anwendungsbeispiele
Anwendungsbeispiele

Ansdchit Schiniti

Betonwand mit beiderseitiger Warmedémmung

Schallabsorbierende Decken- und Wandverkieidung

Ansicht Schnitt
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Leichte selbsttragende Trennwand
Betonwand
mit duBerer Wdrmeddmmung und Fassadenverkleidung

L
OO

Ansicht Schnitt

Zweischalige Schallddmmwand

Ansicht

Schniit Ziegelwand mit einseitiger Wérmeddmmung

Ziegelwand mit beiderseitiger Wé&rmedammung

%
?
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Mantelbetonwand



Anwendungsbeispiele

Ziegelwand mit GuBerer Warmeddmmung und Fassaden-
verkleidung

Fenstersturz- und Ringankerddmmung

Ziegelwand mit innerer Wdrmedédmmung und Gipskartonplatte

Leichte AuBenwand mit PVC-, Alu oder Stahlblechverkleidung

Y

Fachwerkwand

N-18-131- L754-71
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