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ZENTRALE
INFORMATIONSMITTEL
DES BAUWESENS

UND LEISTUNGEN

DER BAUINFORMATION

Bauforschung — Baupraxis

Schriften zum wissenschaftlich-techni-

schen Fortschritt im Bauwesen

zu folgenden Schwerpunkten:

- ErprobteF/E-Er%ebnissezurSicherung
ihrer Breitenwirksamkeit fiir die
Durchsetzung der Rationalisierungs-
vorhaben im Bauwesen, vor allem
als Grundregeln und Anwendungs-
richtlinien

— Das internationale Niveau mitbestim-
mende wissenschaftliche Beitrége,
die in Gemeinschaftsarbeit von
Bauforschung und Baupraxis sowie
mit Partnern aus anderen Zweigen und
Bereichen der Volkswirtschaft ent-
stehen

- Richtungweisende Forschungsergeb-
nisse aus der Zusamienarbeit mit
internationalen Kooperationspartnern,
vor allem der UdSSR, zur weiteren
Vertiefung der sozialistischen 6ko-
nomischen Integration auf dem Gebiet
des Bauwesens, besonders des
Stiadtebaus und der Architektur

- Ergebnisse der Tagungen des Plenums
der Bauakademie der DDR und
anderer wichtiger Veranstaltungen.

Bestellungen an: Buchhandel

BAUINFORMATION

WISSENSCHAFT UND TECHRNIK

erscheint mit folgendem Inhalt:

— Beitrdgezu ausgewdhlten Forschungs-
und Entwicklun%sergebnissen

— Ergebnisse der Neuererarbeit
von zentraler Bedeutung

- internationale wissenschaftlich-
technische Ergebnisse, insbesondere
aus der Zusammenarbeit mit den
RGW-Léndern

~ Rationalisierungsvorhaben der
wissenschaftlich-technischen Infor-
mation

~ Informationen zu Neuerscheinungen
und Anderungen des Katalogwerkes
Bauwesen

- Termineund Ergebnisse wissenschaft-
licher Tagungen und Konferenzen
im In- und Ausland.

Erscheint sechsmal jahrlich

Bestellungen an: Postzeitungsvertrieb

Katalogwerk Bauwesen
Rationalisierungsmittel fiir die Vorberei-
tung und Durchflihrung der Produktion
im Bauwesen. Die Kataloge werden in
Abonnementgruppen herausgegeben
und durch einen Aktualisierungsdienst
auf dem neuesten Stand gehalten.
Abonnementbestellungen an:
Bauinformation, Abteilung IMV
Auslieferung durch: Buchhaus Leipzig

Staatliche Bauaufsicht

Vorschriften, Kommentare und
Zusammenstellungen zur Stand- und
Funktionssicherheit von Bauwerken, zur
bauwirtschaftlichen Kontrolle sowie zur
Arbeitsweise der Staatlichen Bauaufsicht.
Erscheint monatlich

Bestellungen an: Postzeitungsvertrieb

Standardisierung im Bauwesen
Standardentwiirfe und Probleme,
Aufgaben, Informationen und Erfah-
rungsaustausch zur Standardisierungs-
arbeit im Bauwesen.
Etwa 10 Hefie im Jahr
Bestellungen an:

Buchhaus Leipzig

Zentraler Versandbuchhandel

Handelsbereich Il

7010 Leipzig, Postfach 140

Sammlung Baurecht
Bestellungen an: Buchhandel

Arbeitssicherheit

Ergebnisse ergonomischer und arbeits-
medizinischer Forschung im Bauwesen,
Richtlinien und Anleitungsmaterialien,
Ergebnisse wissenschaftlicher Veran-
staltungen, praxiswirksame Ergebnisse.
Bestellungen an: Buchhandel

Spezielle Informationsschriften

Wissenschaftliche Ergebnisse unter-

schiedlicher Thematik,z. B.

- Informationsmaterialien zum Eigen-
heimbau

— Chronik Bauwesen

- Richtlinie fur StadtstraBen

Dokumenten-
Informationsrecherchesystem
bauselectronic

Das automatisierte Dokumenten-
Informationsrecherchesystem ermdg-
licht durch das einheitliche Aufbereiten
der Informationsquellen das Speichern
und selektive Bereitstellen von
Literaturnachweisen mit Hilfe der
elektronischen Datenverarbeitung.

Der AnschluB an das Internationale
Informationsrecherchesystem Bauwesen

sichert ein erweitertes Informationsangebot. !

Wichtige Herausgabeformen sind:

-~ Abonnements- und Einzelrecherchen
- Standardnutzerprofile zu 81 Themen
- Recherchemittel

- Dokumentenzugangsliste

- Permutiertes Register

Arbeitsmittel

- Thematischer Rubrikator Bauwesen
- Thesaurus Bauwesen

Einheitliches Technisches Vorschrif-
tenwerk Bauwesen * Verzeichnis

Patentinformationsdienst

— Sammlung nationaler und inter-
nationaler Patent- und Schutzrechts-
literatur in den fir das Bauwesen
relevanten Patentklassen

- Betreuung der Nutzer der Patentbibliothek

— Bereitstellen von Kopien und Schnell-
kopien der Erfindungsbeschreibungen

— Durchflihren von Patentrecherchen

— Bereitstellen der Berichte
durchgefiihrter Patentrecherchen.

Anfragen aus der DDR sind zu richten an:

Bauakademie der DDR, Bauinformation

1020 Berlin, WallstraBe 27

Anfragen aus dem Ausland sind zu richten an.

Bauakademie der DDR, Bauinformation
1125 Berlin, Plauener StraRe

Ubersetzungsdienst
Bereitstellen von Ubersetzungen
zu Schwerpunktthemen

Zentrale Fachbibliothek Bauwesen

stellt bereit:

- aktuelle internationale Baufachliteratur

- ausihren Sondersammlungen:
Baukataloge, Technische Vorschriften,
Standards, F/E-Berichte, Disser-
tationen, Firmenschriften, Reports,
Informationsbulletins, Kongre- und
Tagungsberichte.

Die Ausleihe erfolgt entsprechend der

Benutzungsordnung der Bibliothek.

Sténdige Bauausstellung

des Bauwesens der DDR
Durchfiihrung von Bauausstellungen zur
Demonstration neuer Ergebnisse aus
Forschung und Entwicklung, neuer
Erzeugnisse, Konstruktionen,
Technologien und Verfahren

Baufilme und Dia-Ton-Serien
Produktion, Verleih und Verkauf

Baufotodokumentation
Angebot aktueller Fotomotive aus allen
Bereichen des Bauwesens.
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DK 69:658.512 .,4:728 ,002 Wohnungsbauserie WBS 70
Produktionsablauf

Bauablaufplan

TaktflieBfertigung

Baustellentechnologie WBS 70
Grundregeln

Technisch-6konomische Zielstellungen. Grundsétze zur Organisation der
FlieBfertigung. Grundtaktgliederung. Technologische Vorzugsldsungen

’ . 2ur Anwendung der WBS 70. Vorgesehene Weiterentwicklung der Verfahren.
Technologische Grundsétze fir die Erzeugnisentwicklung und stédte-
bauliche Planung, Rationeller Einsatz von Maschinen und Geraten,

,DBR 2201 v 2

‘ YIK 69:658,5I2.4:728.002 cepnA XWJMIHOIO cTpouTenscTea BEC 70
’ NPOW3BOLCTBEHHHT NPOHece
IIAH CTPOMTEJNBHO-MOHTAXHHX pPacoT

. NOTOYHOE NPOUM3BOICTBO

(R

TeXHONOTHUA COOpYyXeHMa 3xauuit cepum BEC 70

UCHOBHHE I n‘pa"s‘n'nza: —

TexXHIKO-DKOHOMUYECKNE MOCTAHOBKY 1LIEJIN . HPEHHMHH opraHusammy IoToOYHO—
’ 'O IPOW3BOJICTEBE . QCcHOBHHE IMKJH TOTOYHOI'O MPOM3BOICTEA . 11 € IIOYTH—

z g TeNBHHE TEeXHONOTHMIECKUe pelleHms Ia ImpumeneHus cepum BEC 70. Ilpemy-
CMATPUBAEMOE COBEPNEHCTBOBAKUE CHOCOGA .  TeXHOJNOTHIECKYUE NPWHLINIHN
pa3padoTK MSHENUE ¥ T'PafoCTPOUTENHHON IIAHUPOBKEK. PalmOHaJBHOE HC-
NOAB30BAHNE MALMH ¥ MEXaHW3MOB.

DC 69:658,512,4:728 ,002 Housing Construction Series WBS 70
Production Flow

Construction Work Scheduling

Cyclic Flow Production

ocoe

J - Site Technology WBS 70
asic Rules
Techno-economic goals. Organization principles of flow production.
Basic cycle division. Technologically preferred solutions for the
application of WBS 70. Planned further development of the methods.

Technological principles for product development and town planning.
Efficient use of machinery and devices.,

CDU 69:658,.,512.4:728,002 Strie de construction de
logements WBS 70

. Proced® de production

Plan du déroulement des travaux

de construction

Travail & la chaine en cycles

La technologie de chantier du type WBS 70
Reégles de base

Objectifs techniques et ®conomiques. Principes de l'organisation du
travail 3 la chaine. O-ganisation du cycle de base,

Solutions technologiques préférentielles pour l'utilisation de la

série WBS 70, D&veloppement prévu des proctdes., Principes technolo=-
giques du developpement des produits et de la planification urbanistique.
Emploi rationnel de machines et d'appareils,
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Vorwort

Mit der vorliegenden Neufassung von Heft 28
der Schriftenreihen der Bauforschung, Reihe
Wohn- und Gesellscha ftsbauten, "Wohnungsbau=
serie 70, Baustellentechnologie, Grund-
regeln”, konnten wesentliche Erfahrungen,
Erkenntnisse und Ergebnisse der seit mehr
als 10 Jahren eingefuhrten Erzeugnisse und
Technologien dieser Serie verallgemeinert
werden. Grundlage dazu bildeten die bewdhrten
technologischen Lésungen der Wohnungsbau-
kombinate.

Zugleich enthalten die Grundregeln die
aktuellen technisch~tkonomischen Zielstel-
lungen der Baustellentechnologie bis 1985
und Aspekte des Bauens in innerstédtischen
Gebieten, Eine ausfihrliche Erl&uterung von
technologischen Losungen des innerst&dtischen
Bauens unter Beachtung der auf der 3., und

4, Tagung des Zentralkomitees der SED und

4 BF—-BP119

dem 8, KongreB des Bundes der Architekten

der DDR gegebenen zentralen Orientierung ist
in Bauforschung - Baupraxis, Heft 110,

"WBS 70 - Technologie fur den innerstédtischen
Neubau", veroffentlicht.

Mein Dank gilt den Autoren aus den Wohnungs-
baukombinaten und dem Institut fir Wohnungs=-
und Gesellschaftsbau der Bauakademie der DDR,
die sich der Mihe unterzogen, die vorhandenen
Ergebnisse in dieser Form zusammenzustellen
und wissenschaftlich aufzubereiten,

So wird auch diese neue Fassung der Grund-
regeln der Baustellentechnologie WBS 70, die
die Veréffentlichung von 1975 ablést, dazu bei-
tragen, die technologische Arbeit in den
Wohnungsbaukombinaten weiter zu verbessern

und das Wohnungsbauprogramm in seiner Ein-

heit von Neubau, Modernisierung und Erhaltung
der Wohnbausubstanz zu erfiillen.

Berlin, August 1982

Prof. Dipl.=Ing. Gerhard Herholdt

Direktor des Instituts fur Woh=
nungs- und Gesellschaftsbau der
Bauakademie der DDR und Leiter

der ZAG Wissenschaftlich-technische
Entwicklung des EGV Wohnungs=- und
Gesellschaftsbau
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Autorenkollektiv
Bauakademie der DDR . ]
R el : Baustellentechnologie WBS 70
und Gesellschaftsbau Grundregeln
4 Inhalt
Seite Seite
i, Einleitung g 5 4,6, Sanitarinstallation 38
. : «7+ Elektroinstallation 39
& 2, Produktionsorganisation 6 4,8, FuBbodenarbeiten 42
2.1, Grundsatzliches 6 4,9, Tischlerarbeiten 44
2,2, Definitionen und Vorschriften 4,10, Oberfléachenbehandlung 45
zur Ermittlung der technologi-
schen Parameter und Kennzahlen 5. Baustelleneinrichtung 47
der TaktstraBe 7 5.,1. Grundséatzliches 47
2,3. Grundtaktgliederung ! 13 5.2, Zentrale Baustelleneinrichtung
2.4, Besonderheiten bei der Organi- (ZBE) / 47
sation nichtrhythmischer Takt- “5.3, Objektbezogene Baustellenein-
‘ straBen ; 14 richtung (OBE) 47
) 2.5. Vorbereitung, Planung, Organi-
sation und Struktur von Takt- 6. Winterbau 52
straBen 17 6.1. Grundsdtzliches 52
; . 642, Erd- und Grindungsarbeiten 52
3. Technologische Grundséatze fir 6.3, Montagearbeiten 52
die Erzeugnisentwicklung und 6.4, Ausbauarbeiten 53
staddtebauliche Planung 21 6,5, Heizgerédteeinsatz 53
3.1+ Grundsétzliches 21 6.6, Bauwetterinformation 53
3.2, MontageabschnittsgroBe 22
3.3, Versatz ; 22 7. Maschinen und Geréte 54
3.4, Gebéudeecken 23 7.1. Grundsédtzliches 54
3.5, Gebaudeabsténde : 23 7+2. Griindungsarbeiten 54
“ 7.3, Montagearbeiten 54
4, Technologie der Teilprozesse 23 7+4. Ausbauarbeiten : 54
4,1, Grindungsarbeiten 23 7.5, Hauptausristungen 55
4,2, Montagearbeiten 29 : ;
4,3, Aufzugsanlagenbau 33 8, ' Literatur 58
4,4, Maurer-, Putz-, Stemm- und ‘
Einsetzarbeiten 24 Anlage: Ubersicht der Elemente mit Zuordnung
4,5, Heizungsinstallation 36 ) der Lastaufnahmemittel 59
1, Einleitung In diesem Zusammenhang ist die weitere
Flr die weitere Entwicklung des materiellen Rationalisierung der Erzeugnisse und Techno-
) und geistig-kulturellen Lebensniveaus des logien des Wohnungsbaus zur Erreichung dieser
Volkes ist entsprechend der Direktive des Zielstellungen die entscheidende Voraus-
X. Parteitages der SED zum Fiinfjahrplan 1981 - Setzung, Auf der Grundlage des verbindlichen
1985 die zielstrebige Fortfihrung des Woh- Flachennormativs von 58 m2/Wohnungseinheit
i nungsbauprogranms als Kernstiick der Sozial- (WE) sind im FUnfjahrplanzeitraum 1981 - 1985
politik festgelegt. Mit der Schaffung von durchschnittlich folgende Zielstellungen je

930 000,..950 000 Wohnungen durch Neubau und WE zu erreichen:
Modernisierung, davon 600 000 Neubauwohnungen, . Investitionsaufwand komplexer

¢ werden fiur 2,8 Mill, Blrger die Wohnbedin- Wohnungsbau (Preisbasis 1980) 65,0 TM
gungen weiter entscheidend verbessert. Bei » davon Wohnungsbau: 39.9 T™M
der Lésung der Wohnungsfrage gewinnt die - Walzstahl (einschl. Leitungsgang, ;
Einheit von Neubau, Modernisierung und Erhal- Grindung und Raume fir Zivilver-
tung, wie auf dem 8. Kongref des Bundes teidigung) ; 1,300l .4 t
der Architekten (BdA) der DDR hervorgehoben, . Zement (einschl. Leitungsgang i
_eine immer gréBere Bedeutung. Diese Aufgabe Grindung und ZV) 12,5,,.13,5 t
steht 'in direktem Zusammenhang mit der - Arbeitszeitaufwand gesamt T eE
Erhaltung wertvoller Bausubstanz und der . davon Baustelle © 270 hl
weiteren Entwicklung unserer Stadte, vor Vorfertigung 245 h
allem durch das innerstédtische Bauen. Transport 20 h
Ausgehend von den volkswirtschaftlichen ~ Warmebedarf 27,9 G3/a
Erfordernissen ist im Wohnungsbau die Investi~ = Heizlast 15,1 MJI/h

tions- und Baut&tigkeit auf hochste Effekti~ pie nach Bezirken aufgeschliisselten Ziel-

vitdt und Qualitdt zu richten, Das bezieht stellungen sind den "grientierungen fﬂi den

sich in erster Linie guf die Senkung durchschnittlichen Aufwand fiir eine Neubau-

-~ des spezifischen Bauaufwands wohnung im Zeitraum 1981 - 1985,,." der

- des Produktionsverbrauchs, einschl, der
Senkung des Warmeenergiebedarfs fir die e ;
Raumheizung Die Aufgliederung nach Bauarbeiten ist

- der Bauzeiten, Abschn., 4, zu entnehmen.

BF—8P119 B



Staatlichen Plankommission der DDR vom
22, 1, 1981 zu entnehmen.

Zur Realisierung dieser Ziele sind insbe=
sondere die vom Ministerium fiir Bauwesen fir
den Zeitraum 1981 - 1985 best#dtigten Ratio-
nalisierungslésungen der Erzeugnisse und
Technologien konsequent in die Projekte ein-
zuarbeiten, und ihre Anwendung ist durch-
zusetzen, ;

Schwerpunkte dabei sind:

- Rationalisierung des Kellergeschosses
(effektivere Schutzraumlésung, Verbesserung
des Kellerleitungsgangs und der Umfassungs-
konstruktion des Kellergeschosses)

- verbesserte Warmedédmmung der Umhiillungs-
konstruktion (rationalisierte AuBenwand,
erhdhte Warmedémmung der Kellerdecke und
der obersten GeschoBdecke) einschl, Sub-
stition von Démmstoffen, insbesondere von
Schaumpolystyrol

~ funktionell und konstruktiv verbesserte
Loggia (Loggiaflache = 5 m2/WE durch
differenzierte LoggiagréRen und Anwendung
der Doppelloggia; Kassettierung von
Schéaften und Loggiadecken)

- optimierte FenstergréBen und Einsatz von
Warmedammfenstern

= Anwendung der Schwerkraftliuftung im mehr-
geschossigen Wohnungsbau

- Einsatz der Zonenregulierung bei Gebzude-
heizanlagen im vielgeschossigen Wohnungsbau
sowie der Thermostatregulierung im meh r-
geschossigen Wohnungsbau

-~ Verbesserung der Warmedémmung durch
Isolierung der Steigeleitungen im Warm-
wasser-Zirkulationssysten .

~ Rationalisierung der Platten-Streifen=
grindung :

- Reduzierung der FuBbodenunterkonstruktion
von 35 auf 25 mm

- Einsatz des KLI-Systems

- Anwendung der 6geschossigen Bebauung in
Abhéngigkeit von:den territorialen und
stédtebaulichen Bedingungen.

Die Weiterentwicklung der Erzeugnisse und
Technologien der WBS 70 im Zeitraum bis 1985
erfolgt auf der Grundlage der im Staatsauf-
trag Wohnungs- und Gesellschaftsbau und des
Forschungsprogrammes konzipierten Aufgaben-
stellungen der Forschung, Entwicklung und
Projektierung.

Unter Beachtung der technisch-dkonomischen
Zielsetzung des Staatsauftrages und der fest-
gelegten staatlichen Orientierungswerte und
Normative flir den komplexen Wohnungsbau
beziiglich weiterer Bauaufwandsminimierung,
Transportaufwandssenkung und rationellem
Energieeinsatz werden bis 1985 folgende
vorrangige Forschungsaufgaben bearbeitet, die
auf das Niveau der Konstruktion und Techno-
logie wesentlichen EinfluB nehmen:

1, Entwicklung von speziellen Grindungsver-
fahren flir den Einsatz im innerstadtischen
Bauen (z. B. Bohrpfahlgrindungen)

2, Substitutionslésungen der Warmedammstof fe
bei 3schichtigen AuRenwénden

3, Weiterentwicklung der Verbindungstechnik
und Genauigkeitsmontage im Plattenbau

4, Weiterentwicklung des KLI-Systems als
Baukasten mit dem Einsatz von PVC-Hart-
kanéalen i

5, Entwicklung eines neuen Verfahrens der
mechanisierten Oberfléchenbehandlung fir
Innenwénde, Decken und andere Bauteile

6. Einsatz von Warmerickgewinnungsanlagen
im Wohnungsneubau

7o Untersuchung Uber den Einsatz technischer
Glase zur Substitution von Stahl- und
PVC-Bauelementen

6 BF-BP119

8. Entwicklung und Einfihrung der Mikro-
elektronik und Robotertechnik fir Prozef-
abléufe der Vorfertigung

9. Weiterentwicklung der Produktionsorgani-
sation unter den Bedingungen des inner-
stédtischen Bauens.

Der notwendige Obergang vom extensiven
Wohnungsneubau zum Wohnungsbau in inner-
stédtischen Gebieten erfordert unter Beriick-
sichtigung bisher gewonnener Erfahrungen und
der Auswertung bereits realisierter inner-
stédtischer Bebauungen die Weiterentwicklung
der WBS-70-Erzeugnisse und der Technologien
der Baustellenprozesse. Dazu liegen 1983

die Projektierungsgrundlagen der weiterent-
wickelten WBS 70 sowie die Empfehlungen zur
Technolcgie des innerstéddtischen Neubaus
(Bauforschung - Baupraxis, Heft 110) vor.

2, Produktionsorganisation
2,1, Grundsétzliches

Die Durchfiihrung der Bauproduktion nach den
Prinzipien der FlieBfertigung in langfristig
geplanten TaktstraBen ist die effektivste
Form der Produktionsorganisation im indu=
striellen Wohnungsbau,

Fir die WBS 70, mehr- und vielgeschossig, als
Massenerzeugnis des Wohnungsbaus, ist eine
weites tgehende Anndherung an rhythmische Takt-
straBen anzustreben,

Das setzt voraus, daB in einer TaktstraRe
anndhernd gleiche Geb&udeteile bzw. Geb&ude
produziert werden, die einen quantitativ und
qualitativ konstanten Arbeitskrafte- und
Arbeitsmitteleinsatz erfordern und sich im
erforderlichen Arbeitszeitaufwand nicht oder
nur unwesentlich (max. + 10 %) unterscheiden
(gleiche Geb&udeteillinge, Segmentanzahl,
GeschoBanzahl und Gebdudetiefe sowie gleiches
Konstruktions~, Funktions~ und Ausstattungs=
prinzip). Die ausgewiesene Toleranz entspricht
den durch den stochastischen Aspekt des Bau-
ablaufs aufgetretenen Schwankungen.

Die Ausfihrung ungleicher Geb&udeteile bzw,
Gebdude durch eine TaktstraBe sowie die.
Zuordnung von Geb&udevariationen (z. B.
Unter-, Yor- und Anlagerungen gesellscha ft-
licher Einrichtungen) fuhrt zwangsléufig zur
nichtrhythmischen Organisationsform.und zu
betrachtlichem Mehraufwand (Bauzeitverlénge-
rungen, erhdhte Stoéranfalligkeit, hoher Lei-
tungs-, Kontroll- und Steueraufwand).

Bei der Mischung groBer und kleiner Geb&ude-
teile in einer TaktstraBe muB zur Verhinde-
rung des Auflaufens der TeiltaktstraBen des
Ausbaus auf die Montage eine organisatorische
Pause vorgesehen werden, Diese fiuhrt zu rela-
tiv langen Bauzeiten der kleineren Gebadude-
teile (Gefahr der Uberschreitung der Bauzeit=
normative) und zu einer Erhohung des Anteils
unvollendeter Produktion. Mit der Verlénge-
rung der Bauzeit sind eine Erhdhung der Zins-
abflhrungen flr eine léngere Kreditierung der
Umlaufmittel und eine héhere Produktionsfonds-
abgabe verbunden.

In den betrieblichen technologischen Dokumen-
tationen der Erzeugnisse sind neben den Aus-
sagen zu den Teiltechnologien in einem Teil
"Produktionsorganisation" detaillierte Fest-
legungen zu treffen.

Zur besseren leitungsseitigen Beherrschung
des Produktionsprozesses ist die Wirtschafts-
organisation der Struktureinheiten, die die
Leistungen der TaktstraBe realisieren, so zu
gestalten, daR der Kooperationsanteil durch
fremde Kapazité&éten minimal ist.
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2.2, Definitionen und Vorschriften zur Ermitt- Die T e i l t a k ts trafBe (TTS) ist

lung der technologischen Parameter und
Kennzahlen der TgEtstraBe

FlieR fertigung ist das Organi-

sationsprinzip fir den ProduktionsprozeB, das

Arbeitsteilung und mehrfache Wiederholung
gleicher Teilprozesse voraussetzt.
FlieRfertigung besteht in einer raumlich
geordneten, zeitlich bestimmten, luckenlosen
Bewegung der Arbeitsgegensténde von Arbeits~
platz zu Arbeitsplatz (FlieBbandfertigung)
bzw, der Arbeitskréfte und Arbeitsmittel von
Arbeitsgegenstand zu Arbeitsgegenstand

(FlieRstandfertigung) in Form von TaktstraBen,

Hauptkriterium der FlieBfertigung ist die

Kontinuitat des Produktionsprozesses; weitere

Kriterien sind GleichmaBigkeit und Rhythmus,

Kontinuit&t besteht, wenn ein Produktions-
ablauf ohne Unterbrechung des Kapazitéatsein-
satzes oder der Bearbeitung der Arbeits-
abschnitte verlauft,

Gleichm&Bigkeit besteht, wenn im Produktions-

ablauf die eingesetzten Produktionskapazi-
taten gleichméBig ausgelastet werden und je
Zeiteinheit die gleiche Menge produziert
wird,

Rhythmus besteht, wenn sich in einem Produk-

tionsablauf gleichartige Arbeiten in gleichen

Zeitintervallen wiederholen und jede Wieder-
holung gleich lange dauert.

Die Takts tra€fRe (TS) ist die
organisatorische Einheit der TeiltaktstraRen
fir die Herstellung mehrerer Gebaudeteile
bzw. Gebaude nach dem Prinzip der FlieBR-

fertigung. Eine TaktstraBe wird durch struk-

turelle, rédumliche und zeitliche Parameter

gekennzeichnet (Bild 1),

m A (Arbeitsabschnitte)

die Grundeinheit einer TaktstraBe und reali-
siert kontinuierlich sich wiederholende
gleichartige Teilprozesse eines gegliederten
Produktionsprozesses an..den verschiedenen
Arbeitsabschnitten der GebZudeteile bzw.,
Gebaude mit spezialisierten Kapazitéten.
Beim Aufbau einer TTS sind Teilprozesse zu-
sammenzufassen, die entsprechend ihrer mdg-
lichen technologischen Aufeinanderfolge
realisiert werden kdnnen,

In einem T a k t werden die Teilprozesse
einer TTS in einem Arbeitsabschnitt in einer
bestimmten Zeit (Taktdauer Dij) realisiert.,

Die strukturellen Parameter einer TaktstraBe
Anzahl, Inhalt und Umfang sowie Reihenfolge

der TTS -~ werden in der Taktgliederung dar-

gestellt,

Sie sind so zu bestimmen, daR

- funktionsfahige, abrechenbare und abnahme=
féhige Teilerzeugnisse bzw. Fertigstellungs-
stufen als Produktionsziel realisiert
werden koénnen

- die Arbeitsgénge unter Beachtung ihrer
Abhéngigkeiten in der Taktdauer parallel
oder hintereinander abschnittsweise
realisiert werden koénnen

- eine qualitatsgerechte Ausfihrung gewéhr-
leistet ist

- der effektive Einsatz der Arbeitskréfte
(AK) und Arbeitsmittel gewdhrleistet ist
(technologisch erforderliche Anzahl AK,
hohe Spezialisierung als eine Voraus=
setzung flUr die Steigerung der Arbeits~
produktivitat, glnstige Arbeitsbedingungen,
keine gegenseitigen Behinderungen, Ver-

S il 7 o o e ) I I I

m
T'= £ Sj,jn Dn * £ Din
6 ey 2 n-1 i=
T= ‘.5 Sj,js1 * & Din
TTSj (j=1(1)n) Teiltaktstrafen
AA; (j=1(1)m). Arbeitsabschnitte
Dij Taktdauer
Sj,j+1 Taktschritt
P Pause .
T Anlaufzeit der ToktstraBe
Dn Dauer der letzten Teiltaktstrafe
T Bauzeit

Bild 1 Rhythmische TaktstraBe-

BF —BP 119 7



meidung mehrmaliger Vorbereitungs- und
AbschluBleistungen)

- der BauprozeB mit minimalem Arbeitszeit-
und Materialaufwand realisiert werden kann
(Vermeidung von Interimslésungen, Besché&di-
gungen und Nacharbeiten, Gewéhrleistung
einer rationellen Transportorganisation)

- nach Méglichkeit konstante Taktdauern und
damit rhythmische TaktstraBen entstehen

- Voraussetzungen flr eine kurze Bauzeit
gegeben sind (geringe Anzahl TTS, Minimie-
rung der Pausen)

- durch hohe Auslastung der Leitmaschine eine
hohe TaktstraBenkapazitét erreicht werden
kann

- die Forderungen des Gesundheits-, Arbeits-
und Brandschutzes eingehalten werden,

Im mehr- und vielgeschossigen Wohnungsbau
sollte die Anzahl der TTS (Montage bis Uber-
gabe) zwischen 11 und 14 liegen; Vorzugs-
lésungen fur Inhalt und Umfang sowie Reihen-
folge der TTS siehe Abschn, 2,3.

Die réumlichen Parameter einer TaktstraBe
sind Anzahl, GréBe und Reihenfolge der
Arbeitsabschnitte sowie die Produktionsrich-
tul’lg .

Der Arbeitsabschnitt (AA)
ist die rdumliche GroRe, in der die speziali-
sierte Kapazitét einer TTS in einem Takt
allein die Teilprozesse realisiert,

Die Arbeitsabschnittsgliederung (Anzahl und
GroBe der AA) ist so zu wshlen, daB

- die Stabilitat der Teilprozesse und die
Funktionstlchtigkeit der Teilerzeugnisse
gewdhrleistet sind

- sich mehrere wiederkehrende Teile des
Gebéudeteiles bzw. Geb&dudes mit moglichst
gleichem Arbeitsumfang ergeben

1 Montageabschnitt

- der effektive Einsatz der Kapazitédten
méglich ist (kontinuierlicher Einsatz,
keine gegenseitige Behindetung der AK,
Mindes tplatzbedarf und hohe Auslastung der
Arbeitsmittel)

- die Forderungen des Gesundheits-, Arbeits-
und Brandschutzes eingehalten werden koénnen

- eine eindeutige Abgrenzung fir Kontrolle und
Bewertung der Leistung méglich ist

- rationelle Transport-, Umschlag- und
Lagerprozesse mdglich sind

= kurze Taktschritte und damit kurze Bauzeit
méglich sind, )

Flir die TTS Baumontage ist flur den mehr- und
vielgeschossigen Wohnungsbau als Arbeits-
abschnitt das GeschoB eines Montageabschnittes
zu wéhlen,

Im Rahmen der Arbeitsorganisation der TTS
Baumontage ist die weitere Gliederung der
Arbeitsabschnitte in Un terarbeit s~
abschnitte (UA) erforderlich. Im
mehr- und vielgeschossigen Wohnungsbau ist
als Unterarbeitsabschnitt in der Regel ein
halber Arbeitsabschnitt (= ein halbes GeschoB
eines Montageabschnittes) zu wéhlen (Bild 2).,

Der Montageabschnitt (M)

ist die r&umliche GroéBe, die im TeilprozeR

Baumontage horizontal aufsteigend Uber alle
Geschosse hinweg in ununterbrochener Folge

errichtet wird,

Seine GroRe wird bestimmt durch

~ eine kontinuierliche Montage im Mehr-
" schichtbetrieb in Abh&ngigkeit von der
geforderten Montagegeschwindigkeit

-~ den rationellen Einsatz des Hebezeuges in
Verbindung mit der GroRe und Ausbildung
der Baustelleneinrichtung

- konstruktive Parameter des Geb&udeteiles
bzw, Gebaudes,

1 Montageabschnitt

DG 0 T
5. WG.
4. WG. PRR R 11 VA
3. WG.
2. WG,
5T v:g (L LR TR 7 A 7 A 7 7N 7 777 i1 AA
MEL B 0515 MEL B 0506 MEL B 0545
11 11 1 1 11 1
At 11 % oV, : Yot v‘;:v-;:':‘ ;:v.:‘.v
SRS
O
A Ay Z~ Py
Pray Pray

1 Montageabschnitt (MA) = Objekt, in dem in ununterbrochener Folge horizontal

1 Arbeitsabschnitt (AA)
der TTS Montage

aufsteigend . die Montage durchgefihrt wird,
= ein Geschof eines Montageabschnittes; rdumlicher Parameter

1Unterarbeitsabschnitt(UA)= arbeitsorganisatorische Grope der TTS Montage ; in der Regel.
ein halbes Geschofj eines Montageabschnittes (=ein halber AA)

Bild 2 Ré&umliche Parameter der TaktstraBe am
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Der Montageabschnitt wird nach erfolgtem
Ausbat im allgemeinen als eine nutzungs=-
fahige Einheit Ubergeben.

Im mehr- und vielgeschossigen Wohnungsbau.
wird der Montageabschnitt in der Langsaus-
dehnung begrenzt durch die Giebel- bzw,
Dehnungs fugenwénde; im Ausnahmefall kann
der Montageabschnitt iber mehrere Dehnungs-
fugenabschnitte hinweg gehen,

Fir die TTS des Ausbaus ist im mehrgeschossi-
gen Wohnungsbau vorzugsweise ein Segment als
Arbeitsabschnitt zu betrachten; im viel-
geschossigen Wohnungsbau das GeschoR eines
Segments, bei Vorhandensein von Bauzeit-
durchgéngen das GeschoB eines Montage-
abschnittes,

Die Festlegung der Produktionsrichtung wirkt
sich Uber die Dauer der Anlaufzeit direkt
auf die Bauzeit aus, Sie hat so zu erfolgen,
daB keine Beschadigung bereits realisierter
Fertigstellungsstufen eintritt,

Flir die Montage ist die Produktionsrichtung
horizontal aufsteigend konstruktiv bedingt.

Fir die TTS des Ausbaus ist sie im mehr- und
vielgeschossigen Wohnungsbau vorzugsweise
vertikal absteigend, bei Vorhandensein von
Bauzeitdurchgéngen horizontal absteigend zu:
wéhlen.

Zeitliche Parameter der TaktstraBe sind die

Taktdauer Di . die Taktschritte S und die

technischen und organisatorischen Pausen tP,
oP; ihre Darstellung erfolgt im Technolo= >
gischen Normal TN, '

Die Taktdauer Di ist die Dauer

der Teilprozesse einer TTS in einem Arbeits=-
abschnitt.

Die Summe der Taktdauern einer TTS in einem
Montageabschnitt wird als Dauer der
TTS Dj definiert. i

F A
D. = a D,
J i=1 1)

Im industriellen Wohnungsbau stellt die TTS
Baumontage den Leittakt dar. Die Ermittlung
ihrer Taktdauer ist damit primédr und orien-
tiert auf die effektive Auslastung des
Kranes als Leitmaschine und damit auf maxi-
male TaktstraBenkapazitét, Sie kann nach
zwei verschiedenen Methoden erfolgen:

a) iber Kranspielzeiten fur alle Haupt=- und
.Hilfshibe unter Beriicksichtigung der
produktiven Kraneinsatzstunden

b) Uber die zu versetzende Anzahl Elemente
Je Schicht,

Flir beide Methoden gilt, daB die Ermittlung
zunéchst unabhéngig von der Arbeitsabschnitts«
gliederung als Dauer der TTS
Baumontage DM' bezogen auf den

gesamten Montageabschnitt, erfolgt und
danach die Umrechnung auf die Taktdauer
abschnittsbezogen durchgefihrt wird.

Die Ermittlung von Dy auf der Basis von
Kranspielzeiten erfolgt aus

- der Summe der Produkte aus Kranspielzeiten
und Anzahl der Elemente zuzliglich

-~ der Summe der Produkte aus Kranspielzeiten
und Anzahl der Hilfshube

dividiert durch die téglichen produktiven
Kranstunden zuzlglich der Zeit fur das
Umsetzen der Montagehilfsmittel und der auf
der Montageebene bendtigten Arbeitsmittel,

n ]
nk * tk + 5 nl s ti
k=1 i=1
Oy = ¥, 2

Ny Anzahl der Elemente je Montageabschnitt
von k = 1,4en (einschl, Keller und Dach)

t Kranspielzeiten fur Elemente von
k
k = 1s40n

Anzahl der Hilfshiibe je Montageabschnitt

t Kranspielzeiten der Hilfshiibe von
i = 1,,4n

H Anzahl der produktiven Kranstunden je Tag

ty Zeit fir das Umsetzen der Montagehilfs-
mittel und der auf der Montageebene
benétigten Arbeitsmittel von Montage-
abschnitt zu Montageabschnitt (Umsetz-
zeit)

Ein Kranspiel beinhaltet dabei die erforder-
liche Einsatzzeit des Hebezeuges fiir folgende
Leistungen:

- Anschlagen des Elementes bzw. des zu
transportierenden Gutes

- Lastweg des Kranes

- Versetzen des Elementes bzw. Absetzen des
zu transportierenden Gutes

- Leerweg des Kranes bis zur Bereitschaft
zum Anschlagen des folgenden Elementes
bzw, Gutes,

Die Kranspielzeiten je Element bzw. Hilfshub
kénnen analytisch aus Maschinenzeiten des
Hebezeuges und Arbeitszeitnormativen2 .ermittelt
oder durch Zeitmessungen statistisch belegt
sein, Die Anzahl der Elemente und Hilfshube

ist aus dem bautechnischen und bautechnologi-
schen Projekt zu ermitteln.

Als Hilfshibe sind der Krantransport von
Mértel, Beton, Bewehrung, Schalung, Einbau-
material, AusrlUstungen, Montagehilfsmitteln
und Arbeitsmitteln sowie Entladekranspiele
von Fahrzeugen und zum R3umen von Paletten
anzusetzen, )

Die Ermittlung der produktiven Kranstunden
je Tag erfolgt, ausgehend von der gesetz-
lichen Arbeitszeit je Schicht, in Abhingig-
keit vom Schichtsystem unter Abzug

- der gesetzlich festgelegten bezahlten
Pausen

-~ der statistisch belegten durchschnittlichen
Ausfallzeit unter Beachtung von Wartung
und Pflege des Hebezeuges, Schlechtwetter,
Produktionsstérungen (z. B. Maschinenaus-
fall, falsche oder keine Elemente, Medien-
ausfall, fehlende Arbeitskrafte); fur
Wartung und Pflege des Hebezeuges sind 5 %
anzusetzen, fur Schlechtwetter kann auf
Grund statistischer Ermittlungen mit 6 %
gerechnet werden, -

Die Umsetzzeit ist ein mittlerer Wert, den
die Montagebrigade benétigt, um die Montage-
hilfsmittel und ihre Arbeitsmittel (nicht
die Baustelleneinrichtung) von Montage=
abschnitt zu Montageabschnitt innerhalb
eines Baugebietes umzusetzen, Dieser Mittel=-
wert beinhaltet KranUberfahrten und Um-

2Arbeitszeitnormativ gemaB Arbeitsnormen-

katalog flir spezielle Arbeitsverrichtungen
(AV)+ Zur Ermittlung der Kranspielzeiten
ist das Arbeitszeitnormativ fiur die spe-
zielle AV, wdhrend der Kran gebunden ist,
durch die fur die spezielle AV ausgewiesene
Anzahl bendtigter Arbeitskréfte zu
dividieren. - ;
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setzungen innerhalb eines Bebauungsgebietes
bei Vorhandensein eines Springerkranes,
Umsetzungen von Baugebiet zu Baugebiet mit
= 2 Tagen sind nicht in die Dauer der TTS
einzubeziehen, sondern fir Montage und Aus-
bau im Zyklogramm zu planen.

Diese Methode der Ermittlung Uber Kranspiel-
zeiten ist relativ aufwendig, l&Rt aber bei
exakter Normativarbeit die analytische Ermitt-
lung progressiver und wissenschaftlich
begrindeter Kennziffern fur die Taktdauer zu,

Die Ermittlung von Dy auf der Basis der je
Schicht zu montierenden Elemente erfolgt aus
- Elementeanzahl je Montageabschnitt

-~ je Schicht zu montierende Anzahl Elemente
- Schichtanzahl je Tag

- Zeit flUr das Umsetzen der Montagehilfs-
mittel und der auf der Montageebene bendtig-
ten Arbeitsmittel (Umsetzzeit)

- Zeit fur witterungs=-, technisch und
organisatorisch bedingte Ausfélle.

K + t
M ng ¢ ns U

n
D, = + t A

Anzahl der Elemente je Montageabschnitt

n
l (einschl, Keller und Dach)

K
ne durchschnittliche Anzahl der zu montie-
renden Elemente in einer ohne Ausfall-
zeiten behafteten Schicht (Montage-
intensitat)

ng Anzahl der Schichten je Tag

t, Zeit fur das Umsetzen der Montagehilfs-
mittel und der auf der Montageebene
bendtigten Arbeitsmittel von Montage-
abschnitt zu Montageabschnitt (Umsetz=
zeit)

t

a  Zeit flir witterungs-, technisch und

organisatorisch bedingte Ausfélle

Die zu montierende Elementeanzahl je Schicht
ist statistisch unter Beachtung der erforder=
lichen Progression zu ermitteln. Diese
Methode erméglicht bei ausreichend vorhande=
nem statistischen Material eine relativ
einfache Ermittlung.

Eine Erm:.ttlung der Taktdauer Baumontage aus
dem Arbeitszeitaufwand sollte nicht erfolgen,
Aus Taktdauer und Arbeitszeitaufwand erfolgt
die Ermittlung der Anzahl Arbeitskrifte,
wobei zur Sicherung der technologisch erfor-
derlichen .Anzahl Arbeitskrafte die Aufnahme
weiterer Kranunabhéngiger Arbeiten in den
Umfang der TTS Baumontage mdglich ist.,

Bei rhythmisch organisierten TaktstraBen gilt

By = O

Dy Dauer der TTS Baumontage

D

N Dauer der TTS Ausbau

Nach Kenntnis wvon QA wird auf der Grundlage

des erforderlichen Arbeitszeitaufwands far
den Montageabschnitt die erforderliche Anzahl
Arbeitskréfte ermittelt, Die Bestimmung der
Taktdauern der TTS erfolgt danach unter
Beachtung des jeweiligen Anteils des Arbeits-
zeitaufwands im Arbeitsabschnitt.

Bei wesentlicher Unter- oder Uberschreitung
der’ technologisch erforderlichen Anzahl
Arbeitskrédfte kénnen, sofern nicht die Orga-
nisation nichtrhythmischer TaktstraBen
erforderlich wird, die Taktdauern so bestimmt
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werden, daB alternierende oder parallele TTS
entstehen,

Der Taktschoritt S ist das Zeit=-
intervall zwischen dem Beginn zweier auf-
einanderfolgender TTS in einem Arbeits~
abschnitt,

Er stellt damit die Summe aus Taktdauer und
evtl, Pause dar.,

+ OP

J ij

Flir die Bestimmung des Taktschrittes zwischen
der TTS Baumontage und der 1, TTS des Aus=-
baus sind die Baufreiheitsbedingungen unter
Berlcksichtigung der gewdhlten Arbeits-
abschnitte und der Produktionsrichtung sowie
arbeitsschutztechnischer Forderungen zu
beachten.,

Die technische Pause (tP)
ist der zeitliche Abstand zwischen Ende und
Anfang zweier aufeinanderfolgender TTS in
einem Arbeitsabschnitt, durch produktions=-
technische Bedingungen hervorgerufen.

Die organisatorische
(oP) ist der zeitliche Abstand zwischen

Ende und Beginn zweier aufeinanderfolgender
TTS in einem Arbeitsabschnitt, durch organi=
satorische Bedingungen hervorgerufen.

Bei der Festlegung der Produktionsorganisa=
tion ist darauf zu achten, daB die Parameter
der TaktstraBe ein System darstellen; ihre
Abhéngigkeiten, Wecheelwirkungen und die
Auswirkung auf die Kennziffern sind zu
bericksichtigen (Bild 3), %

S + tPi

Ja+1 = Py

Die Montagegeschwindi g-
k eit VM ist der Quotient aus der Anzahl

der Nutzungseinheiten (im industriellen
Wohnungsbau in Wohnungseinheiten WE) eines
Montageabschnittes und der Dauer der TTS
Baumontage flr den Montageabschnitt (im
ihdustriellen Wohnungsbau in WE je Tag-WE/d).
Die Montagegeschwindigkeit bringt den
Anstieg (tan «) der TTS Baumontage im Tech=-
nologischen Normal (Zyklogrammdarstellung)
zum Ausdruck.

Die Takts traBenkapazit &t
(TS=Kap.) ist das Produkt aus der Montage-
geschwindigkeit und der Anzahl der produk-
tiven Tage eines Kalenderjahres. Sie gibt

die Anzahl von zu montierenden Nutzungsein-
heiten in einem Planjahr an (im industriellen
Wohnungsbau in Montage-WE je Jahr-MWE/a) .

Die Ermittlung der in einem Planjahr zu
Ubergebenden Nutzungseinheiten (im indu-
striellen Wohnungsbau in Ubergabe-WE je Jahr-
UWE/a) muB unter Beachtung der abschnitts-
weisen Ubergabe auf der Grundlage des
Zyklogramms erfolgen, Dabei sind die Mischung
verschiedener Gebaudeteile, der Anteil von
Ergénzungsldsungen und die baugebietsabhéngi-
gen Faktoren zu beriicksichtigen.

Die Anzahl produktiver
Tage je Jahr ist eine PlanungsgroBe,
Sie wird ermittelt aus der Anzahl Arbeits~
tage je Kalenderjahr abziiglich meteorologisch
bedingter Ausfalltage in der Winterperiode

sowie abzliglich unproduktiver Tage infolge
Umsetzungen von Baugebiet zu Baugebiet bzw.
Umsetzungen ohne Einsatz von Springerkran,

In der Plattenbauweise sind fur die "Winter=
pause Montage" als Erfahrungswerte anzu=-
setzen:

- fiir milde Klimabauzone 10 Tage

-~ flir strenge Klimabauzone Z 12 Tage (gemaB
standortbezogener
meteorologischer
Gutachten) .

Pause
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Bild 3 System der Parameter einer TaktstraBe

Alle anderen Ausfallzeiten (z. B, Schlecht=-

. wetter als Jahresdurchschnitt auBer Winter,

Umsetzungen der Montagebrigade von Objekt zu
Objekt bei Vorhandensein eines Springer-
kranes, sonstige Produktionsstérungen) sind
bei der Ermittlung der Taktdauer Montage
Uber Kranspielzeiten -oder zu versetzende
Elemente je Schicht zu berlcksichtigen,

Die Arbeitsproduktivitiat
der TaktstraBe (AP/TS) ist das
Verhdltnis der TaktstraBenkapazitét zur
eingesetzten durchschnittlichen Anzahl von
Produktionsarbeitern einer TaktstraBe, Sie
wird als Effektivitétskennziffer der leben-
digen Arbeit definiert und gibt an, wieviel
Nutzungseinheiten von einem Produktions=
arbeiter je Jahr hergestellt werden kénnen
(im Wohnungsbau in WE je Jahr und Arbeits-
kraft-WE/aAK) .,

Fir statistische und Planungszwecke ist als
TS-Kap .« die Anzahl der realisierten bzw.
geplanten Ubergabe-WE aus dem Zyklogramm der
TaktstraBe 'zu Ubernehmen,

Unter A rbeitszeitaufwand
(AZA) ist der erforderliche Anteil lebendiger
Arbeit zur Herstellung eines bestimmten
Erzeugnisses oder eines Teiles davon zu ver-
stehen., Er wird gemessen in produktiven
Stunden,

Bei der Ermittlung des AZA sind alle am
Erzeugnis oder eines Teiles davon durchzu-
fuhrenden Arbeiten, einschl, NAN~Leistungen,
zu berucksichtigen., Es wird unterschieden

in Plan= und Ist-AZA,

Die Ermittlung des AZA wird am Beispiel des
einfachen Pramiensticklohnes dargestellt,

bei anderen Lohnformen, z. B, objektbezogener
kollektiver Pramienstiicklohn nach Plankenn-
ziffern bei der Arbeit nach Objekt- und
Brigadevertragen (Slobin-Methode), ist sinn-
gemal zu verfahren,

Der Plan-AZA' wird ermittelt als Summe der
Normzeiten (NZ) und der technologisch nicht
erfaBbaren Arbeiten (t,), dividiert durch
die geplante durchschnittliche Normerfiillung
(NE) in Prozent:

-

Pause

Produktions-
-] richtung
-

‘organisatorische
Pause

Arbeitsabschnitts-
reihenfolge

primdre

Abhangigkeit
————g Sekunddre
Abhdngigkeit
NZ + tN
Alhpygn = 400 » Ng
(exakt)

Technologisch nicht erfaBbare Arbeiten (ty)

werden definiert als unvorhergesehene tech-
nische, technologische, organisatorische
und witterungsbedingte Mehraufwendungen,

Die Normerfiillung ist bei Anwendung der
Slobin-Methode und die Plan-Arbeitszeit-
erfillung bei Anwendung der Grundldhne in
die Formel einzusetzen,

_AK + d ° AZ
AZA = KE

Plan
(Uberschlaglich)

AK Arbeitskréafte je TaktstraBe

d Anzahl der produktiven Tage im Jahr

AZ Arbeitszeit je Schicht (geplante tagliche
Arbeitszeit abzliglich bezahlter Pausen -
20 min, im Dreischichtbetrieb - multi=-
pliziert mit der geplanten Ausfallzeit
- etwa 15'% -)

KE Kapazitédtseinheiten (z. B. WE, Schiler-
platze) je TaktstraBe im Jahr

Der AZAIst ist die Summe aller produktiven

Ist-Stunden fur die Arbeiten, die nach
technologischen Normzeiten auf der Grund-
lage von Arbeitsauftrégen (lt., Norm und Vor-
gabe) sowie im Pramienzeitlohn (PzZL)3 und
Ourchschnittslohn (DL)3 ausgefiihrt werden.,

AZA + h

1st = P1n * Paan * Paav * Mpz + hp
hTN' Ist=-Stunden flr Arbeiten nach techno-
logischen Normzeiten

3 Hierbei handelt es sich um anteilige Zeit-
aufwendungen, die innerhalb des Pramien-
stiicklohnes als PZL~ und DL-Stunden auf-
treten.
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h Ist-Stunden fur Arbeiten auf der Grund-

) lage von Arbeitsauftrag lt. Norm

hAAV Ist=-Stunden flr Arbeiten auf der Grund-
lage von Arbeitsauftrag lt. Vorgabe

hPZL Ist-Stunden flur Arbeiten im Pramien-
zeitlohn

hDL Ist-Stunden fur Arbeiten im Durch=
schnittslohn ' i

Unter B auze it ist die Anzahl von

Arbeitstagen zu verstehen, die vom Beginn
eines Objektes bis zu dessen Cbergabe an

den Auftraggeber einschl. der erforderlichen
Pausen benotigt wird,

Im Wohnungsbau beginnt die Bauzeit im Sinne

-des Bauzeitnormativs gem&R “Anordnung tber

die Anwendung von Bauzeitnormativen im
Wohnungsneubau und beim Bau von Gemeinschafts-
einrichtungen im komplexen Wohnungsbau" vom
18, 07, 1980 (GBl, DDR T. I Nr. 24 vom

15, 08, 1980) mit der Rohbaumontage, d. h.

ab Oberkante Fundament bzw. bei vorgezogenem
KellergeschoB mit Leitungsgang mit der

Montage des ersten Montagegeschosses,

g " n=1

T = S + & D,

j=1 Jaj+l j=q 1in

T Bauzeit

Sj,j+1 Taktschritt zwischen TTSj und TTSj+1

i Zdhler der TTS

n ; Anzahl der TTS

i Zéhler der Arbeitsabschnitte

m Anzahl der Arbeitsabschnitte

Din‘ Taktdauer der letzten TTS im
Arbeitsabschnitt i :

Das Technologische Normal

(TN) ist die grafische Darstellung des
zeitlichen und réumlichen Ablaufs der TTS
fur die Herstellung eines Montageabschnitts
ohne Berlcksichtigung standortabhéngiger
EinflUsse (Bild 4),

Zur Vervollsténdigung der Aussage der
grafischen-Darstellung sind zusatzlich
folgende Kennzahlen auf gleichem Blatt mit
auszuweisen:

Baugrubenaushub, Grindung und monolithische ;
, . - Bauzeit (Tage)
Geschosse sind gesondert auszuweisen, - BAUZEL o rmativ (Tage)
Die geplante Bauzeit auf der Grundlage des - Anzahl der Woh-
Technologischen Normals ist wie folgt zu nungen im Montage-
ermitteln: abschnitt (WE)
Arbeitstage
(o] 10 20 - 30 40 50 60 70
S Umsetzzeit der
. Geschosse Montagebrigade
X 2
e /IS :
]
/ | §
5 WG o
: ! 8 £
' 2\s o
4. WG o B\WRa :
J 9 - LY
1 t . d
o i
3 WG » s\
;7 ‘
2. WG ‘*/ I 3 /
1 s\ & '
| 5[ \2 ;
1. WG | gl \2
o] \&
| X ¢
g 1
KG oy ?, ;
rv/ & ;
1 1 +
11 wlg 26 : - 65
o C
>
| % :
Bauzeit . 65 Tage Taktdauer : Produktionsrichtung :
Bauzeitnormativ 68 Tage Montage KG, .WG je 2 Tage/GeschoB Montage : horizontal
Montage 2...5 WG, je 1,45 Tg/GeschoB aufsteigend
DG
Anzahl der WE 40 WE Ausbau 3 Tage/Segment Ausbau : segmentweise
Dauer der TTS 12 Tage Montagegeschwin- 3,33 WE / Tag vertikal absteigend,
digkeit
TaktstraBenkapa- 803 WE/Jahr jedoch Takt 2 bis zur
zitat Drempelmontage

horizontal absteigend

Bild 4 Technologisches Normal fiir das Geb&udeteil MEL B 0509 (WBK Dresden)
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- @ WE-GroBe
- Dauer der Teil-
taktstraBen D. (Tage)
- Taktdauern
Montage und Ausbau (Tage/Arbeitsabschnitt)
- Montagegeschwin=-

(m2 Hauptflache/WE)

digkeit (WE/Tag)
- TaktstraBen-
kapazitét (WE/Jahr)

- Arbeitszeit-

aufwand (Plan) (Stunden/WE)
- Anzahl der
Arbeitskrafte (AK/Takts traBe)

- Angaben zur
Produktionsrichtung.

Bei Anwendung im Gesellschaftsbau sind die
entsprechenden Bezugseinheiten zu verwenden.

2.3, Grundtaktgliederung

Die technologische Struktur der TaktstraBe

beinhaltet die Gliederung des Produktions-

prozesses nach TTS, Ausgehend von den bis=-

herigen Erfahrungen in der Plattenbauweise

und Erkenntnissen der FlieBfertigung ist im
mehr- und vielgeschossigen Wohnungsbau von

folgender Grundtaktgliederung auszugehen:

ITS O: Grindungsarbeiten

0.1 Baugrubenaushub
- Absteckung
- Baustelleneinrichtung fir Aushub
- Baggerarbeiten und Erdstofftransport"’
- Grobplanum (einschl, evtl, Kiespolster)

0.2 Aufbau der Baustelleneinrichtung Grindung
- BaustraBe
- Stapel- und Lagerfléchen
- Baustrom, Bauwasser

0.3 Fundamentherstellung
- Feinplanum (einschl, evtl: Sauberkeits~-
schicht)
Vermessung
Grundleitung
Schalarbeiten
Bewehrungsarbeiten
Betonieren der Fundamente

0.4 Abbau der Baustelleneinrichtung Grindung

0.5 Aufbau der Baustelleneinrichtung Montage
- BaustraBe Montage
= Kranbahn und Krangleis
- Kran

- Palettenabsetzanlage

Flgchen flUr Zwischenlagerung
Mischstation und Siloanlage.

TTS 1: Baumontage

1.1 Rohbaumontage

- Montage samtlicher Wand-, Decken=,
Treppen-, Dach- und Sonderelemente
sowie der Sanitér- und Aufzugsschacht-
zellen mittels TOK einschl, der
erforderlichen SchweiB=, Schal=,
Betonierungs~-, Sperr-~ und Démmarbeiten
sowie der Arbeiten zur Erfullung der
Forderungen des Arbeitsschutzes

- technologisch erforderliche Zwischen=
lagerung von Montageelementen

- Transport und Einlagerung von Ausbau=-
materialien gemdR bautechnologischer
Versorgung (BTV)

1.2 Durchfihrung der Vermessungsarbeiten
gemal Vermessungstéchnologie

1.3 Dédmmarbeiten
~ Herstellen der Démmschicht im Drempel

1.4 Schlosserarbeiten
~ Einsetzen der Treppen- und Loggia=
gelénder 5

1.5 Montagebedingte Maurer- und Einsetz-
arbeiten

1.6 Ausfihrung der erforderlichen Blitz-
schutzarbeiten
- Erdleitung

1.7 Herstellen der vertikalen Sperrung

1.8 Bauwerkshinterfullung einschl. evtl.
Drénageaufflillung

1.9 Abbau und Umsetzung der Baustellenein-
richtung Montage

1.,10Aufbau der Baustelleneinrichtung Ausbau
einschl., Bauaufzug.

TTS_2: Heizungs-, LuUftungs-, Sanitér=- und
Elektroinstallation

2,1 Stemm~ und Einsetzarbeiten flr HLS- und
Elektroinstallation

2,2 Wandbehandlung hinter den Heizfléchen

2,3 Heizungsmontage im KellergeschoB, Drempel
und in den Wohngeschossen einschl,
Funktionsprobe

244 Sanitérinstallation
- Kellerleitung
- Verbindung der Sanit&rraumzellen
- Verbindung der Regenfallrohre einschl,
DachanschluB

2,5 Elektroinstallation
- Verlegen der Leitungen im Drempel
- Verlegen der Steigleitungen vom Haupt-
verteiler zu den zentralen Zaéhler=
plétzen und im SRZ-Schacht

2.6 Luftungsarbeiten

2.7 Rohrisolierung (Drempel)
2,8 Installation der Antennenanlage
2.9 Reparaturverglasung.

TTS 3: Bauklempner-, Dachdeckerarbeiten,
Aufzugsmontage =
3.1 Bauklempnerarbeiten
- Dach
- Loggia
- Hauseingéange

3.2 Dachdeckerarbeiten
3.3 Aufzugsmontage (bei vielgesch. Geb&uden)

(Teiltakte 3,1, 3,2 und 3.3 werden im
Technologischen Normal gesondert dargestellt).

TTS 4: Maurer=, Putzarbeiten

4,1 Maurer-, Beton- und Estricharbeiten
- KellergeschoB
- Sohlbédnke und Treppenstufen ausbessern
-~ Einbau der Lampenhaken in den Wohnungen

4,2 Schlosserarbeiten
- Montage der Stahltiren im KellergeschoR

4,3 Zimmererarbeiten
- Gerlstarbeiten im Treppenhauskopf

4.4 Verputz- und Filzarbeiten
- Fugen, Icksel
angeformter Tirrahmen
Treppenhaus
KellergeschoB.

TTS 5: Elektroinstallation

5.1 Elektroinstallation

- Montage der Verteilungen und zentralen
Zéhlerplatze im KellergeschoB

~ Installation des Potentialausgleichs

-~ Installation des Kellergeschosses
einschl. Zivilschutzbereich und
technischer Raum

- Verlegung des Elektroanschlusses fir
Antennenverstérker

-~ Installation des Treppenhauses einschl.
Haupteingangsbereich
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5.2 Installation der Informationsanlagen
- Legen der Leitungen.

TTS 6: FuBbodenunterkonstruktion

Einbringen der FuBbodenunterkonstruktion
in den Wohngeschossen (FlieBanhydrit-,
Anhydrit- oder Betonestrich),

ITS 7: Zimmerer-, Tischlerarbeiten, Elektro-
installation

71 Zimmererarbeiten
- Einbau schalldammender Winde (Aufzugs=-
maschinenraum und Verbindungsgang)
~ Einbau der Lattentrennwénde in den
Geschossen bzw. im Keller
7 «2 Tischlerarbeiten
- Einbau der Zahlerschrénke
~ Einbau der kichenseitigen SRZ-Verklei-~
dung
= Einbau der Tlren einschl. Aush&ngen
und Zwischenlagerung
= Einbau der Holztrennwédnde in Kiche
und Korridor
7 o3 Elektroinstallation
- Kleben der Befestigungsplatten fiur die
Gerédtetrager
~ Kleben der Unterteile der Wandkanile.,

TTS 8: Malerarbeiten

~ Wand- und Deckenanstriche (Keller-
geschof, Hauseingénge, Loggien)

- Treppenlauf= und Podestunterseiten
malerméRig behandeln

- erster Voranstrich aller Stahl- und
Holzeinbauteile (z. B, Rohre, Heiz-
koérper, Gelénder, nicht oberfléachen-
fertige Tlren, angeformte Tiirrahmen)

= Untergrund fir das Tapezieren vorbe-
reiten

- Tapezieren des Treppenhauskopfes und
der Decken der Kiichen.

TTS 9: Maler-, Tapezierarbeiten

9.1 Malerarbeiten
- zweiter Voranstrich aller Eipbauteile
-~ Endanstrich sé&mtlicher Einbauteile
aus Stahl und Holz
9.2 Tapezierarbeiten
~ Tapezieren der Kichenw&nde einschl,
Versiegeln des Sockelbereichs
- Tapezieren der Wand- u. Deckenfléchen
in allen Wohnréumen und Fluren.

TTS 10: FuBbodenbeléage

= Transport der FuBbodenbelsge

- Feinausgleich

- Einbau der Grundprofile fiir FuB=~
leistenkanal und Belag

- Verlegen der FuBbodenbel&ge

- Anbringen des FuBleistenkanals
(KLI) einschl. Ausbildung der
Ecken

- Aufbringen des Treppenhandlaufs

TTS 11: Maurer~, Tischler=, Elektroarbeiten,

o Einbau und AnschluB der Klein- W
verteiler
« SchlieBRen der Wandkanile
« Elektroherd aufstellen und
anschlieBen (wenn projektiert)
-~ Elektrokomplettierung
11 .4 Baustelleneinrichtung
~ Abbau der Baustelleneinrichtung
Ausbau einschl. Bauaufzug.

ITS 12: Sanitér-, Elektro-, Tapezierarbeiten
Restieistunqen

=

12,1 Sanitédrinstallation
- Sanitarfeinmontage
12,2 Elektroinstallation -

-~ Funktionsprobe
= Zéhlereinbau
- Isolationsmessung
12,3 Tapezierarbeiten
- Tapezieren des Treppenhauses r
einschlieBlich Treppenhauskopf
- Ubertapezieren der Wandkanile KLI
Tapezieren der SRZ-Decken
- Tapezieren im Bereich der Segment-
durchbriiche (bei 11geschossigen
Reihenh&usern)
12.4 Restleistungen
- Kleben der Endstiicke KLI-FuBleiste
- SchlieBbarmachen aller Fenster
und Tiren
- Anbringen der Briefk&sten.

Baustelleneinrichtung

11,1 Maurerarbeiten
- SchlieBen der Segmentdurchginge
mit Fertigteilen (bei 1lgeschossi-
gen Reihenhé&usern)
11.2 Tischlerarbeiten
- Transport und Einbau der Klchen-
mébel
11.3 Elektroarbeiten
- Wohnungsinstallation
. Verlegen der vorsortierten Lei-
tungsbiindel in FuRleisten- und
Wandkanéale
o Installation der Geréte ein-
schlieBlich Telefonsteckdose
« AnschluB der SRZ
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JTS 13: Glaser-, Malerarbeiten, Aufzugs- und
Luftungsanlage ;
13.1 Glaserarbeiten
- Verglasung der Haustir
-~ Reparaturverglasung
13.2 Malerarbeiten
~ Malerrestarbeiten
- Versiegeln der Tapete im Treppen-
haus ;
13.3 Aufzugsanlage
= Generalwartung der Aufzugsanlage
(bei vielgeschossigen Geb&uden)
13,4 Luftungsanlage
-~ Einregulierung der Liftungsanlage.

TTS_14: Restarbeiten/Gebdudereinigung/
Vorabnahme
14.1 Restarbeiten
- Restkomplettierung Elektro-,
Sanitér- und Heizungsinstallation
- Restkomplettierung Tischler
~ Funktionsprobe aller Anlagen
14.2. Geb&dudereinigung
14,3 Vorabnahme und Méngelbeseitigungs,

2.4, Besonderheiten bei der Organisation
nichtrhythmischer Taktetraken

Es ist teils aus betriebswirtschaftlichen

und teils aus volkswirtschaftlichen Grinden

nicht immer moéglich, die Voraussetzungen

zur Organisation rhythmischer TaktstraBen

als effektivste Form der Produktionsorgani-

sation zu schaffen. .

Solche Situationen kénnen z, B, entstehen,

wenn

- zur effektiven Nutzung der Einsatz tech-
nologisch unterschiedlicher Geb&udeteile
bzw. Geb&ude notwendig wird

- die komplexe Bebauung kleinerer Standorte
in groBerer Entfernung vom Sitz des aus-
fllhrenden Betriebes erfolgen muB

- der Bedarf speziell gesellschaftlicher
Einrichtungen in einem betriebswirtschaft=
lich angemessenen Territorium geringer ist,
als Objekte zur effektiven Produktion in
rhythmischen TaktstraBen vorhanden sind,

Um dennoch eine effektive Produktion zu

- gewdhrleisten, sind nichtrhythmische Takt-

straBen zu organisieren. Dabei gilt als
Hauptkriterium, daB die Kapazitéten der
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speziellen TTS kontinuierlich eingesetzt
sind. Dabei sind durch VergroBerung des
Inhalts und Umfangs der TTS Abstriche am
wiederholungs- und Spezialisierungseffekt
méglich und durch unterschiedliche Takt~
dauern entstehen organisatorische Pausen,
die zur Verlangerung der Bauzeit fiihren und
keinen Rhythmus gewdhrleisten, Es ist des~
halb in jedem Falle zu Uberprifen, ob dieser

Schritt des Obergangs von effektiver rhythmi-

scher Produktion zu der weniger effektiven
nichtrhythmischen Produktion durch ent-
sprechende andere Effektivitétskriterien
gerechtfertigt ist.

Nachfolgend werden einige charakteristische
Falle flir die Organisation und Berechnung
von nichtrhythmischen TaktstraBen darge-
stellt:

Fall 1

Die einfachste Form einer nichtrhythmischen
Produktion wird erforderlich, wenn unter-
schiedlich groRe Gebdudeteile bzw. Geb&ude
eines Erzeugnisses mit gleicher GeschoB=
anzahl und gleichem Grundsegment, z'« B.

4-, 5- und 6segmentige Montageabschnitte, in
einer TaktstraBe errichtet werden miussen
(Bild 5).

Unter Anwendung der zuléssigen Idealisierung
wie bei der Organisation rhythmischer Takt-
#traBen gilt hier

und fir die AusbauteiltaktstraBen die Unter-
stellung konstanter Taktdauern je Arbeits-
abschnitt, d. h, je Segment. Damit kénnen
die TTS des Ausbaus infolge der gleichgroB
bleibenden Arbeitsabschnitte und des gleich=~
bleibenden Inhalts und Umfangs der TTS als
rhythmische TTS organisiert werden.

Die TTS Baumontage arbeitet “nichtrhythmisch,
da die Arbeitsabschnitte infolge der ver-
schieden groBen Montageabschnitte auch ver-
schieden groB sind und die Taktdauern in

den Arbeitsabschnitten verschiedener Montage~
abschnitte unterschiedliche GroBe haben.
Damit erfolgt auch die Ubergabe der Gebé&ude-
teile bzw. Geb&dude nichtrhythmisch.

Um sowohl in der Baumontage als auch im
Ausbau eine kontinuierliche Produktion zu
sichern, muB das “Auflaufen" des Ausbaus
auf die Baumontage vermieden, d. h., die
kritische Anndherung der TTS 2 an die TTS 1
beachtet werden,

Daraus folgt, daB der Taktschritt 81'2 fir

jeden Montageabschnitt konstant bleibt und
immer dem S, , des groBten Montageabschnitts
1

entspricht. Damit verléngert sich die Bau-
zeit aller kleineren Montageabschnitte um
die GroéRe der organisatorischen Pause gegen-
Uber der moéglichen Bauzeit bei rhythmischer
FlieBfertigung.

Da dieser Fall gegenwértig der Normalfall.

Oy = QA in den Wohnungsbaukombinaten der DDR ist,
m
Q
MA 2
Bild 5
Nichtrhythmische
. TaktstraBe
S a) Schematische Dar-
MA; < stellung ohne
Bericksichtigung
4 e der GroBe der
a) 10 tind Montageabschnitte
(MA)
; OP=6d
m (Montage) I-—-‘ (Ausbau) m
) b
DG 7
6.WG / / 4.Segm_
5.WG 1 //// 3.Segm
MA| 4WG / / g
3.WG /
> WG 7 //// 2.Segm.
1.WG /
KG /A il
DG 6.Segm
6. WG| !
/ 5.Segm
wal Ve 4 L
T 4we &/ 4 Segm
awgl / 3. Segm
awe| / i
2.Segm
1we| / e K 11
arstellung propor=
b) KG ! 1.5egm, tional der GréBe
+ t bl der Arbeits-
10 20 tind abschnitte (AA)
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wurde die daraus resultierende Bauzeitver-
léngerung in der “"Anordnung lUber die Anwen=
dung von Bauzeitnormativen im komplexen
Wohnungsbau" vom 18, 07, 1980 (GBl. DDR,

Te I, Nre. 24 von 1980) mit der Einfihrung

des Summanden fir Kontinuitét beriicksichtigt.

5 (wer:ax'MA > wsz*")in

S¢ = VM d
wg*. MA rechnerische Wohnungsanzahl des
AN gréBten Montageabschnittes

we* rechnerische Wohnungsanzahl des
Montageabschnittes der Erzeugnis-
serie, fir den das Bauzeitnorma-
tiv ermittelt wird

VM Montagegeschwindigkeit

Fall 2

Sind in einer TaktstraBe Gebiudeteile bzw.,
Gebéude eines Erzeugnisses (gleiches Kon=
"struktionsprinzip, gleicher Ausstattungs-
grad, gleiche verfahrenstechnische Lésungen)
zu realisieren, die

-~ aus Segmenten verschiedener Erzeugnis-
reihen (GrundriBvarianten, Funktions-
varianten, ggf. unterschiedliche Segment-
léngen und -~tiefen) gebildet werden

- unterschiedlich groBe Montageabschnitte
darstellen

- stédtebauliche Ergénzungslésungen (z, B
Verbinder, Konen, Ecksegmente, Kopf=
segmente, Wirfelhduser) beinhalten,

ist die nichtrhythmische Produktion mit
nichtrhythmischer TTS Baumontage und nicht-
rhythmischen TTS Ausbau zu organisieren,

Unter der Voraussetzung gleicher produk-
tionstechnischer Lésungen in allen einzu=-
ordnenden Geb&udeteilen bzw, Geb&suden gilt
als Zielstellung:

- kontinuierlicher und konstanter AK- und
AM-Einsatz der spezialisierten Teilkapa-
zitéten mit definiertem Leistungsvermdégen

- Beibehaltung der TaktstraBenstruktur
(de he Inhalt und Umfang sowie Anzahl und
Reihenfolge der TTS) zur Realisierung
aller einzuordnenden Geb3udeteile bzw,
Gebaude.,

Die im Fall 1 noch mégliche Idealisierung

Dy = Dy ist im Fall 2 nicht mehr ungeprift

méglich. Die Taktdauern Dij und die Dauern
der TTS D, sind in jedem Falle auf der

Grundlage des Leistungsumfangs (Inhalt und
Unmfang der TTS) zu ermitteln, wobei prak-
tisch bei Differenzen bis zu + 10 % unter
Beachtung des stochastischen Charakters der
Bauproduktion idealisiert eine Gleich~
setzung erfolgen kann, s

Auf der Grundlage der somit arbeits-
abschnittsbezogenen Taktdauern je TTS
(ndherungsweise bei Ansatz &quivalenter TTS
ggf. auch der montageabschnittsbezogenen
Dauern der TTS) ist der zeitliche Verlauf
der TaktstraBe zu ermitteln (grafisch im
Zyklogramm bzw. rechnerisch),

Dabei kénnen unter Berilicksichtigung der
kritischen Anngherung der TTS durch die
notwendigen organisatorischen Pausen erheb-~
liche Bauzeitverléngerungen.entstehen, Diese
Bauzeitverlangerungen sind durch Angleichen
der TaktstraBen zu minimieren, wobei unter
den genannten Voraussetzungen und Ziel-
stellungen folgende Wege mdglich sind:
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- Verénderung des Leistungsvermégens der
spezialisierten Teilkapazitédten unter
Beachtung des durchschnittlichen Leistungs-
umfanges je Arbeitsabschnitt (zeitproportio-
nal zur TTS Baumontage) durch Reduzierung
bzw. Erhéhung der einzusetzenden AK und
AM, jedoch bei Beibehaltung der Konstanz
je TaktstraBe :

- VergroBerung des Inhalts und Umfangs der
TTS unter Nutzung vorhandener Mehrfach-
qualifikationen der eingesetzten AK zum
Ausgleich unterschiedlicher Taktdauern;
dabei wird allerdings auf Spezialisierungs-
effekte verzichtet und es muB mit einer
Erhdhung des AZA gerechnet werden,

Fall 3 Y

Bei Erfordernis der Realisierung unter=
schiedlicher Erzezgnisse des Wohnungs~- und
Gesellschaftsbaus® in einer TaktstraBe
besteht prinzipiell die Méglichkeit der
Berechnung des organisatorischen Ablaufs

mit Hilfe der Netzplantechnik, Da allerdings
hierbei unter der Zielstellung kontinuier-
lich eingesetzter konstanter Arbeitskollek-
tive und Arbeitsmittel ein sehr hoher Organi-
sationsaufwand erforderlich wird und mit
erheblichen Minderungen der Arbeitsproduktivi-
tédt und VergréBerung der Bauzeiten zu rechnen
ist, sollte zumindest versucht werden, eine
Néherung an Fall 2 durch Auswahl, zeitliche
Einordnung und Variation der produktions-
technischen Lésungen zu erreichen,

Dabei ist von folgenden Grund&@tzen auszu-
gehen:

-~ Die durch die TaktstraBe zu realisierenden
Erzeugnisse sollten zumindest in den
Hauptprozessen mit derselben Produktions-
technik auszufilhren sein, wobei ggf. die
konstruktiven und verfahrenstechnischen
Losungen geplanter Wiederverwendungspro=
jekte zu variieren sind.

- Die Struktur der TaktstraBe sollte zu-
mindest fUr die wesentlichen TTS bei allen
zugeordneten Erzeugnissen die gleiche
Reihenfolge der TTS erfordern.

~ Sofern fir einzelne Erzeugnisse spezielle
Leistungen erforderlich werden bzw. der
Umfang vorhandener TTS erheblich gréBer
ist als im Durchschnitt, sollten zuséatz-
liche Kapazitéten als Kooperationsleistun-
gen geplant werden, wobei zum méglichst
effektiven Einsatz dieser Kapazitéten dgf.
die zeitliche Einordnung der Objekte zu
beeinflussen ist,

Bei der Berechnung der TaktstraBen ist
prinzipiell, wie im Fall 2 genannt, durch
Angleichen auf Minimierung der organisato-
rischen Pausen zu orientieren, wobei generell
mit Bauzeitverléngerungen gegeniiber rhythmi-
scher Organisation bzw, Organisation gemé&R
Fall 1 und 2 zu rechnen ist.

Sofern &uBerst unglnstige Beeinflussungen der
Bauzeit bzw, der gesamten Organisation fir
die Mehrzahl der Objekte durch einzelne
Objekte entstehen und keine Verbesserung
durch Austausch gegen eine andere Projekt-
lésung mdglich wird, ist ggf. die Einzel-
fertigung dieser "Stérobjekte" durch geson-
derte Kapazitdten zu priifen,

Die Ermittlung und der Ausweis der Para-
meter und Kennziffern erfolgen auch bei
nichtrhythmischen TaktstraBen prinzipiell
wie in Abschn, 2.2, dargestellt, Ausnahme
bildet neben der vorgenannten gesonderten

4 Hierzu zéhlen auch Varianten mit Einzel-
heizung zu Projektldsungen mit Zentral-
heizung.
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Ermittlung der Taktdauern fir die TTS Ausbau
die Bestimmung der TS-Kap., die flr nicht=
rhythmische TaktstraBen prinzipiell aus der
Summe der in einem Planjahr zu realisieren-
den Einzelobjekte aus dem Zyklogramm zu
ermitteln ist.

2.5, Vorbereitung, Planung, Organisation
und Struktur von TaktstraBen .

Die Verwirklichung des Wohnungsbauprogramms
erfordert verstarkt, daR die Einheit von
Qualitét und Effektivitét als wesentlicher
Bewgrtungsmaﬁstab in den Vordergrund gestellt
wird.

Fir die praktische Arbeit der Wohnungsbau=
kombinate (WBK) bedeutet das:

- Erfullung der Pléne in Ubereinstimmung
mit den abgeschlossenen Vertragen beziig-
lich Qualit§t, Quantitédt und Sortiment

- termin- und qualitétsgerechte Inbetrieb-
nahme von Objekten, Abschnitten und Wohn=
gebieten

- effektiver Einsatz von Baumaterial, Energie,
Maschinen und Geréaten, der finanziellen
Fonds sowie des Arbeitszeitfonds.

Die Durchsetzung der Einheit von Qualitéat
und Effektivitét erfordert eine hohe Konti-
nuitédt in der Vorbereitung und Durchfihrung
der Bauproduktion,

Wesentliche Ausgangspunkte dazu bilden das
langfristige Wohnungsbauprogramm und die

auf der Basis einer einheitlichen technischen
Politik aufbauenden langfristigen Erzeugnis-
programme der WBK,

Im Rahmen der Erzeugnisentwicklung und bei
der Ausarbeitung der Bebauungspléne fur die
Standorte missen die Grundsédtze zur Anwen-
dung der FlieRfertigung konsequent beachtet
werden, Da die Durchfihrung des komplexen
Wohnungsbaus durch einen hohen Vorfertigungs-
grad gepréagt wird, erfordert die daraus ent-
wickelte Produktionsorganisation eine prézise,
technologisch begriindete Planung.

Damit ergibt sich die objektive Notwendig-
keit, neben den O6konomischen Gesetzm&Rig-
keiten und Forderungen auch die technologi=-
schen Bedingungen der Produktion und die
Organisationsbeziehungen des Produktions-
prozesses in die Planung einzubeziehen.,

2:5.1, Vorbereitung von TaktstraBen

Die effektive Anwendung der FlieBfertigung
und damit der Aufbau von Taktstrafen ist an
eine Reihe Voraussetzungen gebunden., Das sind:

planerische
6konomische
organisatorische
kooperative
territoriale
stédtebauliche
konstruktive
technologische

Bedingungen., Aus dem komplexen Zusammen=
wirken dieser Bedingungen ergeben sich die
Anforderungsmerkmale fur die Struktur
und den Organisationsgrad der TaktstraBe.
Ausgehend von den Méglichkeiten und Vor-
zliigen einer langfristigen Planung der Bau=~
?ufgaben lassen sich dafir optimale Lésungen
inden.

Der Aufbau und Einsatz territorial- oder
erzeugnisspezialisierter Taktstrafen ist
stets unter den gesamtwirtschaftlichen
Aspekten eines Wohnungsbaukombinates zu
betrachten,

Der teilweise Strukturwandel in den Bauauf=
gaben (Einbeziehen innerstadtischer Umge-
staltungsgebiete) und die verédnderten Stand-

ortstrategien (gréBerer Anteil an kleineren
Standorten) erfordern flr die TaktstraBe
einen dynamischen Charakter der Produktions-
.organisation.

Zur Sicherung der geplanten TaktstraBen-
leistungen sind von Produktionsaufnahme an
die materiell-technischen, arbéitskréfte-
und leitungsméaRigen Voraussetzungen zu
gewdhrleisten. Dazu gehdren die struktur-
makige Maschinen~ und Gerdteausstattung
sowie die strukturméRige Arbeitskréfte-
Besetzung der Brigaden gemdR Grundsatztech-
nologie. Die funktionsgerechte Leitungs-
besetzung der TaktstraBe ist eine unabding-
bare Forderung zur Beherrschung der fliefR-
fertigungsgerechten Vorbereitungs-, Lenkungs=-,
Kontroll- und Abrechnungsaufgaben.

2.5,2, Ablaufplanung der TaktstraBen

Die Hauptaufgabe jeder TaktstraBe besteht
im kontinuierlichen Bauen und Fertigstellen
von Montageabschnitten bzw. Objekten, Diese

"Aufgabenstellung wird ihr durch das Zyklo-

gramm vorgegeben. Das Zyklogramm enthalt
sowohl die Gesamtaufgabe der TaktstraBe als
auch die einzelnen Aufgaben der TTS.

Es ist die wissenschaftliche, technologisch
begrindete Basis fir die Organisation,

Durch fuhrung und Kontrolle der Produktion,
Bei der Ausarbeitung des Zyklogramms wird

der Verlauf der einzelnen TTS an den Montage-
bzw, Arbeitsabschnitten nach Raum und Zeit
abgestimmt und festgelegt. Das ungehinderte
Arbeiten in benachbarten Abschnitten ist
dadurch zu gewdhrleisten,

Die Ablaufplanung von Taktstraken erfolgt
in drei Zeitabschnitten:

- die langfristige Planung mit dem lang-
fristigen Harmonogramm

- die mittelfristige Planung mit dem Jahres-
bzw. Zweijahresharmonogramm

- die kurzfristige oder operative Planung
mit Planablauf- und Plansicherungskonzep-
tionen.

Die bestimmenden technologischen Einflul-
groRen fur die Ablaufplanung sind die tech=
nologischen Hauptparameter fiur die Produk-
tionskapazitéten und die Regelungen zur
Produktionsorganisation bzw. zu den Ferti-
gungsprinzipien. :

Langfristige Ablaufplanung

Auf der Grundlage der Generalbebauungspléne,
der Bebauungsplane und der staatlichen
Hauptfristenpléne zum komplexen Wohnungsbau
sowie den verflgten materiellen und finanziel=-
len Fonds werden durch die WBK, unter Beach-
tung der bezirklichen Entwicklungskonzep=
tionen des Bauwesens, langfristige Ablauf=
harmonogramme fir die TaktstraBenproduktion
ausgearbeitet (Bild 6).

Diese Harmonogramme sind das Bilanzergebnis
aus den Verflechtungs- und Abhéngigkeits=
beziehungen zwischen den Hauptprozessen
Tiefbau (primé&re und sekundére ErschlieBung),
Hochbau (Wohnungsbau, Gesellschaftsbau) und
AuBenanlagen (Begrinung, Gehwege, Spiel~
anlagen, ruhender Verkehr) zur Sicherung
funktions fahiger Bauabschnitte in den
Bebauungsgebieten,

Die Harmonogramme schlieBen die Bilanzierung
zwischen den Vorfertigungs-, Transport=- und
Montagekapazitéten ein,

Der réumliche und zeitliche TaktstraBenver-
lauf wird stark vereinfacht als Grobzyklo-
gramm dargestellt, einschlieBlich. einer
qualitativen und quantitativen Bewertung der
Baufortschrittsstufen (Montage, Ubergabe)
nach Zeitintervallen und Standorten (Bild 7).

-~

BF-8P119 17



WBK (als GAN) BBA
mat. - techn. Basis
Produktionstechnik
Produktionsorganisation
Kapazitdten

Staatliche Vorgaben
und Flhrungsgréfen

mat.- techn. Basis

* Plattenwerke

e Ubrige Vorfertigungsstdtten
* Transporttechnik

* Baustellentechnik

* Taktstrapen /Produktions-
¢ einheiten

Erzeugnisse

® Sortiment

(zeitl., rauml.,struktur)
* Vorfertigung

Kooperation Hochbau
e Kapazitdten

Entwicklungskonzeptionen
des bezirkl Bauwesens

e mat.-techn Basis

e Erzeugnisanforderung

Standortstrategie

¢ Standortkonzeption
¢ Bebauungskonzeption
- ° Bebauungspidne

- Erzeugnisentwicklung Normative
Leistungsparameter : j Z';f:?‘qbz u

o Erzeugniseinsatz

* Transport
* Baustelle Fo_r'ld_s 4
: ] ¢ finanziell
Tiefbau ( TBK als HAN) 5 o matieriell
* Lstg. Baustufe 1 ' Gobranch ‘
* ('na" B4 " tbrauchswerte
g Ustufe 3 h e hath Standorten

e nach Jahren

PrimdrerschiieBung

Langfristiges Harmonogramm

* Standorten

Ablaufplanung nach Gebrauchswerte nach
¢ Taktstrafen /Produktions - * Jahren
~ einheiten  Erzeugnissen
¢ Erzeugnissen ¢ Standorten !
-

Grundmittelbilanz

Montagebilanz Transportbilanz
* Jahre * Jahre * TDK
* Erzeugnisse * Erzeugnisse ¢ Vorlauf
* Plattenwerke * Plattenwerke e Zentrale Mischanigen
¢ Standorte * Standorte
d » Transportrelation

Bild 6

Langfristige Ablaufplanung,
Ubersicht der Eingangs-
und Ergebnisinformationen

Technologische Parameter fir die lang-
fristige Planung: .
- TaktstraBenkapazitét in WE/a unter Beach-
tung der geplanten Ausfallzeiten fur
« Winterpause
« Kranrevision
« Standortwechsel
« Erzeugniswechsel
« technisch-organisatorische Pausen
- P Montagegeschwindigkeit/Baugeschwindig-
keit in WE/d
- Zuschlége fur Einlaufkurven neuer Erzeug-
nisse.

Mittelfristige Ablaufplanung

Ausgehend von der langfristigen Ablauf-
planung werden fir das jeweilige Planjahr
bzw. flir 2 Jahre unter Beachtung der Anbin-
dungen aus dem Vorjahr Zyklogramme fiir die
TaktstraBen aufgestellt (Bild 8).

Die Zyklogrammplanung baut auf dem Tech-

nologischen Normal der einzelnen Gebiude-
teile je Erzeugnis auf. Sind unterschied-
liche Gebdudeteile in einer TaktstraRe zu
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bauen; wird, sofern es sich um das gleiche
Erzeugnis handelt, durch die Festlegung der
GroBe des Taktschrittes zwischen Baumontage
und Ausbau ein Auflaufen der TTS Baumontage
auf den Ausbau verhindert und damit der
kontinuierliche Ablauf aller TTS gesichert, .

Im Zyklogramm ist standortbezogen der

exakte terminisierte Jahresablauf der TTS
entsprechend den technologischen Parametern
festgelegt. Mit der Anwendung der 2-Jahres-
planung soll durch eine gleitende, auf

2 Jahre erweiterte Ablaufplanung eine héhere
Qualitét in der Vorbereitung sowie eine
stabile Kontinuit&t des Produktionsablaufes
gesichert werden,

Der konkrete, vorausschauende Charakter fur
das jeweilige Folgejahr, léngerfristige
Bilanz~ und Standortentscheidungen und das
frihere Bekanntwerden der Einsatzbedingungen
flir die Produktionskapazitdten sind wesent-
liche Vorteile dieser Planungsmethode.

Mit dem Zyklogramm werden der verbindliche
Ablauf und die verbindlichen PlangréBen fir

~ DBE 2201 r 9
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Bild 7 Grobzyklogramm fiir die langfristige Ablaufplanung

die Gebrauchswerte (WE) und Montageein-
heiten (WE) nach Menge und Zeit festgelegt
(Bild 9),

Technologische Parameter fir die mittel-
fristige Planung:

- Montagegeschwindigkeit in WE/d je Geb&ude-
teil entsprechend Grundsatztechnologie

- Parameterzuschlage fur
« Erzeugniswechsel
« Erzeugnisanlauf
+ besondere Standortbedingungen
(z+ Bs Hanglagen, Hohenlagen)

« besondere Ablaufbedingungen (z. B. ver=
éndertes Schichtregime, Kooperations-
anteile)

. Bedingungen aus materieller Sicherung
(z+ Bo Elementebereitstellung, Aus-
ristung)

- technische und organisatorische Pausen
- geplante Ausfallzeiten fur

« Winter

o Kranrevision

« Standortwechsel

. Kranumsetzungen.

Kurzfristige Ablaufplanung

Aufbauend auf die Jahreszyklogramme werden
flir Kurzzeitrdume (Quartal, Monat) Fein-
ablaufpléne zur Sicherung des geplanten
Ablaufs und zur Erfillung der PlangroBen
aufgestellt. !

Diese Feinablaufpléne berilicksichtigen :
unbedingt den jeweils erreichten Produktions-
stand in den TaktstraBen.

Die technologischen Parameter der Grundsatz-
technologie und der Standortanpassung sowie
die gegebenenfalls festzulegenden Operativ-
maBnahmen zur Gewdhrleistung oder Wiederher=
stellung der FlieRfertigung bestimmen den
Ablaufp?an der Objekte,

Die Ablaufplanung erfaBt in dieser Phase den
Arbeitsabschnitt.

2.5.3, Organisation und Struktur der Takt=-
stralen

Die Struktur der TaktstraBen ist entsprechend
den gesamttechnologischen Erfordernissen
aufzubauen. Ausgehend vém Prinzip der FlieB-
fertigung sind die TaktstraBen vorrangig
erzeugnisbezogen zu organisieren.

TaktstraBen flr gemischte Erzeugnissortimente
beziglich Funktion und Konstruktion werden
kinftig an Bedeutung gewinnen, Damit werden
verénderte Bedingungen und Anforderungen an
die Organisation der FlieRfertigung gestellt.

Der Aufwand flr die Errichtung und Umsetzung
von Produktionseinheiten zwingt besonders bei
der Haufung kleinerer Standorte zu derartigen
Lésungen.,

Im innersté&dtischen Bauen ist es auf Grund
des volkswirtschaftlich notwendigen konzen-
trierten Bauens sowie der Bebauungsformen

und der beengten Platzverhaltnisse fir die
Baustelleneinrichtung notwendig, Produktions=
einheiten in Form der TaktstraBen zu organi=
sieren und einzusetzen, die mit vereinheit-~
lichter Produktionstechnik Geb&udeteile
unterschiedlicher Funktion und Geschossigkeit
in konstruktiv gleicher oder gleichartiger
Bauweise errichten, Es handelt sich hierbei
um nichtrhythmische TaktstraBen (Abschn, 2.4.).

Hinsichtlich der Leistungszuordnung zu den
FlieB fertigungseinheiten sind grunds&tzlich

Abgrenzungen zwischen dem komplexen Vorlauf

(Baustelleneinrichtung, Grindung) und dem
Hochbau (Montage, Grob- und Feinausbau) vor=-
zunehmen,

Die Stabilitdt der FlieRfertigung und der
kontinuierliche TaktstraBenablauf hangen
entscheidend von der fertigungsgerechten
Versorgung und Steuerung der ProzeBabl&aufe
ab, Der Montagetakt als Haupt- und LeitprozeR
im technologischen Ablauf beeinfluRt bestim-
mend die vor= und nachgelagerten TTS und
damit die Gesamtkontinuitét.,

Durch die enge Verflechtung und Abhéngigkeit
der Baumontage zur Elementenvorfertigung
und zum Elementetransport sind zur Sicherung
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BBA
Staatliche Vorgaben
und Plangréien

Jahres >-/ 2-Jahres -

Staatl. Aufgabe (StAG)

_Staatl. Auflage (StAL)

Kooperationsbilanzen

Harmonogramm

WBK (als GAN)

Langfristiges Harmonogramm

Ablaufkonzeptionen der TS
und Prod.-einheiten

Erzeugnisse

*Projekte

*Technologien
Standortbedingungen
Erschliefungsbedingungen
Leistungsparameter

(zeitL rduml. strukturell)
*Vorfertigung

*Transport

*Baustelle

der Stabilit&t
Baumontage die
und Prinzipien
(EDV~gestltzte

komplexen :

Baustelleneinrichtung
Montagearbeiten

Maurer-, Putz-~, Stemm= und Einsetz-

arbeiten
Tischlerarbeiten
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Ablaufdarstellung
* 2Zyklogramme der TS

« Balkengrafik

Gebrauchswerte 'nach
+ Standorten
* Jahr/Quartal /Monat

* Erzeugnissen
* Verantwortungsbereichen

Montagebedarf nach
 Standorten

* Jahr /Quartal / Monat

» Erzeugnissen .

* Plattenwerken

* Verantwortungsbereichen

Transportbedarf nach
» Standorten

* Jahr /Quartal /Monat
* Erzeugnissen

* Plattenwerken
 Transportrelationen

Grundmitteleinsatz
* TDK

* Masch.- komplex
Vorlauf

¢ Zentrale Mischanlage /
Betonversorgung

und Kontinuitét der TTS
allgemeingliltigen Regeln
zur Steuerung dieser Prozesse Belag)
Fertigungssteuerung und Trans-
portplanung, UKW-Funk als Informationsver-
mittler usw.) zwingend anzuwenden und fur

die jeweils konkreten Produktionsstrukturen
anzupassen bzw. weiterzuentwickeln,

Die Arbeitskrafte fir eine TaktstraBe sind
im technologischen Projekt auf der Grund-
lage der technologischen Parameter und
organisatorischen Erfordernisse, des normier-
ten Leistungsanteiles sowie des festgelegten
Schichtregimes zu ermitteln und in Arbeits-
kollektiven zusammenzufassen,

Die Zusammensetzung der Arbeitskollektive
erfolgt vorwiegend nach der Gewerkestruktur
und ordnet sich nach folgenden Leistungs-

- Zimmererarbeiten

Bild 8

Mittelfristige
Ablaufplanung,
Obersicht der
Eingangs- und
Ergebnisinformationen

- FuBbodenarbeiten (Unterkonstruktion und

Malerarbeiten
Tapezierarbeiten

Blitzschutz).

Dachdecker- und Dachklempnerarbeiten
Heizungsinstallation
Sanitarinstallation
Elektroinstallation ?
spezielle Leistungen (Aufzugsbau, Antenne,

Die Realisierung der Leistungskomplexe mit
einem mdglichst hohen Anteil an eigenen

Arbeitskollektiven wirkt vorteilhaft auf
die Gesamtkontinuit&dt, vermindert die Stér-
gréRen und gestattet einen flexibleren
Arbeitskréfteeinsatz bei Ablaufstérungen,

Die Gestaltung der Leistungskomplexe soll

so erfolgen, daB die GroRe der Arbeits-

kollektive zwischen mindestens 4 und maximal

30 AK liegt.

Die Arbeitszeitregime im Rahmen der Takt-
straBenstruktur sind folgendermaBen anzu-

wenden :
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Bild 9 gesamt 870 , 200
TaktstraBenablauf | Kontinuitdt *e 21,8 25,3 26,4 26,5 22,5
im Planjahr

- produktionsbestimmende Maschinen und
Gerate im Vorlauf: mehrschichtig

- Baumontage: allgemein 3schichtig (nur in
besonderen Ausnahmefdllen 2schichtig)

- Ausbau: einschichtig.

Fur die Leitung, Kontrolle und Abrechnung
der TaktstraBenproduktion ist folgende
Zusammensetzung des Leitungskollektives
zweckmaBig:
TaktstraBenleiter
Bauleiter Vorlauf
Meister Baustelleneinrichtung
Meister Grindung
Bauleiter Montage/Rohbau
bis 2 Meister Montage/Rohbau
Bauleiter Ausbau
bis 3 Meister Ausbau
Baudkonom .

Fir die Planung und technologische Vorberei=
tung der TaktstraBenproduktion sowie der
Abarbeitung operativer technologischer Auf- °
gaben ist der sténdige Einsatz eines Tech-
nologen erforderlich.

PORPRPPRRRRR

3, Technologische Grundsitze fiir die
Erzeugnisentwicklung und stadtebauliche
EIanung

3.1, Grundsatzliches

Die technologischen Grundsédtze fir die
Erzeugnisentwicklung und die stédtebauliche
Planung sind die Basis der Zusammenarbeit

von Architekten, Stadtebauern und Technologen.
Sie sind, zur Sicherung einer hohen Effek-
tivitdt der Baudurchfihrung, bereits bei

den ersten Entwlrfen der Erzeugnisentwicklung
(K 1) sowie der stadtebaulichen Planung

(Phase AST) zu beriicksichtigen,

Ausgehend von diesen Grundsétzen sollten die
WBK unter Bericksichtigung der jeweils
speziellen Belange im Bezirk technologische
Anwendungsbedingungen fiir die zum Einsatz
gelangenden Erzeugnisse bzw. Erzeugnis-
serien im Rahmen der Angebotskataloge nach
dem Beispiel der WBK Dresden und Karl-Marx-
Stadt herausgeben,
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3.2+ Montageabschnittsgrofe

Flir.die Realisierung der Montage in Flief=-
fertigung sind bestimmte MindestgrdBen der
Montageabschnitte notwendig. Sie begrinden
sich durch:

- eine kontinuierliche Montage im Mehr-
schichtensystem in Abhéngigkeit von den
Vermessungsarbeiten und der geforderten
Montagegeschwindigkeit

- einen rationellen Einsatz des Hebezeuges
in Verbindung mit der GroBe und der Aus=
bildung der Baustelleneinrichtung sowie
mit der Umsetzung des Hebezeuges

- konstruktive Parameter der industriellen
Bauweise und der Erzeugnisserie (Stand=
sicherheit des Montageabschnittes,
Mindestabbindefristen des Fugenbetons in
Relation zur AuBRentemperatur, Anzahl der
Elemente nach Hauptarten im Unterarbeits-
abschnitt, Arbeitsplatzgrofe im Unter-
arbeitsabschnitt)

- alle MontageabschnittsgréBen einer Erzeug-
nisserieo

Die letztgenannte Begriindung ergibt sich

aus dem notwendigen kontinuierlichen Einsatz
der AusbauteiltaktstraBen bei der FlieR-
fertigung. Bei unterschiedlich groBen Mon=
tageabschnitten sind deshalb unterschiedlich
groBe organisatorische Pausen nach Montage-
ende jeweils notwendig, die die Bauzeit ver=
langern.

Aus den aufgefUhrten Bedingungen eines
rationellen Montageablaufs ergeben sich
folgende minimale Lé&ngen fir Montage-
abschnitte mehrgeschossiger Gebé&ude:

- Blockmontage
. 3schichtig

12 m Segmentlénge 5 48,00 m-

14,40 m Segmentlénge 43320 m
« 2schichtig

12 m Segmentlange 5 36,00 m

14,40 m Segmentlénge 28,80 m

- Tandemmontage bei max. 50 m Kranfahrt
o 3schichtig
unterschiedl. Segment-
langen 21,60¢0424,00 m
o 2schichtig
unterschiedl. Segment=
liangen 14,40, 44+18,00 m

Die Zusammenfligung zweier Gebdudeteile zu
einem Montageabschnitt (Tandemmontage) ist
mit folgenden technologischen Nachteilen
verbunden:

- Verringerung der Montagegeschwindigkeit
durch verléngerte Fahrzeit des Turmdreh-
kranes

-~ Erhohung der Aufwénde iﬁfolge mehrfachen
zusétzlichen Umsetzens des Montagekollek-
tivs

- Erhoéhung der Ausstattung des Montage~

kollektivs (z. B, Montagehilfsmittel,
Mischer usw.,)

- Verlangerung der Bauzeit und eventuelle
Uberschreitung des Bauzeitnormativs,

Die Breite der Montageabschnitte (Geb&ude-
tiefe) wird maBgeblich bestimmt durch die
Parameter der vorhandenen Turmdrehkréne. Der
sowjetische Turmdrehkran KB 160.2 bzw.

KB 401 A (Bild 10) beispielsweise, der am
hdufigsten eingesetzt wird, besitzt mit dem
25-m=Ausleger eine Tragfséhigkeit von 6,3 t
bei

2 Weitere Segmentléngen sind sinngemaR ein-~

zuordnen,

22 BF-BP119

- einer Ausladung von 24 m fir mehrgeschos-
sige Gebdude und

- einer Ausladung von 21 m fiir vielgeschos-
sige Gebdude.

Daraus ergibt sich, unter Beriicksichtigung
eines Krangleisachsabstandes von 8,0 m
(dieser Wert ist in den Bezirken der DDR in
Abhéngigkeit vom Baugrund und vom Krangleis-
aufbau unterschiedlich) und der Stellung

- des Turmdrehkranes an der Hauseingangsstelle,

eine Geb&udetiefe von

- 16,0 m bei mehrgeschossigen Gebauden
- 13,0 m bei vielgeschossigen Gebé&uden,

Bild 10

Der sowjetische Turmdrehkran KB 160.2 beim
Einsatz im Baugebiet "Fritz Heckert"”
Karl-Marx-Stadt

3.3, Versatz
3.341, Horizontaler Versatz

Der geringste technologische Aufwand fir die
Ausfihrung eines horizontalen Versatzes
wird erreicht, wenn die Montage von einem

gerade durchlaufenden Krangleis erfolgen kann.

Demzufolge gelten flur die Montage der

WBS 70 (12,00 m Gebéudetiefe, ohne Beriick=-
sichtigung der Loggiatiefe, bei offener
Baugrube) folgende Maximalwerte:

Turmdrehkran horizontaler Versatz

KB 160.,2/KB 401 A 4,00 m nur

TK 160 5,00 m mehrgeschosszg
MB 100/160 6,00 m

UK 161 7,00 m mehr und

TK 180 (in Ent=- vielgeschossig.
wicklung) ! 9,00 m

Steht nur der Turmdrehkran KB 160.2/KB 401 A
zur Verfugung und ist ein Versatz ilber

4,00 m notwendig, muB ein Kurvengleis ange=
ordnet werden, Die technische Dokumentation
far Winkelkurven von 22,5, 30, 45 und 90°
bei R, = 10 m sowie fur S-Kurven mit 3,60 m
Versa{z liegt im IWG vor. Bei Ausfihrung

des Versatzes durch Umsetzung des TDK iiber
ein Kurvengleis ist der Mehraufwand fur den
Krangleisbau zu beriicksichtigen.
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Die technologisch unginstigste Variante fir
die Ausflihrung eines horizontalen Versatzes
ist die Umsetzung des TDK durch dessen Ab-
und Aufbau. Fir den Ab- und Aufbau des TDK
KB 160.2/KB 401 A werden in Abhéngigkeit von
den Standort~ und organisatorischen Bedin=-
gungen etwa 3...5 Tage und etwa 15 TM Kosten
ben6tigt.

3324 Vertikaler Versatz

Die Ausfihrung vertikaler Versétze (bei

wBs 70 0,70, 1,40 und 2,80 m) erfordert die
Umsetzung des TOK Uber ein durchgehendes
Krangleis bzw. durch Ab- und Aufbau des
Kranes . Beide Varianten sind mit betracht-
lichem Mehraufwand verbunden. Deshalb sollte
versucht werden, vertikale Vers&tze auf
einem Minimum zu halten und die Anordnung
der Gebaude méglichst parallel zu den Héhen=
linien vorzunehmen.,

3.4, Gebaudeecken

Als technologische Vorzugslosung fur die
Aus filhrung von Gebaudeecken gilt die Anord-
nung von 2 Geb&udeteilen, die beide fur
sich als getrennte Montageabschnitte von
aufen montiert werden kénnen, Die Umsetzung
des Turmdrehkranes erfolgt Uber eine 900-
Krangleiskurve, :

3.5, Gebdudeabstinde

Die minimalen Geb&udeabsténde, die sich

aus den Bedingungen der Baustelleneinrich-
tung Montage bei offener Baugrubenausbildung
ergeben, sind in Tab. 1 ausgewiesen,

4, Technologie der Teilprozesse

4,1, Grindungsarbeiten

4,1,1¢ Konstruktive Lésung

Fiir mehr- und vielgeschossige Wohnbauten und
konstruktiv &hnliche Bauten in Wandkonstruk-
tion werden die Grindungsldsurigen wie folgt
klassifiziert:

- Streifengrindungen
« geschalte Streifenfundamente fir Stitzen-
reihen
« geschalte Streifenfundamente fiir Wénde

- Plattenstreifengrindungen
. fiktive Plattenstreifenfundamente
« Plattenstreifenfundamente mit

dp = %5 (L Wandabstand)

. aufgeldste Streifentundamente im
Schachtgreiferverfahren = nur fir
Plattenbauweise

- Plattengrindungen
. unbewehrte Plattenfundamente
. bewehrte Plattenfundamente (einschlief-
lich teil- oder vollvorgespannte Funda=
mente)

- Einzelgrindungen
o Hiulsenfundamente flUr Einzelstltzen
gesehalte (auch abgestufte/Einzel funda-
mente)
senkrecht geschachtete, eingespannte
Einzelfundamente
starre Ortbetonpféhle (SOB-Pfahle)

+ Einzelfundamente flr Streckenlasten
‘(ohne und mit Rostkonstruktion zur Last=-

verteilung) .
Bei verflUllter Baugrube 1Bt sich die Fertigteilpféhle
Gesamtbreite der Baustelleneinrichtung von SOB-Pfahle
28,80 auf etwa 26,00 m bzw. von 24,30 auf Schlitzpfeiler
etwa 21,00 m reduzieren., GroBbohrpfahle
Tabelle 1 Minimale Gebadudeabsténde in m
i
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Montage zweier parallel stehender
Gebdude von einer BaustraBe
mit

~ zweireihiger Palettenabsetzanlage 8,0 3,80
- einreihiger Palettenabsetzanlage 8,0 3,80

Montage eines der parallel stehenden
Gebaude
mit

- zweireihiger Palettenabsetzanlage 8,0 3,80
- einreihiger Palettenabsetzanlage 8,0 3,80

0,50 4,50 4,00 4,50 0,5 3,80 8,00 -~ 37,60
0,50 4,50 4,00 =~ 0,5 3,80 8,00 = 33,10

0,50 4,50 4,00 4,50 =~ - - 3,50 28,80
0,50 - 4,00 4,50 ~ - - 3,50 24,30

BF—-BP119 23



= Grundwénde zur Abstitzung von Gebiude-
springen
o Bohrpfahlbohlenwénde
o Schlitzwénde
« Pfahlwénde .

Die Auswahl der effektivsten Grindungs=-
lésung erfolgt nach den Erdstoffkennwerten
des Baugrundes in Verbindung mit den Trag-
fahigkeitsklassen des Baugrundgutachtens,
den Okonomischen Aufwandskriterien und den

territorial unterschiedlichen technologischen

Moéglichkeiten,

Die erforderliche Aufwandssenkung im Grin=-
dungsbereich konzentriert sich auf die
Reduzierung des

Stahlverbrauchs

Betonverbrauchs

Erdstof faushubs ;
Energie- und Kraftstoffverbrauchs,

4.1.2, Technologische Loésung

441,421, Einordnung in den Bauablauf

. Die Fundamentherstellung erfolgt im Takt O -

Vorlaufarbeiten -
Zu den Vorlaufarbeiten gehéren:

0.1 Baugrubenaushub

0.2 Aufbau der Baustelleneinrichtung
Griundung

0.3 Fundamentherstellung

0.4 Abbau der Baustelleneinrichtung
Grindung

0.5 Aufbau der Baustelleneinrichtung
Montage.

Nachfolgend wird nur der Teiltakt 0.3 fur
die Plattenstreifengrindung als technologi=
sche Vorzugsldsung dargestellt,

Die Herstellung der Plattenstreifengrindung
erfolgt in 3 Arbeitsebenen (Bild 11).,

4.1.2.2, Verfahrenstechnische Lésung

- Baugrubenaushub (Bild 11, Ziffer 1)
Der Baugrubenaushub mit Grobplanum wird
als Vorleistung flr die Grundungsbrigade
ausgeflhrt., Beim Ausschachten sind die
Festlegungen des Baugrundgutachtens einzu-
halten. Gegebenenfalls sind Tiefergrin-
dungen mit Erdstoffersatz auszufihren,
Grundlage fur die Ubergabe der Baugrube
ist das Abnahmeprotokoll der TKO des
Betriebes, der die Fundamente ausfiihrt,

-~ Arbeitssohle (Bild 11, Ziffer 2)
Bei der Herstellung der Arbeitssohle ist
die natlrliche Festigkeit des Baugrundes
zu sichern. Aufgelockerter Boden ist vor
dem Herstellen der Leerfelder zu planieren
und zu verdichten (Arbeitsebene 1).
Gegebenenfalls ist bei ungiinstigen Witte-
rungsverhéltnissen die Arbeitssohle mit
einer Kiesaufflllung herzustellen,

= Schalungsarbeiten (Bild 11, Ziffer 3)
Grundlage flr den Aufbau der Schalung
bildet der objektbezogene Fundament- bzw.
Schalplan. Flir den unteren Teil der Last-
felder dient der anstehende Erdstoff als
Seitenschalung (Erdschalung). Die genaue
Hohenlage der Schalung ist zu sichern.

- Betonarbeiten (Bild 11, Ziffer 4 und 8)
Die Betonarbeiten erfolgen in der Reihen-
folge:

o Leerfeld:
Der Transportbeton wird vorzugsweise
mit einer Autobetonpumpe in die Leer=
feldbereiche eingebracht und mit Ober-
fléchenrlittlern verdichtet., Wéhrend des
Betonierens sind die im bautechnologi~
schen Projekt ausgewiesenen Hilfskon-
struktionen fir Montagestreben mit der
geforderten MaBhaltigkeit einzusetzen.,
Bewegungs fugen sind nach Projekt auszu-
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bilden. Oberflichen sind abzureiben und
zZu glétten (Arbeitsebene 2),

Die Leerfeldschalung ist nach Beginn der
Begehbarkeit zu entfernen und zu reini-
gen.

Danach wird der Erdstoff in den Last-
feldern ausgehoben (Arbeitsebene 3) und
seitlich im Baugrubenbereich gelagert.,
Auf die Lastfeldsohle wird eine Lage Ol-
papier oder ungesandete Pappe verlegt.

o Lastfeld:
Die Betonierungsarbeiten werden wie beim
Leerfeld mit oder ohne Bewehrung durch-
geflhrt, Im Zuge dieser Arbeiten sind
Blitzschutzringleitungen und die Funda=
menterder lt, Blitzschutzprojekt ein-
zubauen. An den Austrittspunkten sind
nach dem Betonieren die Fundamenterder
mit roter Farbe zu kennzeichnen.

- Bewehrungsarbeiten (Bild 11, Ziffer 6 und 7)
Das Bewehren der Lastfelder erfolgt vor-
zugsweise mit geschweiBten Rundstahlmatten
aus St T-IV. Die Matten werden auf Beton=
rippen oder Abstandhalter verlegt und sind
so auf der Ul- oder Papplage zu fixieren,
daB beim Verdichtungsvorgang die Sollage
erhalten bleibt. Die Bewehrung ist abzu-
nehmen und im Prifprotokoll zu bestdtigen
(ETV Beton; Vorschrift Nr. 6/83 der StBA)

-~ Erdstoffeinbau (Zwickelhinterflllung)
(Bild 11, zZiffer 9)
Der Erdstoffeinbau erfolgt lagenweise und
ist vor Montagebeginn abzuschlieBen.,

441 0243, Maschinen und Geréte

Die wichtigsten Maschinen und Geréate sind:
= Autobetonpumpe ABP 60/23

-~ Schwingverdichtungsplatte SVP 16,25 oder
31,5

Elektrische Handbohrmaschine DGB 15/3
Innenrittler A 3000 72 A/50 A
Tischkreissédge 330/660
LichtbogenschweiBumformer KW 400 VL
Trenntrafo.

4.1 .24, Gesundheits~, Arbeits- und Brand-
schutz

Alle Forderungen zum Gesundheits~, Arbeits=
und Brandschutz (GAB), die in Vorschriften
wie TGL, ASAO und ABAO enthalten sind, missen
grundsé&tzlich beachtet und konsequent ein-
gehalten werden.

Wenn erforderlich, sind diese durch betrieb=
liche Bestimmungen zu ergénzen,

Folgende Schwerpunkte sind besonders zu
beachten:

- Baugruben missen Uber Leitern, Treppen
oder Rampen gefahrlos zu betreten sein
- Fundamentaussparungen sind abzudecken

- Beim Stapeln der Schaltafeln aus Blech
und Belasit in zwei und mehr Schichten
Gbereinander sind zwischen jeder Schicht
rutschfeste Unterlagen zu verwenden. Die
Unterlagen mussen Ubereinander liegen und
von gleicher Dicke sein, Die Stapel diirfen
nicht Uber 2,50 m hoch sein, Zwischen den
Einzelstapeln sind mindestens 0,80 m breite
Arbeitswege anzulegen

-~ Beim Transport der Bewehrung mit der Hand
ist besonders auf das Freihalten der Lauf-
wege zu achten,

Beim Stahltransport mit Kran sind
2 Schlups zu verwenden und gegen Verrut-
schen zu sichern

- Beim Betonieren mit der Betonpumpe muB
das aus Gummi bestehende Rohrende mittels
Beilen gegen Umherschlagen gesichert wer-
den :

- Beim Betonieren mit Kran und Betonschitt=
kibel ist dieser erst nach dem Auspendeln
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8 ) Verfullung

8 | Betonieren - Lastfeld
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( Grindungsschicht ) S 7 )Bewehrungseinbau
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Arbeitsebene 2—— 2 b !
{Montageebene)
Arbeitsebene 1+

(Unterbau Leerfeld )

6 ) Pappe verlegen

@ Ausschalen und Erdbau

4 Betonieren Leerfeld

GZ 6Lida-dg

Bild 11 Prinzipdarstellung fur die Ausfihrung der Plattenstreifengrindung bewehrt oder unbewehrt



anzunehmen, Schrégzug ist untersagt. Der

Betonschiuttkibel darf nicht ruckartig
entleert werden,

4,1 .3, Aufwandskennzahlen

Die folgenden Aufwandskennzahlen stellen
Orientierunggwerte dar, bezogen auf eine
WE mit 58 m* Wohnfléche.

X

- Betonstahl Tab. 2

In Tab., 2 wurde ein Stahlverschnitt von 3 %
berilicksichtigt -

Vorzugsweise gelangt Stahl St T-IV zum Ein-
satz,

Bei Anwendung der Stahlmarken St A-III,
St T-III, St B=-IV und St B-IV S sind die
Werte der Tab, 2 mit dem Faktor 1,2 zu
multiplizieren,

Tabelle 2 Stahlbedarf fir Wohngebdude WBS 70 in kg/VWE

q
1: 5 + 6 Vollgeschosse :g ‘11 Vollgeschosse
kN/m2 kN/m2 :
Trag- S8 Trag- SB
fahigkeits=~ PB SuU fahigkeits= PB SuU
klasse F8 klasse t FB PU
gem, Bild 12 gem. Bild 13
100 8 38 o] 200 6 40 o
125 F 29 0 250 5 36 0
150 6 23 0 300 4 29 (o}
175 L 19 0] 350 > 25 0
200 4 17 (6] 400 2 22 0
225 3 14 0 500 1 19 0
250 2 12 0
300 1 10 0
Zuschlag fur
Leitungsgang 15 15 10 i0
und Fundament-
kanale
A4 Sohlpressung mit der hochstbelasteten Querwand
Sg bewehrte geschalte Streifenfundamente
PB bewehrte Plattenstreifengrindung
FB bewehrte fiktive Streifenfundamente
SU unbewehrte geschalte Streifenfundamente
PU unbewehrte Plattenstreifengrindungen
Tabelle 3 Betonbedarf flir Wohngeb&ude WBS 70 in m3/VWE
9 %
in 5 + 6 Vollgeschosse in 11 Vollgeschosse
kN/m? kN/m?
Trag- SB PB Trag- SB PB FB
fahigkeits=- fahigkeits=- su
klasse klasse
gem. Bild 12 gem. Bild 13
100 : 8 5,5 2 200 6 4,0 -%.8 3,0
125 7 4,8 4,9 250 5 2,4 4,4 4,6
150 6 4,3 4,5 300 4 2,9 3,5 4,3
175 5 3,7 3,9 350 3 2,6 3,1 4,0
200 4 3,3 3,5 400 2 2,4 2.7 3,8
225 3 3,0 3,2 500 1 2,0 2,3 3,3
250 2 2,9 3;0
300 1 2,5 2,6
Zuschlag fur
1,0 1,0 1,0

Fundament- 1,8 1,8
kanéale ‘
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- Beton Tab. 3

Die Werte der Tab, 3 beziehen sich auf die
Betonklasse Bk 20, Flr Frischbeton wurde
ein Verlust wvon 0,5 % bericksichtigt,
Néherungsweise dirfen bei der Anwendung
der Bk 12,5 die Werte der Tab. 3 um den
Faktor 1,2 erhoéht werden.

- Arbeitszeitaufwand

Art und Umfang der Arbeitsleistungen sind
nach der Aktivititenliste in Tab. 4 zu
ergitteln. Den Arbeitszeitaufwand enthilt
Tabe 5,

MuB statt der Gewinnungsklasse 4 &ine andere
Gewinnungsklasse beriicksichtigt werden, sind
néherungsweise die mittleren Arbeitszeitauf-
winde flr Erdarbeiten (letzte Zeile der

Tab, 5) mit den Faktoren

- 0,8 fur Gewinnungsklasse 3
- 1,35 fir Gewinnungsklasse 5

zu verandern und als Orientierungswert flr
den Arbeitszeitaufwand zu bericksichtigen,

4.

Qg in kN/m?
300 T+
{ o~
250;;‘/:::: L g
228 é//f 14 / 7 o5
; : X
200 ‘A A // N v| 8
175 1 4 Z l o
S — ”/ 3 o] E
’50 -] - ) A <4 8
Bild 12 125 BB ol NeV%. o ~N 9
Tragféahigkeitsklassen des —" ,,——”“ ©f =
Baugrundes bei proe==
mehrgeschossigen = - &=
Wohngebéuden 2 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 f'in°®
$q, inkN/m®
500 5
c
/ b 3
0
+ o
4004 oy
350 eV + 2
] v| ©
300t T3
Z 2 of 2
s
= e
Bild 13 2//’ ~| &
Tragfidhigkeitsklassen des _.—-::::
Baugrundes bei "1
vielgeschossigen ] &>, . o
Wohngeb&uden 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 #'in

1.4, Weiterentwicklung

Be
16
si

i der Weiterentwicklung der Grindungs-
sung werden folgende Schwerpunkte beriick=
chtigt:

Verbesserung der Materialdkonomie der
Plattenstreifengriindung durch wirklich=
keitsnahes Erfassen des Tragverhaltens

und Rationalisierung der Technologie auf

der Grundlage der Neufassung der Bemes~-
sungs~ und Ausfiihrungsvorschriften, Dabei

ist der Einsatz von Braunkohlenfilter-
asche-Beton fir geringwertige Betongliten

zu untersuchen (Vorschrift Nr. 6/83 der StBA)

Entwicklung der Plattenrostgrindung auf
Einzelfundamenten bei komplizierten Bau-
grundverhéltnissen (z. B, innerstédtische
Bebauung)

Einsatz von Bohrpfahlgrindungen (SOB- oder
GroRbohrpféhle) in Verbindung mit Keller=-
auBenwandmontage - Bohrpfahlwénde ~ als
gleichzeitiger Baugrubenverbau

Einsatz von Bohrpfahlbohlenwénden in Ver=-
bindung mit den Grindungskonstruktionen.
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Tabelle 4 Leistungsbeschreibung der Griindungslésungen

Lfd. Leistungsbeschreibung

Nr.

SB

PB-

FB

SuU

PU

1, Gewachsenen Erdstoff der Gewinnungsklasse 4

von OK FuBboden bis UK FuBboden

maschinell ausheben, bis 100 m zum Zwischen-

lager transportieren, zum Verfiullen wieder
aufnehmen, zurlicktransportieren, verfillen

bis OK FuRBRboden und verdichten bzw, den

Verdrangungsboden 5000 m zur Kippe trans=

portieren

2, Manueller Aushub der Vertiefungen fir die
Laststreifen bei Plattenstreifengrindungen

in gewachsenem Erdstoff der Gewinnungs=

klasse 4 und bis zu 3 m férdern

3. Feinplanum in gewachsenem Erdstoff der
Gewinnungsklasse 4

4, Beton aus zentraler Mischanlage, 5 km ent-

fernt, Antransport in Kippfahrzeugen

5. Betonglte der Laststreifen
Betongute der Leerfelder
Betonglte der Sauberkeitsschicht

6 o Vorgefertigte Schaltafeln aus Brettern,

gemittelter Arbeitszeitaufwand flur
be= und unbewehrte Fundamente

0,53 h/m2 Schalung

7 Arbeitszeitaufwand fir Fugenausbildung
0,063 h/m

8, Gemittelter Arbeitszeitaufwand fir die
Bewehrung (schneiden, biegen, flechten

bzw. schweiBen, transportieren und

verlegen)

16 h/t Stahl

Bk 20
Bk 12,5
Bk 7,5

9. Bewehrung der Laststreifen aus geschweiBten
Matten (St T-IV fiir die Hauptbewehrung und
" Verankerungseisen, St A-I fur die Verteiler=-
eisen)

10, Geflochterier Bewehrungskorb unter der

Leitungsgangéffnung, St A-III

X X X

X X X

X XX

X X X

Erléduterungen siehe Tab, 2

Tabelle 5 Arbeitszeitaufwand flr Wohngebdude WBS 70 in h/WE ( fir Gewinnungsklasse 4)

a4 5 + 6 Vollgeschosse 11 Vollgeschosse
in :
kN/m2 SB PB SB PB FB Su
100 15,5 - - - - -
150 13,5 9,4 - = - =
200 12,8 8,3 11,0 - 10,0 15,0
250 1242 Tl . 10,3 - 9,2 1342
300 b I s 73 9,8 7.5 8,5 12,3
400 10,8 6,5 9,0 6,0 7:5 11,2
500 = - 8,4 5,1 6,6 10,5
600 - - 8,0 4,5 6,0 10,0
mittlerer
AZA fur 2,8 1,2 2,3 1,8 1:3 3,5
Erdarbeiten

Erliuterungen siehe Tab, 2
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4.2, Montagearbeiten
4.,2,1, Konstruktive Lésung

Die WBS 70, als eine Weiterentwicklung des
bisherigen Plattenbaus, ist auf eine weit-
gehende Auslastung der Laststufe 6,3 Mp
orientiert (Bild 14).

Die Laststufe von 6,3 Mp umfaft

- die Masse des Elementes, unter Beriick=-
sichtigung der Eigenfeuchte, der Dichte-
schwankungen und der MaBabweichungen

- die Masse des Lastaufnahmemittels.

Die errechnete maximale Masse der Elemente
betragt:

max. Elementemasse einschl.,
10 % Eigenfeuchte bzw,
Toleranzabweichung 1t.

TGL 30435 (E) Schwerbeton 5910,- kg
Lastaufnahmemittel (Traverse) 390,= kg
max. Anschlagmasse 6300,~ kg

Bild 14

Montage der WBS 70/IW 77, 1igeschossig, im WBK

Karl=Marx-Stadt

Die Erhdhung der Elementemasse ist in der
Regel méglich, wenn das Lastaufnahmemittel
Entsprechend in der Masse verringert werden
ann .

Maximale Abmessungen (SystemmaBe) der
Elemente:

AuBenwande 6000 mm X 2800 mm x 260 mm
Innenwande 6000 mm x 2600 mm x 150 mm
Decken 6000 mm x 3000 mm x 140 mm

Réumliche Elemente sind die SRZ (Betonzelle
und Gipsbetonzelle), Aufzugsschachtelemente
und Millschluckerelemente,

Die Verbindung der einzelnen Bauelemente
untereinander erfolgt durch

- Lagerfugen

- BetonverguB der Vertikal- und Horizontal-
fugen

- SchweiBverbindungen unter Verwendung von
Zulagestéhlen.

Beton- und Mértelverbindungen zwischen vor-
gefertigten Elementen jund/ Mértellager sind
materialgerechte Verbindungen. Sie sind
geeignet, die auftretenden Toleranzen und
Ungenauigkeiten auszugleichens

4,2,2, Technologische L&sung
4,24241+ Montageablauf

Die kleinste montagefahige Einheit ist der
Montageabschnitt, Der Montageabschnitt ist
80 zu wdhlen, daB er unter Beachtung der
kranabh&ngigen und kranunabhéngigen Prozesse
und des Schichtsystems realisiert werden
kann o :

Der Arbeitsabschnitt wird zur Gewdhrleistung
einer kontinuierlichen Montagefolge, der
Abbindezeit und zur Durchsetzung der erfor-
derlichen Vermessungsarbeiten in Unter=-
arbeitsabschnitte eingeteilt,

Der Unterarbeitsabschnitt ist in Abstimmung
mit der Montagefolge ein technologisch
begrenzter Teil eines Arbeitsabschnitts des
zu montierenden Montageabschnitts, in dem die
Montagearbeiten durchzuflhren und mit der
Montage der Deckenelemente abzuschlieBen
sind, bevor das Montagekollektiv zum angren=-
zenden bzw, zu dem im néchstfolgenden

GeschoR befindlichen Montageunterarbeits-
abschnitt bzw, Arbeitsabschnitt wechselt,

Die rationellste und effektivste Montage=-
durchfihrung wird bei folgenden Montage-
abschnitten erreicht:

Bei mehrgeschossigen Geb&uden

4 Segmente x 12,00 m Segmentlénge = 48,00 m
5 Segmente x 12,00 m Segmentlénge = 60,00 m

Bei vielgeschossigen Gebé&uden

2 Segmente x 24,00 m Segmentlénge = 48,00 m
3 Segmente x 24,00 m Segmentlange = 72,00 m,

Bei der Festlegung der GroRe des Unter-
arbeitsabschnitts ist zu berlcksichtigen,

daB entsprechende Flachen flir das Abstellen
von Montagehilfsmitteln und ~hilfsmaterialien
benétigt werden (z. B, Beleuchtungsturm,
SchweiBgerate, Montagestreben und -schutz-
gelénder, Fugendichtungs- und Démmstoffe).

Des weiteren werden fir die Zwischenlagerung
von Ausbaumaterialien Fléchen benodtigt, die

im technologischen Ablauf zu bericksichtigen
sind.,

Fir die technologisch bedingten Zwischen-
lagerungen von Ausbaumaterialien in Paletten
und Containern ist zu beachten, daf

- die fir die GeschoBdecken statisch nach-
gewiesene Verkehrslast nicht liberschritten
wird ¢

- keine Behinderung der Montage- und Ausbau-
arbeiten auftritt,

Montageleistungen

Das Montagekollektiv arbeitet in der Regel
3schichtig. Flr die Durchfihrung der
Montagearbeiten ist eine technologische
Besetzung je Schicht von mindestens

5 Kollegen erforderlich:

1 Kranfahrer

1 Mischerfahrer und Anschléager
2 Montagefacharbeiter

1 SchweiBer, :

Fur die kranunabhéngigen Leistungen sind
entsprechend dem Leistungsumfang weitere
Arbeitskréfte zuzuordnen, ;

Das Montagekollektiv fuhrt alle kranabhangi=-
gen Prozesse und montagebedingten Nebeén-
arbeiten aus:

- Montage von Bauelementen aller Art ein-
schlieBlich SchweiBarbeiten
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= Dichtung und Dammung der vertikalen
AuBenwandfugen

- Betonieren der Vertikal- und Horizontal-
fugen

-~ Hilfshiibe aller Art flir Montagematerial

~ Zwischenlagerung der Elemente im Regel-
transport

auBerdem:

= Vorlagerung von Ausbaumaterialien
- zugeordnete Ausbauleistungen.

Ausbesserungen an der Fassade werden vom
Fugenwagen aus durchgefihrt. Das Betonieren
der Vertikalfugen erfolgt von der verlegten
Decke aus, Das Aufbringen der Lagerfugen
flir Deckenelemente auf den Innenwandele-
menten hat von einem fahrbaren Montage-
podest aus zu erfolgen.

Bei dreiseitig aufgelagerten Deckenelementen
wird die Lagerfuge nur unter den beiden
Stirnseiten aufgelegt. Die Lagerfuge fir
die Langsseite des Deckenelements wird,
nachdem das Element verlegt ist, nachtrég-
lich mittels Stochern bzw. mit Innenrlittler
hergestellt.

Montagefolge

Die Montagefolge der Elemente bei der Er-
richtung von Montageabschnitten wird durch
verschiedene Kriterien beeinfluBt:

Elementesortiment

Konstruktion der Montageverbindungsdetails
Standsicherheit der Elemente

GroBe der Montageabschnitte
Vermessungstechnologie

Transporttechnik,

Die Montage erfolgt horizontal steigend
und innerhalb der Unterarbeitsabschnitte
in folgender Reihenfolge der Elemente:

)

AuBenwéande
Loggiawédnde und Bristungselement
Innenwénde i
Aufzugsschacht

Sanitarraumzellen

Trennwéande

- Podest= und Treppenelemente

- Deckenelemente und Loggiadecken.

Die Montagefolge wird den Montagekollek-
tiven in Form von Montagefolgeplénen vor-
gegeben. Entsprechend der Montagefolge ist
durch die Vorfertigung die Anlieferung der
Elemente zu gewdhrleisten,

1111
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Standsicherheit im Montagezustand

Die Gewdhrleistung der Standsicherheit aller

Bauelemente beim Montieren erfolgt durch :
Abstiitzungen oder Verbindungen mit aus=
steifenden Bauelementen (Vorschrift Nr. 50/76
der Staatlichen Bauaufsicht, Anlage 2,
Abschn, 4,2 .4.) .

Vor dem Losen des Lastaufnahmemittels mlssen
die Wandelemente durch Montagehalterungen
gegen Kippen gesichert sein, Die Art und
Anzahl der Montagehalterungen ist gemaB
"Montageinstruktion fur Plattenbauten” wvom
23, 1. 1981 festzulegen (Tab. 6).,

Die AnschluBpunkte und Verbindungen der
Montagehalterungen missen schlupffrei sein,
um den Anforderungen einer genauen Montage
zu entsprechen. Die Montagestreben missen
mit einer Feinjustierung ausgestattet sein.
Die Befestigung der Montagestreben an den
Wandelementen sollte in Sichth&he (1,60 m,
h = 2 : 3 Héhe Wandelement) erfolgen. Die
Montagestreben sind in der Regel rechtwink-
lig zu den zu stabilisierenden Wandele-
menten anzuordnen, Bei erforderlicher Schrag-

Tabelle 6 Art und Anzahl der Montagehalterungen fiir die Montage mehr- und vielgeschossiger

Geb&dudeteile der WBS 70

Pos . Elemente- Li&nge Variante Montagehalterung Bemerkungen
art in m Art
Anzahl/Element
1 6.0 I Montagestrebe 2 einschl, Drempel
AW 4,8

2 ; = 3,60 I Montagestrebe 1

; SchweiBung

3 £6,0 I Montagestrebe 2 wenn

' = IW freistehend uber *

léngere Zeit

- IW = Begrenzungswand des
Montageabschnitts und
Wind > 10 m/s (¥

- IW = 1, IW in Windrich~
tung und léngere
Unterbrechung der
laufenden Montage

Iw ;

4 einschl, II Montagestrebe 1 Vorzugslosung bei laufen=
Trenn= SchweiBung i der Montage der tragenden
wande IW und freistehenden

Trennwénden

5 ; I1I SchweiBung 2 nur bei laufender Montage
der 2,4 m langen IW und
der Trennwandelemente mit
queraussteifender IW

6 Loggiaschaft i ¢ Montagestrebe i mit anschlieBender Mon=-

II Loggiaschaftbligel 1l tage, ds h, VerschweiBung

der Loggiabristung

AW AuRenwand
IW Innenwand
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stellung ist ein Uberschlédglicher statischer
Nachweis zu fluhren und der mégliche Bereich
der Schréagstellung auszuweisen.

Die Montagestreben sind laufend auf ihre
ordnungsgeméle Funktion zu kontrollieren,
Zum Abstitzen sind nur funktionssichere
Montagehalterungen zu verwenden.,

4424242+ SchweiBverbindungen

Die SchweiBarbeiten gliedern sich in Wand-
und DeckenverschweiBungen.

SchweiBverbindungen, die unmittelbar stati-
sche Aufgaben zu erfullen haben, beispiels=-
weise die Gewsdhrleistung der Standsicher-
heit im Montagezustand, sind sofort kraft-
schlissig auszufihren, und zwar bevor das
Lastaufnahmemittel gelést wird.,

Fir das Herstellen der SchweiBverbindungen
gilt TGL 33418/03, SchweiBelektroden fur
die einzelnen Stahlgliten sind gem&R

TGL 33418/03, Tab. 5, zu verwenden.

Schweifverbindungen dirfen nur nach schweif-
technisch gepruften Zeichnungen und nach den
im Projekt vorgesehenen SchweiBnahtléngen
und -dicken hergestellt werden,

Alle ausgeflihrten SchweiBungen sind von dem
jeweiligen SchweiBfer in das SchweiBtagebuch,
als verbindliches Abnahmedokument, 'einzu-
tragen. Die Eintragungen haben vor dem Ein-
bringen des VerguBbetons zu erfolgen, Flr
die Ausfiuhrung.aller SchweiBverbindungen
sind grundsétzlich im Trockenofen vorge-
trocknete Elektroden zu verwenden,

4.,24.2¢3. Vertikale und horizontale Fugen

Zur qualitétsgerechten Ausfihrung von
AuBenwandfugen ist die "Instruktion zur
qualitétsgerechten Herstellung der AuBen=
wandfugen der WBS 70" Teil I, II und III,
vom Juni 1979 des Ministeriums flr Bauwesen
und der Staatlichen Bauaufsicht zu beachten,
Fir die konstruktive Ausbildung der hori-
zontalen und vertikalen Fugen gilt der Ver-
bindungsdetailkatalog W 7413,

Voraussetzung flr die Funktionstlchtigkeit
der Fugen zwischen groRfléchigen AuBen=
wandelementen des Plattenbaus sind Elemente,
die den Qualitédtsanforderungen entsprechen
und die exakt montiert werden, Zur Quali-
tétssicherung der Fugenkonstruktion ist es
erforderlich

- die Herstellung der Elemente in der Vor-
fertigung laufend auf MaBhaltigkeit und
Beschadigungen zu prifen :

- die Elemente vor dem Einbau auf unbescha-
digte Kantenprofile zu Uberpriifen

- die Montagevorbereitung und Durchfihrung
auf der Grundlage der TGL 36777 “Geometri-
sche Messungen fir den Plattenbau in
freier Montage" vorzunehmen,

Die Qualit&tssicherung der Fugenkonstruktion
und die KontrollmaBnahmen erfolgen ent-
sprechend der Vorschrift Nr. 91/79 der
Staatlichen Bauaufsicht "Qualititskontrolle
der Fugenausflihrung bei Montagebauten des
Wohnungsbaus in Tafelbauweise',

Fur den Nachweis der Ausfiihrung der AuBen-
wandfugen und deren Kontrolle sind Fugen=
kontrollpléne zu verwenden,

Fur den Fugenmdrtel ist grundsatzlich
gesiebter Kiessand nach TGL 22963 zu ver-
wenden ,

Die Betongliten fur Horizontal- und Vertikal-
fugen sind dem bautechnischen Projekt zu
entnehmen. Die Mischrezepturen sind auf der
Grundlage von durchgefiihrten Eignungsp rii-
fungen im bautechnologischen Projekt vorzu-
geben. Fugenmdrtel und -beton sind bei
trockener und warmer Witterung gegen Entzug
des Anmachwassers zu schiitzen und vor Er-

starrungsbeginn zu verarbeiten, Anliegende
Fléchen der Betonelemente miissen sauber und
80 beschaffen sein, daB dem Fugenmdrtel
bzw. =beton nicht Ubermé&BRig Anmachwasser
entzogen wird, '

Das Einbringen und Verdichten des Fugen-
betons (Ritteln, Stochern oder Unterstopfen)
hat in Abhéngigkeit von der konstruktiven
Ausbildung der Verbindung und in Uberein-
stimmung mit der Verarbeitbarkeit sowie den
gestellten Festigkeitsanforderungen nach

TGL 33433 zu erfolgen.

4.,2.,2.4, Passungstechnik - Vermessung
Vermessung

Vermessungsarbeiten im Plattenbau sind
nach TGL 36777 “Geometrische Messungen fiir
den Plattenbau in freier Montage” auszu-
fuhren.

Die Vermessungstechnologie ist als Bestand-
teil des bautechnologischen Projekts zu
erarbeiten, y

Absteckungen

Grundsédtzlich ist fir jeden Unterarbeits-
abschnitt ein Zentralpunkt vorzusehen. Das
bedeutet, daB in den entsprechenden Decken-
elementen Aussparungen von mindestens

250 mm x 200 mm vorhanden sind.

Folgende Absteckungen sind auszufihren:

- Absteckung der Zentral- und Markierungs-
punkte des Kellergeschosses auf der
Fundamentplatte

- Absteckung der Markierungspunkte in den
Geschossen i

- Hohenabsteckung.

Die Zentral- und Markierungspunkte sind
dauerhaft zu vermarken., FlUr die Montage
tragender Wandelemente mit einer Lange

Uber 2400 mm sind mindestens zwei einseitig
liegende Markierungen in Wandquerrichtung
anzuordnen, Bei der Festlegung der Markie-
rungen ist die Montagefolge zu beachten.
Flr die Montage der Raumzellen sind drei
Markierungen vorzusehen,

Das MontagestichmaB ist grunds&tzlich im
Bereich 200.,,300 mm festzulegen, jedoch
fUr ein Erzeugnis einheitlich,

Folgende Unterlagen sind zu verwenden:

-~ AbsteckriB fur Markierungspunkte (enthé&lt
samtliche Markierungs- und Zentralpunkte
mit ihren rechtwinkligen Koordinaten X
und y sowie ihren Abstandsmafen unterein-
ander)

- Tabelle der Polarkoordinaten (enthalt die
Polarkoordinaten der Markierungspunkte,
bezogen auf den jeweiligen Zentralpunkt).

Die zul&ssigen Abweichungen sind der
TGL 36777 zu entnehmen.

Kontrollmessungen

Zur Regulierung der Fertigungsprozesse und
Einhaltung der im bautechnischen und bau-
technologischen Projekt festgelegten zulés-
sigen Abweichungen sind Baukontrollmessungen
durchzuflhren.

Sie erstrecken sich u. a. auf folgende
Kontrollobjekte:

- tragende Wénde
MontagestichmaB und Lotrechtstellung vor
der Deckenmontage 100 %. Die Prifung
erfolgt durch Attributprifung,

~ Decken
Mindestauflager vor Wandmodtage 100 %. Die

Prifung erfolgt durch Attributprifung an
Auflagermarken.,
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Treten bei den Kontrollobjekten Montages ti

tich=
maf, Lotrechtstellung undJMindestauflaggerlc
unzuldssige Abweichungen auf, sind Korrek-
turen vorzunehmen,

Zuldssige Abweichungen bei der Montage
entsprechend Tab, -

Tabelle 7 Zuléssige Abweichungen bei der
Montage entsprechend dem passungs=-
technischen Projekt Plattenbau

WBS 70
Ort der SollmaRe/zul, Abwei=-
Abweichung chung

in mm

Deckenauflager 60 & 10
Deckenlagerfuge 15+ 5
Innenwandlagerfuge g 20 & 15
AuBlenwand, Horizontal=- .
fuge 10 & 15
AuBenwand, Vertikal=~
fuge, : 20 + 15
Geb&audefuge zwischen
zwei selbsténdigen
Gebaudeteilen 30 & 20

Die zuléssigen Abweichungen von den Markie-
rungen betragen bei der Wandmontage:

- MontagestichmaB fir tragende Innen= und
AuBenwénde + 5 mm

= Senkrechtstellung der tragenden Innen-
und AuBenwénde + 5 mm,

4,2.2.5, Hauptausristung

Zur Montage von Gebiduden in der Plattenbau=-
weise sind vorrangig Turmdrehkrane einzu=-
setzen,

Fir die WBS 70 im mehr- und vielgeschossigen
Wohnungsbau werden folgende Krane eingesetzt:
KB 160.,2; KB 401 A; TK 160; MB 100/160.

Die Auslegeranlenkpunkthshe sollte so
gewdhlt werden, daB der Kranfahrer von der
Kabine aus die oberste Montageebene ein-
sehen kann,

Als Lastaufnahmemittel kommen vorrangig
Traversen und Gehédnge zum Einsatz (s. Anlage).
Die stehenden Elemente werden mittels Fall-
taschen angeschlagen,

Rédumliche Elemente werden mit lastaus-
gleichenden Gehangen, Spreizen bzw. Koppel~
traversen und Sonderelemente mit 2 bzw. 4
Seilgehdngen montiert.

Erfordert die zu hebende Last eine gleich=-
méBige Belastung aller Anhéngepunkte, z, B,
bei Deckenelementen und Dachkassetten, ist
ein Seilausgleich vorzusehen, Hierbei ist
die TGL 22841/01 zu beachten,

Es sind nur nach ASAO 918 und TGL 22841/01
gekennzeichnete und geprifte Lastaufnahme=
mittel einzusetzen,

Fir die Herstellung des Mértels fir Lager=-
und StoBfugen werden vorrangig 150~ oder
250-1—Freigallmischer vorgesehen, Der Mortel=
oder Betontransport erfolgt mit einem

250~ oder 500-1-Bodenentleerungskibel. Zum
Verdichten der vertikalen Wand- und Deckenw
fugen durch Rutteln sind Innenvibratoren
mit einem Flaschendurchmesser von 28 bzw,
38 mm und Schwertrittler einzusetzen,’

Flir die SchweiBarbeiten werden Schweif-
umformer’'verwendet. Zur Sicherung einer aus-
reichenden Arbeitsplatzbeleuchtung bei
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Montagearbeiten wdhrend der Nachtzeit ist
der Beleuchtungsturm mit zusé&tzlichem Mast
Zzu verwenden.

Flir den Arbeitsplatz auf der Montageebene
gilt fir die Ausleuchtung ein Richtwert von
75 1x und fir den Mischerplatz und die
Palettenabsetzanlage ein Richtwert von

40 1x gemé&B TGL 200-0617/09, ;

4,2.246 ¢ Gesundheits~, Arbeits= und Brand=
schutz

Neben der konsequenten Einhaltung der fir
die Durchfihrung der Montagearbeiten ver-
bindlichen Vorschriften des GAB-Schutzes ist
besonders auf folgende Schwerpunkte zu
achten:

- Es ist dafir Sorge zu tragen, daB die
Werktétigen an den &rztlichen Unter-
suchungen, z. B, Einstellungs-, Eignungs-
und Reihenuntersuchungen sowie Hbhentaug-
lichkeitsuntersuchung, teilnehmen.

- Alle Personen, die die Montagebaus telle
betreten, haben einen Arbeitsschutzhelm
Zu tragen,

= Arbeiten in Ebenen unter dem Arbeits=-
abschnitt des Hebezeuges sind nur zuléssig,
wenn fiir die vertikale Belastung zwei
statisch voll wirksame GeschoBdecken mit
tragfahig abgedeckten Uffnungen dazwischen
liegen,

- Unter schwebenden Lasten ist der Aufent=-
halt untersagt,

- Schrégzug mit dem Kran ist verboten.

- Der Transport von Personen, Material,
Handwerkszeug u. @. auf am Kran angehéngten
Deckenelementen ist nicht gestattet.

- Montagearbeiten mit Hebezeugen diirfen bis
zu der in TGL 30435, Seite 3, Bild 2,
angegebenen Windgeschwindigkeit durch-
gefihrt werden, wenn dag eingesetzte Hebe=
zeug fiir diese Windgeschwindigkeit zuge-
lassen ist,

- Die Sicherung der Montageebene gegen
Absturz hat durch Montageschutzgelénder
zu erfolgen (Bild 15)., Im Bereich der
Loggia und des Treppenhauses sind eben-
falls Schutzgelédnder aufzustellen,

- Alle Offnungen und Durchbriche in der
Deckenebene sind mit unverschiebbaren und
tragfahigen Abdeckungen zu sichern,

Bild 15

Das vom WBK Karl-Marx-Stadt angewendete
Montageschutzgelinder
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4.2.3s Aufwandskennzahlen

- Montageleistung 3544040
= TaktstraBen-

Elem./Schicht

kap.azitét 800, .4,1000 VWE/a
- AK Montage 27 AK
- AZA 50 h/WE ,

4.2,4, Weiterentwicklung

Folgende Rationalisierungs- bzw. Weiterent-
wicklungsmalBnahmen sind schwerpunktmaBig zu
lésen:

- Entwicklung und Einfuhrung konstruktiv-
technologischer Lésungen zur Trockenauf-
lagerung von Deckenelementen

= Einfihrung der leichten Fugenschalung mit
Spannvorrichtung

- mechanisiertes Einbringen des Fugenbetons

- Reduzierung der Anzahl Keller-AuBenwénde
durch Einfldhrung 6000 mm langer Elemente

- Einflihrung der Lasertechnik in der Ver-
messung

- Einfihrung einer einheitlichen Montage=
strebe

- weitere Durchsetzung des Materialtrans-
ports in Containern (z., B, Schweifeisen,
Fugendammaterialien),

4,3, Aufzugsanlagenbau

4,3.,1, Konstruktive Lésung

Fiur die WBS 70/1igeschossig wird grund=-
sédtzlich der Standard-Wohnhausaufzug P 050
vorgesehen, Der ‘Aufzugsschacht wird aus
vorgefertigten Aufzugsschacht-Raumelementen
(AR) hergestellt und fiagt sich mit den
4uBeren Abmessungen, Breite 2020 mm und
Tiefe 2620 mm, in ein Bauraster von 2400 mm
X 3000 mm ein.

Das Normalelement ist geschofhoch (2780 mm

X 20 mm Fuge), wdhrend das Unterfahrtelement
2525 mm und das Uberfahrtelement 1055 mm
hoch ist, Bei einer mittleren Wanddicke von
85 mm betragen die lichten Schachtabmessungen
1850 mm X 2450 mm, Weitere Einzelheiten

Uber den konstruktiven Aufbau der AR sowie
tber die erforderlichen Einzelelemente flr
den Maschinenraum kénnen dem Katalog "Auf-
zugsschacht-Raumelemente W 7409/ AE 9,
Kurzbezeichnung 916" entnommen werden,

4,3.2, Technologische Lésung

Von der Montageebene Fundamentplatte bzw,
GeschoBdecke ausgehend, werden die AR in
Zwangsmontage versetzt, Hierzu besitzen sie
ein Passungssystem in Form einer Dreipunkt-
lagerung mit festen PaBbolzen, Sechskant-
mutter und Unterlegplatte, Zur Einhaltung
der zul&ssigen Lotabweichungen des Schachtes
sind in jedem GeschoB die Sollagen der PaR-
bolzen im GrundriB und die H&heneinmessung
der Muttern mit den Unterlegplatten zu
tberprifen und vor der Montage sichtbehindern-
der Innenwandelemente durchzufiihren.

4.,3.2,1, Einordnung in den Bauablauf

Da verschiedene Teilprozesse der Aufzugsmon-
tage zum Zeitpunkt der Rohbaumontage erfolgen
mUssen, sind im Interesse eines reibungslosen
Montageablaufs und zur Vermeidung von Ver-
lustzeiten terminliche Abstimmungen _zwischen
den Montagebrigaden des Bau- und des Aufzugs-
betriebes durchzufiuhren und im "Technologi~-
schen Feinnormal - Aufzugsmontage" sowie in
der dazugehodrigen "Leistungsbeschreibung®
festzuhalten, Im Technologischen Feinnormal
sind die Bau- und Montagearbeiten so zu
staffeln, daB ein getrenntes Arbeiten der
verschiedenen Gewerke im Schacht- und
Maschinenraum in bestimmten Baufreiheits-
stufen und Montageabschnitten gewdhrleistet
wird. Auch die Durchfiihrung gemeinsamer

Leistungen der Brigaden des Baubetriebes

und des Aufzugsbaus (Mitwirkungspflicht)
missen zeitlich abgestimmt und erfaBt werden,
Hierzu gehdren u, a, der Transport mit dem
TOK fir =

- das Einbringen der Schienenbindel in den
Schacht

- das Entladen des Fahrkorbes vom Transport-
fahrzeug i

- das Einh&ngen des Fahrkorbes in den Schacht

-~ das Heben der Aufzugsmaschine mit Funda-
ment und Isolatoren sowie den Schalt-
gerdteschrank auf die Schachtabdeckplatte

- das Einjustieren der Aufzugsmaschine

- das Vorlagern der Schlossereinbauteile und
Baugruppen fur den Maschinenraum,

4,3,2,2, Verfahrenstechnische Lésung

Das technologische Verfahren zur Herstellung
der Aufzugsanlage wird bestimmt durch:

- Einsatz vorkomplettierter AR

Einsatz des vorkomplettierten Fahrkorbes

- Beginn der Aufzugsmontage noch wéhrend der
Gebaudemontage

- Nutzung der Aufzugsanlage als Bauzeitauf-
zug wéhrend der Ausbauarbeiten,

Folgende Vorleistungen sind hierzu zu
erbringen:

- Vorleistungen vom Betonwerk
im AR sind Gegengewichtsbiigel, Schienen-
befestigung und Schachtdrehtlr einzu-
bauen sowie die Befestigungskonstruktion
der Spanndréhte fir Schacht- und Hénge-
kabel anzubringen., In der Schachtabdeck-
platte sind die erforderlichen Leerrohre,
Durchbriiche und Befestigungen fir den
Schaltschrank sowie den Unterbau des
Geschwindigkeitsbegrenzers vorzusehen,
Die Deckenoberflache muB eben sein.

- Vorleistungen vom Aufzugsanlagenbaubetrieb
Herstellung vorkomplettierter Fahrkérbe
und Anlieferung zur Baustelle einschlief-
lich aller maschinentechnischer Bauteile
und Ausristungen entsprechend den Fest-
legungen im Technologischen Feinnormal -
Aufzugsmontage.

Bei Einhaltung der im Technologischen Fein-
normal’ festgelegten Taktzeiten ist die
Nutzung der Aufzugsanlage als Bauzeitaufzug
fur den Personen- und Kleinmaterialtransport
moglich, Hierzu ist mit dem Aufzugsanlagen-
baubetrieb gesondert ein entsprechender
Nutzungsvertrag abzuschliefen. Vom Baubetrieb
sind folgende MaBnahmen zu sichern:

- Einbau einer Blechauskleidung im Fahrkorb
zum Schutz gegen mechanische Beschédi-
gungen

- Einsatz von Kollegen als Aufzugfiihrer

- Durchfuhrung téglicher Prifungen und
Fllhrung eines Kontrollbuches,

Nach der Nutzung als Bauzeitaufzug erfolgt
vom Aufzugsanlagenbaubetrieb die General-
durchsicht, die Beseitigung aufgetretener
Mangel sowie die Ubergabe der Aufzugsanlage
an den Baubetrieb mit der Unterzeichnung
des AbschluBprotokolls durch die Vertrags-
partner. Z

4,3,2,3, Bautechnologische Versorgung

Die vorkomplettierten AR werden in Einbau-
1a%e zur Baustelle geliefert und werden,
sofern keine direkte Montage vom Transport-
mittel méglich ist, entsprechend dem Bau-
stelleneinrichtungsplan im Schwenkbereich
des TDK auf horizontal liegenden Kanthol-
zern oder im Kiesbett gelagert, Es muB
gesichert werden, daff die PaBbolzen nicht
deformiert und die an der Oberkante der AR
vorhandenen Gewindehtilsen fir die Ring-
schrauben nicht verschmutzt werdetd,
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Entsprechend dem Technologischen Feinnormal
ist die Anlieferung des vorkomplettierten
Fahrkorbes sowie aller maschinen- und elektro-
technischen Anlagen und der Schlossereinbau-
teile durch den Aufzugsbetrieb zu garan-
tieren und vom Baubetrieb ordnungsgeméf zu
lagern,

443,2.4, Ausristung und Mechanisierung

Die mit Schwerlastfahrieugen zur Baustelle
gelieferten AR werden mit dem TDK entladen,

~ Lastaufnahmemittel: Vierseilgehénge 6,3 t
Tragfahigkeit oder mit entsprechender
Ausgleichstraverse

- Montagehilfsmittel: Zwei Satze (je 4 St,)
Ringschrauben M 42 als Tragbésen zur
Entladung bzw, Montage

- Sonstiges: Blechauskleidufig des Fahrkorbes
fur Nutzung der Aufzugsanlage als Bauzeit-

- aufzug: 4 St. Z-Eisen je GeschoR zur Auf-
lagerung der Abdeckplatten (Arbeits- und
Schutzgerust),

4.3.2.,5. Gesundheits-, Arbeits- und Brand-
schutz

Die grundsatzlichen Bestimmungen des GAB
fur die Baumontage sind auch fur die Auf-
zugsmontage verbindlich: Zusatzlich sind
u. a., noch folgende Vorschriften zu beach-
ten:

- ASAO 909/1 (GBl, DDR.SDr, Nr, 796)

- Technische Grundsdtze fur Aufzige
(GBl., DDR,SDr. Nr. 756)

- Aufzugsanlagen in oder an Gebéuden
(TGL 35920/01 und /02) .,

Gegenwértig wird ein Komplexstandard
"Gesundheits- und Arbeitsschutz fur Aufzuge",
TGL 30355/01 bis /16, erarbeitet, der die
vorhandene Vielfalt an Vorschriften ablésen
soll (Einfuhrungstermin 6/84),

4,3,3, Aufwandskennzahlen
(bezogen auf eine Aufzugsanlage)
entsprechend Tab. 8,

Tabelle 8 Aufwandskennzahlen

AR u, Wandelement
vorkom- ohne vor-
plettier- komplettierten
ter Fahr- Fahrkorb
korb
AZA
- Montage 28,08 h 66,72 h
- Aufzugsbau 185,0 h 560,0 h
Beton 21,04 n> 30,50 m>
Stahl (in AR) 1884,00 kg 848,00 kg
Kleineisen 258,00 kg 77,40 kg
Zement 8498,00 kg 12322,00 kg

Ae3.4, Weiterentwicklung

Gegenwértig wird eine vorkomplettierte
Maschinen-Raumzelle in Gemeinschaftsarbeit
von WBK Berlin, Aufzugsanlagenbau Berlin
und dem Institut fur Wohnungs- und Gesell-
schaftsbau entwickelt,

Damit wird erreicht

- die Bauzeit der Aufzugsanlage zu verkiirzen

-~ die Anlage als Bauzeitaufzug friher zu
nutzen ‘

- die Arbeits- und Lebensbedingungen weiter
zu verbessern,
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4.4, Maurer-, Putz-,
arbeiten

Stemm- und Einsetz-

4.,4.1. Konstruktive L&sung

Die in dieser Teiltechnologie auszufiihrenden
Leistungen gruppieren sich in:

- Komplettierungsarbeiten fir den Rohbau,
d. h, Herstellen monolithischer Rohbauteile
bzw, Einbau handverlegbarer Rohbauelemente

- Verputz- und Spachtelarbeiten fur Wand-
und Deckenfugen sowie bestimmte Wand- und
Deckenfléchen

- Herstellen und SchlieBen von Uffnungen
fur Installationsarbeiten

-~ Nac¢hputz- und Nachbesserungsarbeiten an
den Montageelementen und konstruktiven
Rohbauteilen

- Herstellen von Befestigungs=- und Halte-
konstruktionen an den Rohbauteilen

- Einbau von Feinstahlbauteilen und sonstigen
Komplettierungsteilen

- Montagehilfsleistungen fir den Aufzugs-
einbau,

4,4.,2, Technologische L&sung

4,4.2.1. Einordnung ‘in den Bauablauf

Die auszufihrenden Leistungen dieses Teil-
prozesses verteilen sich auf 3 Zeitabschnitte
des gesamten Bauablaufs:

- Installationsarbeiten HLS, Aufzug (Takte 2,3)

« Herstellen von Wand- und Deckendurch-
brichen

o Anbringen von Befestigungs- und Halte-
konstruktionen

« Montagehilfsleistungen

- Grobausbauarbeiten (Takt 4)

« Maurerarbeiten

« Beton- und Estricharbeiten

« Verputzarbeiten einschlieBlich Nach-
besserungen an Montageelementen

« SchlieBen von Durchbrichen fir Installa-
tionen

« Einbau von Feinstahlbau- und sonstigen
Komplettierungsteilen einschlieBlich
verschiedener Befestigungstechniken

- Komplettierungsarbeiten (Takt 11, 14)
o Nachputz- und Nachbesserungsarbeiten
» Restkomplettierungen und Ubergabe-
leistungen.

4.4.2,2, Verfahrenstechnische Lésungen

- Wand- und Deckenfugenbehandlung
+ KellergeschoB: glatt verputzte Fugen
« WE: Wand- und Ickselfugen glatt verputzt,
Deckenfugen als betonte Fuge (Vorzugs=
variante) bzw, glatt verputzt
« Nebenréume: glatt verputzte Fugen,

= Wand- und’ Deckenfléchenbehandlung .

» Taptenfléchen: keine Putzbehandlung
auBer Nachbesserungen

« gemauerte Sichtflédchen: Pinselputz bzw,
Glattputz

« WE: Kantenausbesserung durch Filzen an
angeformten Betonturrahmen, Einkleben
einer Retovliesbinde in den Sichtteil
des Tirrahmens

« Treppenhaus: 1 x Filzen bzw. Spachteln
der Treppen- und Podestuntersichten

« Loggia: 1 x Filzen bzw, Spachteln der
Seitenscheiben und Brustungsinnenfléche

o Hauseingdnge: 1 x Filzen bzw, Spachteln
der Wand- und Deckenfléchen,

- Befestigungstechniken

« SchieBen und Setzen von Kopf- und
Gewindebolzen (z. B, Gardinenwinkel)

» Bohren und Einsetzen von Spreizdiibeln
oder Ankerschrauben :

« Durchgehende Bohrungen und Einsetzen
von Verschraubungen
(z. B, Traversen fiur Rohrhalterungen im
KellergeschoB, Lufterrahmen)



» SchweiBen von Stahleinbauteilen
(z. B, Konsole, Kabelpritschen im
Leitungsgang, Gelander fiur Loggia- und
Hauseingang)

« Einmauern bzw. Einbetonieren von Halte-
konstruktionen (z., B, Traversen und
Konsole fiir Rohrhalterungen, Gelénder
fir Kellerniedergang und Hauseingang)

- Klebeverbindungen
« hochfeste Verbindungen mit Zweikompo-
nentenkleber EP 30 fir Stahl auf Beton
und Beton auf Beton (Bild 16)
« Verbindungen ohne groBere Belastungen
mit SO 25,

Bild 16

Im WBK Karl-Marx-Stadt geklebte Tur
von ZV-Raumen

Beim Herstellen von hdchfesten Klebever~
bindungen mittels Epasol EP 30 sind die
giltigen Bestimmungen und Grundsé&tze strikt
einzuhalten.

Grundvoraussetzung ist dabei die Zulassung
als plastverarbeitender Betrieb gemdB An-
ordnung Nr, 2 zur Ausfihrung festigkeits-
beanspruchter Plast- und Metallklebekonstruk-
tionen vom 21, 02, 1969 (GBl, T, III, Nr, 4
vom 17, 03, 1969),

4,4,2,3. Bautechnologische Versorgung

Die Materialanlieferung erfolgt mit StraBen-
transportfahrzeugen, Fir die Materiallagerung
am Objekt sind entsprechende Freiflédchen
einzurichten,

Stahleinbauteile sind witterungsgeschitzt

zu lagern,

Fir Klebematerialien ist ein gesonderter,
verschlieBbarer Arbeits- und Lagerraum
erforderlich, Dabei ist die Frostempfind-
lichkeit der Materialien zu beachten,

Der Transport der Materialien in die
einzelnen Geschosse erfolgt mit dem Bauauf-
ZUQg.

4,4,2.4, Ausristung und Mechanisierung

Die technische Ausristung besteht im wesent-
lichen aus:

= Kipptrommelmischer mit fahrbarem Silo

=~ HandschweiBgerat

- Kleinmechanismen, wie
« Schlagbohrhammer bzw, Schlagbohrmaschine
« Winkelschleifer bzw, Winkelschneider
« BolzenschuBgerat bzw, Bolzensetzgerat

- Klebewerkstattausriustung (vorzugsweise
Werkstattwagen mit Be- und Entliuftung).

4,4,2,5, Gesundheits-, Arbeits- und Brand-
schutz

Neben den allgemein gﬁltigen Vorschriften
des GAB-Schutzes sind insbesondere folgende
Forderungen einzuhalten:

- Bei Arbeiten an SchweiBstellen missen
darunterliegende Arbeitsstellen durch
Schutzeinrichtungen gesichert werden

- Der Arbeitsraum, in dem der Epoxidharz-
klebstoff verarbeitet wird, muB von
anderen Arbeitsraumen getrennt liegen und
mit ausreichender Be- und Entliftung ver-

sehen sein

- In den R&umen und Bereichen der Epoxid-
harzverarbeitung sind verboten:

. das Rauchen und der Umgang mit offenem
Feuer oder Licht

« das Einnehmen und Aufbewahren von Nah- .
rungs- und GenuBmitteln sowie Medika-
menten aller Art

o die Unterbringung persénlicher Gegen-
stande

« der Zutritt von Unbefugten,

- Mit Epoxidharzklebstoff verschmutztes
Papier, Reinigungsmaterial und Kleidung ist
in gefahrloser Weise zu sammeln und an
einem den brandschutzsicheren Forderungen
entsprechenden Platz zu verbrennen, Die
Vernichtung des Materials darf nur in
kleinen Mengen erfolgen,

4,4,3, Aufwandskennzanlen
Arbeitszeitaufwand in h/VWE:

- Putzarbeiten 27,5
- Maurerarbeiten 3,9
- Stemm- u, Einsetzarbelten 4,4
- Beton- u., Estricharbeiten 0,3
- Klebearbeiten 1.
- sonstige Leistungen 2:8.

4,4.,4, Weiterentwicklung

Der TeilprozeB Maurer-, Putz-, Stemm- und
Einsetzarbeiten wird durch zwei Hauptmerk-
male charakterisiert:

Erstens: Zu den vorgelagerten Prozessen Vor-
fertigung und Montage besteht ein unmittel-
bares Abhéngigkeitsverhédltnis,

Der Entwicklungsstand und die Qualitét in
der Vorfertigung und Montage beeinflussen
entscheidend den Aufwand flir diesen Teil-
prozeB,

Zweitens: Die Maurer=-, Putz- Stemm- und
Einsetzarbeiten weisen einen hohen Anteil.
an manueller, handwerklicher Tatigkeit aus.
Die Rationalisierungs- und Weiterentwick-
lungsmbglichkeiten ergeben sich deshalb
grundsétzlich aus:

- Verbesserung der Oberflédchen~ und Kanten-
qualitéaten

~ Verbesserung der Montagegenauigkeiten,
insbesondere an Wand- und Deckenstofen
und bei der Fugenausbildung

-~ .Erhéhung des Vorfertigungs- und Vor-
komplettierungsgrades. an den Rohbauele=
menten, wie
« Aussparungen in den Elementen
» verbesserte Spiegelausbildung bei Aus=-

sparungen
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« Einsatz handmontierbarer Komplettierungs-
teile

o vorfertigungsseitiger Einbau von Plast-
dilbeln fir Haltekonstruktionen

-~ Erhodhung des Mechanisierungsgrades im

technologischen Ablauf bei gleichzeitiger

Verbesserung der Arbeits- und Lebens=-

bedingungen ' g -

« Einsatz von Druckluftgerédten in der Vor=-
fertigung i

o« Einsatz von Bolzensetzgeréten auf der
Baustelle,

4,5, Heizungsinstallation

4.5:,1, Konstruktive Lésungen

= Heizsystem
Zur Anwendung gelangen gegenwértig noch
Einrohrheizungsanlagen mit oberer Vertei=-
lung. Die Temperaturspreizung betragt
105/110 °C im Vorlauf und 70 9C im Ruck-
lauf. Die Vorlaufverteilungsleitung liegt
im DrempelgeschoB . Die Ricklaufsammellei=
tung wird im KellergeschoB verlegt.

- Heizflachen
Als Heizflachen kommen Plattenheizkdrper
und Flachheizkdérper zum Einsatz, Beide
Heizfléchenarten werden mit KurzschluB-
strecke und Zweiwegearmatur ausgeriistet.

- Rohrleitungen
Die Einspeisung des Fernheizwassers erfolgt
Uber die HausanschluBstation. Das Rohr-
leitungsnetz ist mit oberer Verteilung nach
dem Tichelmann-System ausgelegt. Die Rohr=
leitungen werden durch entsprechende Auf-
héngekonstruktionen und Festpunkte gehalten,

a

= Isolierung
Alle Rohrleitungen im Drempel- und Keller-
geschoB sowie die Steigeleitungen in den
Wohngeschossen sind mit einer Wérmeisolie=
rung versehen, Die Entliftungsleitung im
Keller- und in den Normalgeschossen wird
nicht isoliert. Als Rohrhilsen werden
allgemein Glasfaserhalbschalen zur Schall-
démmung eingebaut.

4.5.2, Technologische L&sungen
4,5.,2,1, Einordnung in den Bauablauf

Im Rahmen der FlieBfertigung gilt der Grund-
satz, die projektmé&Bige Objektheizungs-
anlage fir die Bauwdrmebereitstellung zu
nutzen, um aufwendige Heizprovisorien zu
vermeiden,

Die Installation der Heizungsanlage wird
deshalb unter Beachtung der geltenden
Arbeitsschutzbestimmungen weitestgehend
parallel zur Rohbaumontage durchgefihrt.

Die gesamten Leistungen zur Heizungsinstalla-
tion sind in den Takt 2 einzuordnen,

Bedingt durch die Verflechtungen und
Abhéngigkeiten zu anderen Teilprozessen
(Baumontage - Montagepause DrempelgeschoB,
Objektwarme bei Ausbaubeginn) und unter
Beachtung einer effektiven Produktionsdurch-
fUhrung bei Einrohrheizung mit oberer Ver-
teilung gliedert sich die heizungstechnische
Installation in folgende Arbeitsabschnitte:

~ KellergeschoBinstallation (HausanschluB-
raum, Leitungsgang, Ricklaufsammelleitung)

- Einbau des oberen Verteilungsringes im
OrempelgeschoB mit gesonderter Druckprobe
(Bild 17) -

- Installation der Wohngeschosse
(bei vielgeschossigen Gebdudeteilen erfolgt
auf Grund der léngeren Taktzeit eine teil-
weise WohngeschoBinstallation bereits vor
der Drempelinstallation)
Druckprobe und Inbetriebnahme der gesamten
Anlage..
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Bild 17
Obere Heizungsverteilung im DrempelgeschoB

4.5.2.2. Verfahrenstechnische Lésungen

- KellergeschoBinstallation

« Verlegen der Rohrleitungen durch in den
Elementen vorhandene Durchbriiche

« autogenes Verschweifen der Rohrleitungen

o Rohrhalterungen an hochbauseitig einge-
bauten Traversen und Konsolen durch
Osenhénger, Doppelrohrschellen, Fest-
punktkons truktionen

+« Montage der Boiler und HausanschluB-
stationen mit Hilfe des Turmdrehkranes
wéhrend der KellergeschoBmontage

= Drempelinstallation

. Verwendung vorgefertigter Rohrelemente

» Anbringen der Rohrhalterungen durch
SchieBen

» autogenes VerschweiBen der Rohrleitungen

» VerschlieBen der Drempelanbindungen zum
letzten WohngeschoR mittels Schraub-
kappen &

o Entliften des Rohrsystems und Durch-
fuhrung der Druckprobe mittels Druck=-
pumpe (mindestens 1 Stunde mit konstantem
Druck. von 1,2 MPa)

- WohngeschoBinstallation

. Verwendung vorgefertigter Strangelemente
und vorkomplettierter Heizfléchen
(KurzschluBstrecken, Verschraubungen)
(Bild 18)

» Heizkdrper- und Rohrelementetransport
mittels Turmdrehkran in die Geschosse

« Befestigung der Heizké6rperhalterung durch
SchieBen )

« autogenes VerschweiBen der Rohrelemente

= Druckprobe der gesamten Anlage

. Fullen der gesamten Anlage mit Wasser
und Entluften (bei Temperaturen unter
0 OC ist mit warmem Wasser iber die
Unformer-Station zu fullen)

« Anschluf der Priufpumpe mittels flexiblem
Hochdruckschlauch NL 16 einschlieBlich
einem zweitem Manometer und einer Absperr=-
einrichtung

s+ Durchfihren der Druckprobe mit einem
konstanten Druck von 1,2 MPa iiber eine
Stunde .

Bei der Durchfihrung von Druckproben in
geschlossenen Heizungsanlagen sind folgende
Grundregeln zu beachten:



- bie Anlage bzw. Rohrleitung darf noch
nicht gestrichen oder isoliert sein, Aus-
genommen sind hierbei die von Zulieferern
vorgestrichenen Einbauteile,

-~ Die fur die Druckauflastung vorgesehene
Prifpumpe muB flexibel mit der Anlage ver=-
bunden sein.

- Nicht kraftschlissig verbundene Rohrlei-
tungen sind vor der Druckprobe durch
Widerlager zu sichern.

- FlUr jede Druckprifung ist eine geeignete
qualifizierte Person des Ausflhrungs-
betriebes als Verantwortlicher einzusetzen,

- Die zu priifenden Anlagenbereiche sind
wadhrend der Priifung gegen unbefugtes
Betreten zu sichern (Hinweisschilder
“Achtung Druckprobe"),

= Fluchtwege miussen fur alle im Gebiude
arbeitenden Personen vorhanden sein.

-~ Die Rohrisolierung ist generell nach der
Druckprobe vorzunehmen.

- Alle eingebauten Teile werden in die
Oruckprifung einbezogen.

-~ Wahrend der Druckauflastung ist die
Prifpumpe stédndig zu ilberwachen, und es
hat eine sorgfédltige Kontrolle des gesamten
Leitungsnetzes zu erfolgen.

- Wahrend der Prifung ist jegliches Arbeiten
(Abklop fen, Abhémmern) an der Leitung ver-
boten,

- Eventuell auftretende Druckerhdhungen
durch Sonneneinstrahlung sind zu beachten,

-~ Die Druckauflastung bei wassergefillten
Rohrleitungen durch Aufbringen eines
Luftpolsters innerhalb des Netzes ist
verboten.

- Bei AuBentemperaturen unter O OC ist nach
dem FUllen und der Inbetriebnahme der
Baukérper auf Bauwdrme so lange aufzu-
heizen, daR auch an gefahrdeten Stellen
des Baukdrpers (gesamter Keller, Treppen-
haus) keine Temperaturen unter +2 9C zu
verzeichnen sind. Dazu sind Temperatur-
messungen an den gefdhrdeten Stellen

* durchzufihren,

- Bei auftretenden Mangeln ist die Anlage
zu entlasten, evtl, zu entleeren, die
Méngel sind zu beheben und die Druck-
prifung ist zu wiederholen,

- Die Durchfihrung der Druckprobe ist
protokollarisch festzuhalten und vom Bau-
leiter zu bestatigen.

Bild 18

Vorkomplettierte Heizfl&chen und
vorgefertigte Strangelemente

4.5.2.3. Bautechnologische Versorgung

Grundséatzlich werden vorkomplettierte Heiz-
flachen und vorgefertigte Rohrelemente
eingebaut,

Vorzugslosung fir die Materialbereitstellung
ist die direkte Anlieferung der Heizfléachen
und Rohrelemente in kranbaren Beh&ltern
(Paletten, VKZ-Behalter) (8ild 19).

Als Variante kann das Beladen der Transport-
beh&lter auf der Baustelle durchgefihrt
werden . '

Der Transport der Heizflachen und Rohr-
elemente in die Geschosse erfolgt mit dem
TDK o

4,5.2.4. Ausristung und Mechanisierung

Die technische Ausristung besteht im wesent-
lichen aus:

- SchweiBgeréten

- Flaschenwagen mit Hebekorb
= Druckpumpe

- Gewindeschneidemaschine

- BolzenschuBgeréat

- kranbare Transportpalette,

4,5,2,5, Gesundheits=, Arbeits~ und Brand-
schutz

Neben den allgemeingiltigen Vorschriften des
GAB-Schutzes sind insbesondere folgende
Forderungen einzuhalten:

- Bei Arbeiten an Schweifstellen darf an
darunterliegenden Arbeitsplatzen nicht
gearbeitet werden bzw. sind diese durch
entsprechende SchutzmaBnahmen zu sichern,

- Beim-Arbeiten mit der Druckpumpe ist exakt
nach der Bedienungsanleitung zu verfahren,
Es sind nur entsprechend qualifizierte
Personen zur Bedienung berechtigt.

- Bei SchweiBarbeiten in zuggeféhrdeten
Raumen sind zusé&tzliche BrandschutzmaB-
nahmen vorzusehen.

4,5.3. Aufwandskennzahlen
Arbeitszeitaufwand in h/VWE:

- Kellerinstallation 2
- Drempelinstallation 3
- WohngeschoBinstallation 6
- Sonstige Leistungen
einschlieBlich Druckprobe 3

Bild 19
Heizfléchentransport mit kranbarer Palette
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4.5.4. Weiterentwicklungen

Die Rationalisierungs- und Weiterentwick-
lungsaufgaben leiten sich aus den grund-
satzlichen MaBnahmen zur Energiebkonomie ab
und konzentrieren sich auf folgende Schwer-
punkte:

-~ Einfihrung der 2-Rohrheizung mit Thermo=
statventilen im mehrgeschossigen Wohnungs=
bau einschl. Varianten zur Verteilungs-
fuhrung

~ Einflhrung der 1-Rohrheizung mit Zonen=-
regulierung und oberer Verteilung im viel-
geschossigen Wohnungsbau

- Sicherung eines hohen Vorfertigungs- und
Vorkomplettierungsgrades fiur Heizflédchen
und Rohrleitungen zur Senkung des Arbeits~
zeitaufwands auf der Baustelle

- Verbesserung des Organisationsgrades der
bautechnologischen Versorgung, insbeson-
dere auch zur Transportaufwandssenkung

- optimale Einordnung des zeitlich und
konstruktiv verénderten Leistungsumfangs
in den Ablauf der TeiltaktstraBen zur
Sicherung der Kontinuitét.,

4.6, Sanitarinstallation

4.6.1, Konstruktive Lésungen
Die Installation der Geb&ude erfolgt fur

‘- Kaltwasserversorgung
- Warmwasserversorgung
- Entwisserung

entsprechend TGL 10697 (Warmwasserversorgung)
und 10698 (Entwésserung)e

Die WohngeschoBinstallation wird durch den
Einsatz der Sanitérraumzelle (SRZ) charak=
terisiert. Bauseitig erfolgt nur noch die
GeschoBverbindung sowie die Komplettierung
beziiglich der Armaturen,

Die Fall- und AnschluBleitungen fur Ent=
wésserung werden in PVC ausgefihrt.

Die Rohrleitungen werden durch entsprechende
Aufhéngekonstruktionen gehalten, Die Rohr-
durchfihrungen durch Decken sind mit Rohr-
hilsen zu versehen.

Kaltwasser-, Warnwasser= und Zirkulations-
leitungen im KellergeschoB sind gegen
Schwitzwasserbildung und Warmeverluste zu
isolieren.

Bild 20
Rohrhalterungen im KellergeschoB
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4.6 .2+ Technologische Losungen
4464241, Einordnung in den “Bauablauf

Die sanitértechnische Installation verteilt
sich auf drei Arbeitsabschnitte im gesamten
Bauablauf:

~ Durchfilihren der Installations- und Ver-
bindungsarbeiten als Haupttakt fir die Bau-
arbeit (Takt 2, weitestgehend parallel
zur Montagedurchflihrung) unter Beachtung
der verbindlichen Arbeitsschutzbestim-
mungen
« KellergeschoBinstallation

HausanschluB- und Boilerraum

Verbindung der SRZ an den Geschossen

Installation Einzelwaschplatz

Verlegen und Verbinden Entwésserungs-

leitungen Dach und Loggia

]
L]
3
°

- Komplettierungsarbeiten und Feinmontage
an den sanitéren Objekten (Takt 12)

-~ Durchflihrung der Gesamtdruckprobe und
Funktionsprobe (Takt 14).

4.6 .2+2, Verfahrenstechnische Lésungen

- KellergeschoRinstallation (Kaltwasser,

Warmwasser, Schmutz- und Regenwasser)

+« Verlegen der Leitungen durch in den
Elementen vorhandene Durchbriiche

« Rohrhalterungen an hochbauseitig einge-
bauten Traversen und Konsolen durch
Usenhanger mit Rohrschellen (Bild 20)

. Verbindung der vorgefertigten PVC~-Rohr-
elemente und Formstlucke flur Entwédsserung
durch Muffenverbindungen mittels Kleben
oder elastischer Dichtung (Bild 21)

« Kalt-, Warm- und Zirkulationswasser=
leitungen fur Boilerraum werden 6rtlich
aufgemessen und mittels Gewinde- und
Rohrschneidemaschinen am Bau vorgefer-
tigte

- WohngeschoBinstallation

« Verbinden der Leitungsbiindel SRZ unter-
einander durch Langmuffen bei verzinkten
Rohrleitungen bzw,., Steckmuffen bei
PVC-Leitungen

« Einzelwaschplatzinstallation durch
Ortliches Aufma® und bauseitige Vor=-
fertigung

- Entwdsserungsleitungen (Dach, Loggia)
« Einbau vorgefertigter PVC-Loggiaent=
wésserung
« GeschoBverbindung mittels PVC-Steck=~
mu f fen
« Rohrschellenhalterung durch Bohren und
Einsetzen von Spreizdubeln,

Bild 21 :
Entwésserungsleitung aus PVC im Leitungsgang
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Bei der Montage von Rohrelementen und
Fittings aus PVC-H und PE - ND fur Kalt-
wasserleitungen sind die gilltigen Bestim-
mungen und Grundsétze der Plastverarbeitung
und -anwendung strikt einzuhalten.

- Komplettierung und Feinmontage

+« Montage der Armaturen (Mischbatterie,
Schlauchbrause, Schwenkarm, Griffe) in
der SRZ und am Einzelwaschplatz

« Einregulierung der sanitéren Objekte

Druckprobe/Funktionsprobe

Die Druckprobe wird in 2 Phasen durch=-

gefihrt:

« 1, Phase flir sanitére Leitungen

o« 2, Phase flUr Gesamtanlage einschlieBlich

aller Armaturen

« Durchfiuhren der Druckproben mit 1,3fachem
Nenndruck und mindestens 10 Minuten
Dauer.

Bei der Durchfihrung von Druckproben sind
folgende Grundregeln zu beachten:

Die fir Druckauflastung vorgesehenen
Pumpen sind flexibel mlt der Anlage zu
verbinden.

In der Verbindungsleitung ist ein zweites
Manometer mit PrifanschluB sowie Stutzen
mit Absperrorgan anzuordnen, um im
Bedarfsfall eine sofortige Druckentlastung
zu ermoglichen,

Nicht kraftschlussig verbundene Rohrlei-
tungen sind vor der Druckpriifung durch
Widerlager zu sichern.

Druckauflastung durch Aufbringen eines
Luftpolsters innerhalb des Netzes ist
verboten.

Druckprifaggregat entsprechend Bedienungs-
anleitung in Betrieb nehmen.

Rohrisolierung generell nach der Druck-
probe vornehmen,

Wéhrend der Druckprobe dirfen sich nur
unmittelbar am Bauablauf beteiligte Werk=
tatige im Block aufhalten,

Wéhrend der Druckauflastung sind das

Druckaggregat sowie Manometer sténdig zu
Uberwachen, Das gesamte Leitungsnetz 1st
sorgfaltig zu kontrollieren:———

Wshrend der Prifung ist jegliches Arbeiten
(Abklop fen, Abhammern usw.) an der Leitung
verboten,

Die Druckprifungen sind frihestens
24 Stunden nach der letzten Klebung der
Kaltwasserleitungen durchzuflhren,

Bei PVC-h~ und PE-Leitungsanlagen missen
die Durchbriche geschlossen sein.

Bei auftretenden Mangeln ist die Anlage
zu entlasten, evtl, zu entleeren, die
Undichtheit zu beheben und die Druckpri-
fung zu wiederholen,

SRZ~Rohrblindel ist Bestandteil der Druck=
prufung.

Warmwasserleitungsanlagen mit Zirkulations=~
leitungen einschlieBlich der Warmwasser-
Bereiter ohne Sicherheitsventil abdriicken,
Sicherheitsventil auf Funktion und Ablese-
druck separat prifen und markieren,
Prufung vor heizungstechnischer Inbetrieb-
nahme der Warmwasserbereitungsanlage vor-
nehmen,

Das Ergebnis der Druckprifung ist proto=-
kollarisch festzuhalten und vom Bauleiter
zu bestétigen,

46 .2.3. Bautechnologische Versorgung

Die vorkomplettierte SRZ wird durch den TDK
montiert., Vorgefertigte PVC-Rohrelemente
werden per LKW zur Baustelle geliefert,

4,7, Elektroinstallation

Armaturen, Fittings und sonstige Kleinteile
sind in verschlieBbaren Kleincontainern
bereitzustellen,

4.6 42.4, Ausristung und Mechanisierung

Die technische Ausristung besteht im wesent=
lichen aus:

Gewindeschneidemaschine
Schweiftrafo
HeiBluftschweiBgerat
Druckpumpe
Schlagbohrmaschine
BolzenschuBgerat
Kleincontainer.

446 42 .5, Gesundheits~, Arbeits~ und Brand-
schutz

Neben den allgemein gliltigen Vorschriften des
GAB-Schutzes sind besonders folgende Forde-
rungen zu beachten:

- Beim Arbeiten mit der Druckpumpe ist exakt
nach der Bedienungsanleitung zu verfahren,
Zur Bedienung sind nur entsprechend
qualifizierte Personen zugelassen.

- Beim Durchfihren von Klebe= und SchweiB-
arbeiten an PVC~H- bzw, PE-Material sind
besondere BrandschutzmaBnahmen durchzu-
fuhren,

4.6 .3, Aufwandskennzahlen

Arbeitszeitaufwand in h/VWE
- Keller- und WohngeschoB~

installation 9,2

- HA= und Boilerraum 0,6

22

1,2

(T8 i 1 (o

Feinmontagen und Komplettierung
~ Sonstige Leistungen einschl,
Druckproben

4.6 .4, Weiterentwicklungen

Die Rationalisierungs- und Weiterentwick-
lungsméglichkeiten orientieren vorrangig
auf:

= Erhdhung und Verbesserung des Vorferti=-
gungs- und Vorkomplettierungsgrades
(SRZ, PVC-Rohrelemente)

- Durchfihrbarkeit der GeschoBverbindung
SRZ vertikal aufsteigend im Montagetakt.

4,741, Konstruktive Losung

- Hauseigene Anlagen
Die Einspeisung der Niederspannung erfolgt
vorzugsweise als BlockanschluB (Fundament-
einspeisung 3...4 Segmente) auf eine
Hauptverteilung mit HausanschluBkasten im
SNV=System,
Von zentralen Zadhlerschrénken im Keller
oder ErdgeschoB werden die Leitungen im
Installationsschacht zu den Wohnungen
gefuh rte

Die Versorgung der Beleuchtungs- und Kraft=
anlagen fur Aufzige, Heizung, Miullschlucker,
Druckerhohung, Treppenhéauser usw. erfolgt
Uber Unterverteilungen in Schrankausfih~
rung. Fir die Kabel- und Leitungsinstalla-
tion sind Kabelbahnen vorzusehen,

Leitungen im Treppenhaus fir Beleuchtungs-
und Informationsanlagen werden in getrenn=
te Plastkanédle gelegt (Bild 22).

- Wohnungsinstallation

Als konstruktive Lésung kommen bei der

Wohnungsinstallation grundsatzlich zwei

Installationsarten zur Anwendung:

« Konfektioniertes Leitungs=Installations~-
system (KLI-System)
Diese Installationsart wird charakteri~
siert durch die in abklappbaren PVC-FuR-
leistenkanédlen gelegten Leitungen und
der damit verbundenen Unabh&ngigkeit wvom
Baukdérper., Die Vorfertigung von Bau-
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gruppen zum System umfaft Schalter,

Steck- und Abzweigdosen mit Leitungen,

verbunden zu raumbezogenen Stromkreisen
- (Bild 23).

FlUr die Leuchtenanschllsse kommen in
Deckenelemente einbetonierte Leitungen
und flexible Pendel (Flurbereich) zur
Aus fihrung.

Die Schalterleitungen liegen in zwei-
teiligen Plastkanélen auf den Wénden,.

« Horizontalinstallation
Bei dieser, bis 1985 auslaufenden Instal=
lationsart werden auf dem RohfuBboden
der Wohnung getrennte Leitungen fir
Leuchten- und Steckdosenstromkreise, bei
einem FuBbodenaufbau 2 25 mm, gelegt.
Die Steuerleitungen zu den Schwachstrom=
Tastern liegen wie beim KLI-System in
Wandschlitzen oder Plastkanilen.

4.7.2+ Technologische L&sung

4.7 4241 ¢ Einordnung in den Bauablauf

Die beiden Installationsarten erfordern
unterschiedliche Leistungseinordnungen in
den Taktablauf:

KLI-System:

- Installation der hauseigenen Anlagen
« Montieren der Kabelbahn und der Ver=-
teilungen im Keller

‘ Normalsegment
KV KV B2 -
’ TT B
e catap %-
: =aihd
A il
1 oH
E: 2h b1
s
.g_o B_l— m NAYYd-J
; 4 x10
NAYYd-J : NAYYd- J
4%x16 < 4x10
100
A B :'
Bild 22

Ubersichtsschaltplan Einspeisung
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« Installationsarbeiten im Treppenhaus
und Keller

o Einziehen der Leitungen zu den WE im
Installationsschacht, 2

~ Installation der Wohnungen
» Befestigungsplatten und Unterteile der
Wandkanale ankleben
« Legen der Leitungen in FuBleisten, Wand-
kanédle (Bild 24) und -schlitze
o Montage der Kleinverteiler und Gerate,
Verbindung der Baugruppen,

Bild 23

Darstellungsbeispiel einer Baugruppe
des KLI-Systems

Bild 24
Legen der Leitung in den Wandkanal



~ Objektmontage

+ Aufstellen und AnschlieBen der Elektro-
herde

« Montieren der Beleuchtungskérper

« Funktionsprobe und Messen der Elektro-
anlage nach TGL 200-0618,

Horizontalinstallation:
- Installation der Wohnungen

« Einlegen der Leuchtenleitungen im
DrempelgeschoB vor der Dachplatten-
mon tage

+ Kleben der Unterteile der Wandkanile

« Montage der Zentralverteiler und Legen
der Leitungen auf den RohfuBboden

o Einziehen der Leitungen zu den WE im
Installationsschacht,

Installation der hauseigenen Anlagen
« entspricht dem Takt bei Anwendung
KLI-System in den WE,

Objektmontage

+ Montieren der Taster, Schalter, Steck-
dosen und Beleuchtungskérper

o Aufstellen und AnschlieBen der Elektro-
herde

+ Funktionsprobe und Messen der Elektro-
anlage nach TGL 200-0618,

4.7 2.2+ Verfahrenstechnische Ldsungen

Wohnungsinstallation mit dem KLI-System

Die Leitungen der raumbezogenen vorge=-
fertigten Baugruppen werden in die abklapp-~
baren PVC-FuBleistenkan&le eingelegt (Min-
desttemperatur 15 °C). Leitungen kdnnen als
Alternativlésung bei & 25 mm Estrich auf
den RohfuBboden gelegt werden, Uberlédngen
kénnen durch Leitungsschleifen ausge-

44742,3. Bautechnologische Versorgung

Grunds&tzlich gelangen vorgefertigte Bau-
gruppen bzw. Leitungsbiindel fiur die WE zunm
Einsatz., Beide Installationssysteme werden
wohnungs- bzw, taktweise sortiert in Con-
tainer bereitgestellt.

Die PVC-FuBleistenkandle mit Zubehdr werden
bauseitig erfaBt,

4.7 204, Gesundheits~-, Arbeits- und Brand-
schutz

Neben den allgemeingiiltigen Vorschriften
des GAB-Schutzes sind besonders zu beachten:

- Teiltechnologie Elektroarbeiten des
Katalogwerkes Bauwesen

- Projektierungs- und Montagerichtlinie
KLI-System des IWG,

4.7 .3+ Aufwandskennzahlen nach Tab. 9

Die Aufwandskennzahlen beziehen sich auf
eine 3-Raum-Wohnung der WBS 70; sie um~
fassen nur die Starkstromanlage ab Klein-
bzw. Zentralverteiler (ohne Mat.-Preis fiir

den Elektroherd),

Die Montagepreise wurden nach der AO Pr., 251
und der Arbeitszeitaufwand nach dem AN-Kata=-
log des VEB Projektas ermittelt,

4.7 .4, Weiterentwicklung

Die Rationalisierung und Weiterentwicklung
orientiert sich auf folgende Schwerpunkte:

- Einsatz einer PVC-FuBleiste als Hartkanal,
auch fur die senkrechte Legeebene geeignet
(Bild 25)

glichen werden,

Die erforderlichen Uffnungen im FuBleisten-
kanal werden 6rtlich mit Schneidwerkzeugen
eingebracht . ’

Die Leitungsverbindungen erfolgen mittels
Preftechnik.,

- Horizontalinstallation in den Wohnungen
Zum Einsatz gelangen vorgefertigte Lei-
tungsbiindel mit angeschlossenem Zentral-
verteiler., Die Leitungen werden flach auf
die saubere Rohdecke gelegt und mit Gips
pugktartig fixiert (Mindesttemperatur
5 °C.

-~ Befestigungstechnik
Schellen, Geratetrager, Plastkanile, Auf=
bauschalter, -taster und ~steckdosen
werden vorzugsweise mit dem ldésungsmittel-
haltigem Klebstoff Mokoflex L 2837 bzw,

L 3003 befestigt,

Leuchten mit zwei Befestigungspunkten
sowie Halter flr Kabelbahnen koénnen mit
dem Zweikomponenten=-Klebstoff EP 30
geklebt werden,

Bild 25
Hartkanal mit Innen- und AuBenecke

Tabelle 9 Aufwandskennzahlen

Leistungsart KLI in FuBleiste Horizontalinstalla~
tion
Wohnungsinstallation Einheit Leuchtenleitungen Leuchtenleitungen
in der Decke als Pendel Uber RohfuBboden
1. Vorfertigung Material M 219,19 217,30 154,50
(Baugruppen) AZA h 2,50 2,67 1,44
2., Vorfertigung Material M 22,00 - -
(Leuchtenleitung)
Montage M 3,96 - -
AZA h 0,63 - -
3, Baustelle Material M 97,52 68,20 82,64
Montage M 415,13 369,06 563,09
AZA h 7,20 4,96 6,20
Gesamt : Preis M 757,80 654,56 800,23
AZA h 10,33 7,63 7,64
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- Ausprédgung von Wandschlitzen in Treppen=
hauselemente fir Leitungen der Starkstrom=-
und Informationsanlagen. Abdeckung mit
kleb- oder rastbaren Verkleidungen

-~ Auspragung von Wandschlitzen und Ver=-
tiefungen flir Ger&tetrager (Schalter und
Steckdosen) in Zwischenwénde der Wohnungen.
Abdeckung der Schlitze mit kleb- oder
rastbaren Verkleidungen

4.8, FuBbodenarbeiten

4.,8.1, Konstruktive Lésung

-~ FuBbdden in Wohnungen
In den Wohnréumen ist zum Ausgleich der
Rohdecke und bei horizontal auf der Roh-
decke verlegten Elektroleitungen zum
Uberdecken ein 32 mm dicker (Variante I)
und bei Anwendung des KLI-Systems fir
Elektroleitungen mit flexibler Leuchten=-
leitung (Pendel) oder mit im Deckenelement
integrierter Leuchtenleitung (Variante II)
ein mind. 15 mm dicker Ausgleichsestrich
auf den 140 mm dicken Vollbetondecken vor=
zusehen, Die geforderte Trittschalldémmung
(O bzws +4 dB nach TGL 10687) wird durch
PVC~Démmbelsge (z. B. Debolon) erreicht.
Auf den Kellerdecken ist zur erforderlichen
Warmedémmung gem, FuBbodenkatalog W 7502
des Kooperationsverbandes WBS 70 bei Ver=-
wendung von PVC-Dammbelagen ein schwimmen=-
der Estrich auf 1 Lage 10 mm dickem Kamilit
(P 32/10) vorzusehen oder Ruboplastic=
Spannteppich mit 2 Lagen Filz auf Verbund=-
estrich auszufihren, Der erforderliche
Wérmedammwert wird jedoch nach dem jetzi-
gen Erkenntnisstand nicht voll erreicht.
Die notwendige Warmed&mmung erfordert
einen Mindestwérmedammwert von R £ 0,55,
d. he, es ist ein schwimmender Estrich
mit mindestens 20 mm Kamilit (z. B
2 Lagen P 32/10) und 50 mm FlieBanhydrit=-
estrich vorzusehen,

Weiterhin ist zur Erfillung der Forderungen
nach TGL 35424/06 "Warmeableitung von FuB=
bdden” auf Kellerdecken ein Ruboplastic=
Spannteppich anzuordnen, In den "Technisch=
technologischen Lésungen zur Rationalisie=
rung der WBS 70 im Zeitraum 1981 - 1985",
Ausgabe Dezember 1981, sind die beiden
zuletzt genannten Lésungen im Teil “FuR=
‘boden", Punkt 8, enthalten,

- FuBbdden im Bad
Ausgehend von der durchgehenden Anwendung
von Sanitérraumzellen sind diese in der
Vorfertigung mit fertiger Nutzschicht ver=
sehen,
Vorzugsweise ist dabei auf der Bodenplatte
aufgeklebtes, keramisches Mittelmosaik oder
vollverklebter Debolonbelag mit Malimo-
trégerschicht zu verwenden. GemaR 1, Ande~-
rung der Vorschrift Nr, 53/77 der StBA vom
1 7« 79 sind in Ergénzung zur TGL 35761/03
direkt auf die Rohdecke unterhalb der
Bodenplatte 1 Lage 500er-Pappe oder 1 Lage
Plastfolie 0,2 mm dick mit einer StoRuber-
deckung von mind, 150 mm auszufihren.,

Warmedammschichten und Damp fsperren sind
bei zentralbeheizten Wohnungen uber Keller-
decken nicht erforderlich. Im einzelnen

ist die Vorschrift Nr., 53/77 sowie die

1. Anderung dazu einzuhalten,

~ FuBbdéden auf Treppen
Flir Treppenléufe und ~podeste sind als
Nutzschicht grunds&tzlich in der Vorferti-
gung aufgebrachte, oberflachenfertige
Werksteinnutzschichten vorzusehen. Dabei
sind die Tritt- und Setzstufen des Treppen-
laufs als winkelfdrmiges Werksteinelement
auszubilden.
Lediglich die An- und Austrittstufen und
eventuell der Randstreifen der Podest-
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platten sind auf der Baustelle in Werkstein
zu verlegen, Widhrend des Transports und der
Bauphase sind die StoRkanten der Treppen=-
stufen zu schitzen, um aufwendige Aus~
besserungsarbeiten zu vermeiden.

- FuBbdden auf Loggien
Die Loggiendeckenelemente sind gem Vor=-
schrift Nr. 53/77 der StBA mit 1 % CGefélle
auszubilden . Als Nutzschicht ist in der
Vorfertigung ein verschleiBfester, wasser-
dichter Anstrich aufzubringen bzw. ein
wasserdichter Beton auszufuhren,

- KellerfuBbdden
Bei Plattenstreifen- und Plattengrindungen
gilt der sauber abgezogene, ebenfléchige
und nesterfreie Fundamentbeton als Nutz=
schicht.
Bei Streifengriindungen gilt mit der o. g.
Oberfléchenqualitédt der Unterbeton als
Nutzschicht.

- FuBleisten :
Als Vorzugslésungen gelten der hochgeklebte
Bahnenbelag entsprechend dem Verfahren des
WBK Neubrandenburg, das geklebte, winkel-
férmige PVC-Weichprofil nach dem Verfahren
des WBK Gera und der KLI-FuBleistenkanal
des KLI-Systems,

4.8.2. Technologische Lésung
4,8.,2,1, Herstellen des Estrichausgleichs

Als Estrich kommt ein einlagiger, selbst-
nivellierender FlieRBanhydritestrich auf
natiirlicher Anhydritbasis zur Anwendung. Er
ist pumpfahig bis etwa 45 m Hohe und nach
204+4+24 h Erhdrtungszeit begehbar., 10...14
Tage nach seiner Herstellung ist bei einem
Feuchtigkeitsgehalt von = 1,0 Masse-% die Ver-
legung des Fugbodenbelags méglich, Zur Her-
stellung des FlieBanhydritmortels und seiner
Verarbeitung zu FlieBanhydritestrich sind
folgende Standards maBgebend: TGL 35909/03,
TGL 35827, ‘

Als Verarbeitungs- und Erhdrtungstemperatur
missen in den Raumen +5..+35 OC bis :

14 Tage nach dem Einbringen gewadhrleistet
werden,

Das Einbringen des FlieBanhydritestrichs ist
zugluftfrei zu sichern, Es darf nur in frost-
geschitzten Raumen mit einer Raum=- und Unter-
bodentemperatur von +5 °C vorgenommen werden.

Das bedeutet, daB zum Zeitpunkt des Ein-
bringens des FlieRestrighs in den Winter=
monaten das Wohngeb&ude an die Zentral-
heizungsanlage angeschlossen und damit zu
beheizen iste.

Frisch eingebrachter FlieRBanhydritestrich
ist 48 h vor Zugluft und Raumtemperaturen
iber +35 OC zu schitzen,

Damit der FlieBanhydritestrich wahrend des
Erh&rtungsprozesses iliberschiissiges Wasser
abgeben kann, ist 2 Tage nach dem Einbringen
eine ausreichende Be~ und Entliftung bis

zur vollsténdigen Erhartung und Austrocknung
zu gewadhrleisten, Dabei sollte die Raum=-
temperatur nicht unter +5 °C absinken,

Flir das Herstellen und Férdern des FlieR-
anhydritmdrtels sind 3 Varianten worgesehen.

Variante I:

- Misch- und Férdermaschine ATM 36 S
(2 m3/h, max, 60 m Férderhdhe)

= 1 Férderband

= 1 Handschrapper WS 6302

- 1 Silo 15 t

Variante II:

Schrapper WS 630.2
Férderschnecken ZFS 25

- 1 Zwangsmischer 250 1 3

- 1 Férderpumpe AT 60 (6,0 m~/h)
- 1 Férderband

- 2 Silos 20 t

-1
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Zur Gewsdhrleistung der Dosierung des FlieB-
anhydritbinders ist im Aufzugsklibel eine
Markierung anzubringen.

Variante III:

- Fahrbager Maschinenkomplex (Bild 26)
(60 m°/h) mit

« Forderpumpe AT 60

Rotormischer MP 250/1
integrierten Dosiereinrichtungen
Bindemittelsilo 20 m®
Steilférderschnecken SFS 30=6
Forderband A 1 - 6

Handschrapper WS 630/2,

® o o o o o

Bild 26

Fahrbarer Misch- und Férderkomplex zur
Herstellung von
FlieBanhydritestrich im WBK Berlin

Die Herstellung des FlieBanhydritmértels in
der Baustellenmischanlage ist bis zu einer
Temperatur von +5 O9C ohne besondere Vor-
kehrungen méglich. In den Wintermonaten ist
die Mischanlage einzuhausen,

Durch die selbstnivellierenden Eigenschaften
des FlieBanhydritmértels ist beim Einbringen
kein Glatten erforderlich,

Die Oberfléche des FlieBanhydritestrichs
bedarf unter Beachtung der Mischrezeptur
keiner Nachbehandlung.

Zur Qualitédtssicherung gelten folgende
Schwerpunkte:

~ Waagegenauigkeit der Rohdecke zur Vermei-
dung von Estrichmehrdicken

-~ straffes und ausgerichtetes Verlegen der
horizontalen Elektroinstallation
(Variante I) - Vermeidung des Aufschwim-
mens der Leitungen

- Prifen der Kornzusammensetzung des
Sandes (< 4 mm) und auf Einhaltung von
maxe. 1 % Kalkanteil durch Laborpriifung

- Prifen des Sandes auf abschlémmbare
Bestandteile = 3 % durch Schlammproben

-~ Einhaltung der Konsistenz und der Mindest-
dicke, Bestimmung der Druck- und Biege-
zugfestigkeit nach 7 und 28 Tagen im
Labor durch Prufprismen (Mindestparameter
s, Tab, 10)*

- Prifen der Restfeuchte (2.1 Masse-%) mit
dem KarbidfeuchtemeBgerat (CM-Geréat) zur
Freigabe der Belagsverlegung.,

4,8,2,2, Verlegen des FuBbodenbelags

Das Verlegen des FuBbodenbelags erfolgt
etwa 12 Tage nach dem Einbringen des Flief-
anhydritestrichs und 5 Tage nach dem

1., Malerteiltakt bei einer Restfeuchte von
S1 Masse-% segmentweise in vertikal ab-
steigender Produktionsrichtung.

Zu diesem Zeitpunkt sind in den Wohnraumen
die Tischlereinbauten eingebaut, die Kiche
voll sowie die Wohnraumdecken tapeziert und
die Vor- und Lackanstriche auf Einbauteile
und Rohre der Heizungs~ und Sanitérinstalla=-
tion vorgenommen, :

Der Transport der raumgroBen FuBbodenbelége
zur Baustelle erfolgt in textilen Beh&ltern
ST 21, Abmessung L = 4,10 m, B = 0,70 m,

H = 0,85 m, Hersteller: VEB Vereinigte
Leinenindustrie GroBpostwitz,

Der Transport des Klebstoffes und der Fuf-
bodenausgleichmasse erfolgt in starren
Behéltern.

Der Transport ist grundsétzlich auf selbst-
entladenden Fahrzeugen des Typs W 50 L mit
LDK 1250 oder Skoda 706 RT mit BR 2501 durch=-
zufihren.

Die Materiallagerung auf der Baustelle muB
flir die Ausgleichsmasse witterungsgeschitzt
(auf Unterlage und mit Planen) erfolgen,
fur den Klebstoff ist eine Temperatur

Z +5 OC und fur den Belag +15 9C zu gewéhr=-
leisten,

Der Vertikaltransport in die einzelnen
Geschosse ist mit entsprechenden Bauauf-
zugen vorzunehmen,

Vorbedingungen zur Verlegung des FuBboden=
belags sind:

- der Unterboden muB besenrein, trocken,
eben, glatt, rissefrei sein und nicht
absanden

Tabelle 10 Mindestparameter der Druck- und Biegezugfestigkeit in Abh&ngigkeit von der

Beanspruchungsgruppe

Art der Kurz- Druckfestig- Biegezug- Beansp ruchungs- Rohdichte
FuBboden=~ zeichen keit festigkeit gruppen Richtwert
sstrichs nach 28 Tagen g%ggg}gt
m%ndestens ! 2 3

in N/mm in N/mm in kg/dm
Unterestrich als
Verbundestrich
bzw, auf Trenn- E 100 10,0 3,0 3
oder Sperr-
schichten 1,80042,2
Unterestrich als
schwimmender E 125 12,5 3,5 3
Estrich
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- in den Verlegerdumen ist eine Mindest=-
temperatur von +15 °C bis 14 Tage nach
der Verlegung zu gewdhrleisten

-~ der zulédssige Feuchtegehalt des FlieR=-
anhydritestrichs darf 1,0 Masse-% nicht
Uberschreiten

- die Randdémmstreifen einschlieBlich der
Pappwinkel sind auf OK Estrich abzuschnei=
den

- die Ummantelung der Heizungsstrénge ist
mit HWS=Fugenkitt F zu verkitten

-~ bei Rissen, Blasen, Randfugen und Uneben-
heiten des FlieBanhydritestrichs ist die-
ser mit einer FuBbodenausgleichmasse
auszugleichen,

" Als FuBbodenbelag kommt vorzugsweise Debolon

mit einer Stremanov~Filztragerschicht als
Klebstoff Dispersionsklebstoffe auf Buna-
Latex- bzw, PVAC-Basis zur Anwendung.

Qualitétssicherung bei der Belagsverlegung:

- Staubfreie, besenreine und ebene Estrich~
oberfléche

- Restfeuchtigkeitsgehalt des Estrichs
= 1,0 Masse-%

- Auslegen des Belages mindestens 24 h vor
dem Kleben, gleichméBiges Auftragen des
Klebstoffes und griindliches Anreiben des
Belages zur Vermeidung von Blasenbil-
dungen und Erreichung eines guten Haft-
verbundes .

4.8.3, Aufwandskennzahlen’

4.8.3.1. FuBbodenunterkonstruktion = FlieR~
anhydritestrich

Variante I Variante II

Horizontale Elektroinstallation
Elektroinstallation im KLI-System
auf der Rohdecke

Estrichdicke = 32 mm Estrichdicke = 15 mm

- AZA/m2
« mit AT 60 bzw.
ATM 36 S
Sackware 0,110 h 0,097 h
o wie vor
mit Silos 0,100 h 0,087 h

- Materia%aufwand/m2
Fir 1 m< FlieBanhydritestrich bei 10 mm
Dicke werden
« etwa 8 kg FlieRanhydritbinder
o etwa 8,.,.11 kg Sand O...2 mm

eingesetzt.,

4.8,3.2, FuBbodenbelag
Variante Debolon auf Schichttrager

- AZA/m? 0,120 h/m?
einschl, anteilg.
einausgleich)

- Materialaufwand/m2 2
« Debolon 1
« Pelasal 136 G (¢ ¥
« Feinausgleich 2,
(bei Erfordernis)

Variante Spannteppich

- AZA/m
(einschl,. 1 Lage
UOlpapier)

- Materialaufwand/m2
« Spannteppich mit >
1 Filzunterlage
o Klebeband
« Négel
« Olpapier

0,270 h

o
=B

5m
05 kg
5 me,

POOR
N .
Broa
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4.8.4. Weiterentwicklung der FuBbdden

Im Zusammenhang mit der weitefen Verbesse-
rung der Montagegenauigkeit, verbunden mit
der Erhéhung der Fertigungsgenauigkeiten
und der Oberflachenqualitat der Decken-
platten sowie der Anwendung des KLI-Systems
sind zukinftig démmende Belige auf einer
etwa 15 mm dicken FlieRanhydritestrich-
Ausgleichsschicht zu verlegen. Dazu ist die
Anwandung vorgefertigter, raumgroBer Belédge
bis 25 m4 GrdéBe und ihre Bereitstellung
nach dem BTV-System generell durchzusetzen.

Bei den FuBleisten ist zwangsléufig in der
Weiterentwicklung auf den KLI-FuRleisten=-
kanal zu orientieren,

Hinsichtlich der Nutzschicht der Loggia-
deckenplatten ist neben wasserdichten
Anstrichen an einer beschichtungslosen,
verschleiB festen und wasserdichten Beton-
oberfléche als Nutzschicht zu arbeiten.,

Weiterhin ist eine technologisch ginstigere
Losung fur die zusétzliche Warmedammung
Uber der Kellerdecke zu entwickeln,

4.9, Tischlerarbeiten

Der TeilprozeB "Einsetzen von Holzbau=
elementen” umfaBt folgende Teilleistungen:

Einsetzen von Innen~ und AuBentlren
Einsetzen von Treppengeléandern

Einbau von Kilichen und Einbauschra&nken
Einbau von Luken zum Dach und Drempel
Anbringen von Verkleidungen, Fugen=
abdeckungen und Verleistungen

- Aufstellen von Holz- und Lattentrennwanden

einschlieBlich aller Baustellentransporte
und Komplettierungen.

4,9,1, Konstruktive Losung
Vorzugsldsungen flUr Turen sind:

Hauseingangstir oberfléachenfertige Ti'ren
(Holz oder Stahl)

Innentlren UP=beschichtete bzw. maler-
méRig oberfléachenfertige
Turflugel in angeformten
TuUrrahmen

Kiuchentur wie vor, als Schiebetiur

Kellertiren " Lattentlren,

Sofern keine Treppengelénder aus Stahl
bereits wahrend der Montage eingebaut
werden, ist auf den Einsatz oberfléchen-~
fertiger Geléander aus Holz zu orientieren,

Die Einbaukliiche gemiR Ausstattungsstandard
besteht aus

~ Spulenschrank bzw. Splulenplatte
= Unterschrank
= Hangeschrénken mit Schiittenteil
- Wrasenhaube.

Die Einstiegsluken zum Drempel/Dach werden
komplett geliefert und auf der Baustelle
eingesetzt; fur die Dacheinstiegsluke ist im
Betonelement ein Stahlrahmen eingesetzt.

Die Lattentrennwénde filir Mieterkeller sind
entsprechend Leistungsverzeichnis bzw.
Katalog in fertigen GroRen zu liefern;
Pfosten und Aussteifungsriegel werden im
Kombinat vorgefertigt.

Samtliche Holzteile sind imprégniert einzu-
bauen.,

Als Fenster kommen Thermo- und Verbund-
fenster Zum Einsatz, die oberfléchenfertig
bereits in der Vorfertigung in die Wand-
elemente eingesetzt werden.

Als Variante konnen im Angleichsprojekt
Schallschutzfenster vorgeschrieben sein,



4.9.2., Verfahrenstechnische Lésuhg

Der Einbau der Holzbauelemente erfolgt ent-
sprechend der in Projekt und Technologie
ausgewiesenen Detailldsung, wobei in Frage
kommen :

SchieBen von Kopf- und Gewindebolzen
Setzen von Bolzen

Kleben

Dubel bohren und setzen

Schrauben

Nageln.

Je nach Erfordernis sind entsprechende Paf-
arbeiten auszufihren,

4.9.3. Bautechnologische Versorgung und
Baustellentransporte

Die traditionelle Form der bautechnologischen
Versorgung fiur Tischlerarbeiten wird charak-
terisiert durch die Anlieferung der Einbau-
materialien mit LKW frei Baustelle unabge=
laden, der Entladung und dem Transport zum
Bauaufzug und dem Vertikaltransport mittels
entsprechender Bauaufzliges Im GeschoB erfolgt
die Verteilung der Einbauteile manuell,

Generell gilt die Zielstellung der termin=-,
bedarfs- und qualitédtsgerechten Bereitstel-
lung der Materialien bei geringstem Trans=-
portaufwand,

Folgende Vorzugsvarianten wurden in Abhéngig-
keit von den materiell-technischen Voraus=
setzungen in den einzelnen Kombinaten ent-
wickelt und entsprechen ganz oder teilweise
den nachstehenden Zielstellungen.,

4,9,3,1, Nutzung der Sanitdrraumzelle als
Container

Varianten:

- Kichenmébel, Wrasenhaube und Tiren je WE

- Turen je WE

-~ Kuchenmdbel mit oder ohne Wrasenhaube
und Gas=- oder Elektroherd (Bild 27).,

S LOLLL LT

l.,/ Legende : 1 Tiren L//
2 Kleiner Hangeschrank
3 Grofler Hangeschrank
4 Unterschrank
5 Herd
Bild 27 6 Splle

Beladeschema fur die Nutzung der SRZ
als Container

Voraussetzungen:

-~ Statisch-konstruktive Eignung der SRZ
(de h, statisch nachgewiesene Nutzlast,
geometrische Moglichkeit der Zulasung)

- geniigender Komplettierungsgrad und Ober=
flachenfertigkeit der SRZ sowie Zugiéng-
lichkeit der Installation von der Kiche
aus, so daB eingelagertes Material bis
zum taktgerechten zeitlichen Bedarf in der
SRZ verbleiben kann

~ Vorhandensein genligender Lager- und
Zuladungs flachen im SRZ-Werk bei Gewahr-
leistung der notwendigen Arbeits- und
Lebensbedingungen der Beschaftigten

~ Gewdhrleistung von Feuchtigkeits- und
Diebstahlschutz der SRZ und der-einge=-
lagerten Materialien,

Vorteile:

- Realisierung des Prinzips der Arbeits-
platzversorgung

- taktgerechte Bereitstellung der Einbau-
materialien

= Reduzierung der Transportleistungen,
speziell Wegfall des Vertikaltransportes
mittels Aufzug

- Minimierung von Transportschéden,

4.,9,3.2, Einsatz von GroBcontainern

Eine spezielle Form der bautechnologischen
Versorgung fiur Tischlermaterial ist die
Bereitstellung von Kichenmobeln und Tiiren in
GroBcontainern vor den auszubauenden Objekten,

Diese Versorgungsvariante sollte nur gewédhlt
werden, wenn die Nutzung der SRZ als Con=-
tainer nicht méglich ist und bei Vorhanden-
sein geeigneter GroBcontainer eine Direkt-
belieferung der Baustellen vom Herstellerwerk
gewdhrleistet werden kann,

Flir den Vertikaltransport in die Geschosse
kommen wie bei der traditionellen Transport-
variante Bauaufzige mit 200 bzw. 600 kg
Tragféhigkeit zum Einsatz.,

4.9.4. Aufwandskennzahlen
Arbeitszeitaufwand in h/WE: 21,

Der erforderliche Arbeitszeitaufwand flr den
Transport auf der Baustelle reduziert sich
bei Nutzung der SRZ als Container um etwa

50 %

Beispiel (WBK Berlin):

6 Tiren, Kichenmébel und Wrasenhaube wvon
LKW abladen, mit Kleinlastenaufzug in

Geschosse transportieren und am Einbauort
bereitstellen

1,48 h/WE

5 Tluren, Kichenmobel und Wrasenhaube aus
SRZ entnehmen und zum Einbauort transpor-
tieren und bereitstellen

0,68 h/WE,

4,10, Oberflachenbehandlung
4,10.1. Konstruktive Lésung

Die Oberflachenbehandlung in der Platten-
bauweise unterteilt sich in Anstricharbeiten
und Tapezierarbeiten, Als Untergrinde sind
Beton-, Putz-, Gips~, Holz= und Metall~
flachen zu behandeln, Anfallende Spachtel-
und Filzarbeiten sind den Maurer- und Putz-
arbeiten zuzuordnen,

4,10,2, Technologische Ldsung
4,10.,2.1 . Einordnung in den Bauablauf

Bei den Malerarbeiten hat sich als ratio-
nelle Arbeitsteilung die Aufgliederung in

- Anstricharbeiten
- Decke tapezieren
- Winde tapezieren

erwiesen., Dementsprechend sind hierfur
spezialisierte Arbeitsgruppen gebildet wor=-
den, Innerhalb der spezialisierten Arbeits~
gruppen Tapezierarbeiten erfolgte noch eine
weitere Arbeitsteilung in

- Vorbereiten der Tapete
- Verarbeiten der Tapete,

In Abhéngigkeit von der Elektroinstallations~
art (KLI-System) verteilen sich die Leistungen
fur Maler- und Tapezierarbeiten entsprechend
Grundtaktgliederung folgendermaBen:

Takt 8

- Wand- und Deckenanstriche (KellergeschoB,
Hauseingénge, Loggien)
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Treppenlauf- und Podestunterseiten maler=
méRig behandeln

erster Voranstrich aller Stahl- und Holz-
einbauteile (z¢ B. Rohre, Heizkérper,

Die Anstrichverfahren werdeh nach Flachen=
groBe und Oberflachenstruktur ausgewshlt:

= kleinere, rauhe Fléachen: Streichen

Gelander, nicht oberflichenfertige Tlren, % g;g%:rgéeglgzgirgiiﬁge“‘ Rollen
angeformte Turrahmen) y i & :
- Untergrund fiir das Tapezieren vorbereiten kleine einfarbige Fléchen: Spritzen.

Tapezieren des Treppenhauskopfes und der
Decken der Kichen.

Takt 9

zweiter Voranstrich und Anstrich aller
Stahl- und Holzeinbauteile

Tapezieren der Wénde in den Kilichen ein=-
schlieBlich Versiegeln des Sockelbereiches
Tapezieren der Wand=- und Deckenfldchen in
allen Wohnr&umen und Fluren.

Takt 12

Tapezieren der Treppenhauswinde einschlief-
lich Treppenhauskop f

Tapezieren der SRZ-Decken

Ubertapezieren der Wandkan#le KLI
Tapezieren im Bereich der Segmentdurch-
génge (bei llgeschossigen Reihenhéusern),

Takt 13

~ Malerrestarbeiten und Nachbesserungen
- Versiegeln der Tapete im Treppenhaus.,

4

«10.2.2. Verfahrenstechnische Lésung

In der Oberflédchenbehandlung finden Vor-
zugsldsungen nach Tab, 11 Anwendung.

Tabelle 11 Vorzugsloésungen

Die Anstrichverfahren sind wirtschaftlich
wie folgt einzusetzen:

- Streichen: bis 1 m22

- Rollen: bis 10 m >

- Spritzen: bis 100 m” Spritzgerdt (luft-
lose elektrische
Spritzpistole)

Spritzgerat (luft-
loses Hochdruck=

spritzgerat, elek-
trisch oder pneu=-

bis 1000 m2

matisch angetrieben),
Beim Tapezieren wird das Tapetenvorbereitungs=

gerét (Bild 28) verwendet.

4,10.,2,3. Bautechnologische Versorgung

Vorzugslésung in der bautechnologischen
Versorgung ist der Einsatz won Containern
flir Maler- und Tapeziermaterial. Diese

Container sind direkt als Baustellenlager zu

nutzen.

4,10,2,4, Gesundheits-, Arbeits~ und Brand-
schutz

Es sind die gultigen Vorschriften des
GAB=Schutzes einzuhalten,

MBE AOBA = as

Arbeitsgegenstand Vorfertigungsgrad Technologie
Baustelle
-~ Betonflachen - Spritzen eines Leimfarben-
KellergeschoB Gemisches mit 100-1-Druck=
kessel mit Etagenkompressor
~ Betonfléachen - Decke tapezieren, Wénde
Treppenhaus tapezieren, mit Latex ver-
siegeln, Anwendung des
Kleistergerates
- Betonflachen der - Decke und W&nde tapezieren
Wohnungen (Tapetenvorbereitungsgeréat)
Betonflachen der - weitgehend oberflachen=-
Loggien und Hauseingénge fertig, bei Anstrichen nur
Silikatfarben
- Sanitérraumzelle gesamte Zelle einschlief- -
lich Einbauteilen ober=
fléachenfertig, Wande mit
Leukorthen, Folie, o, &,
-~ Fenster plastummantelte Fenster -
- Turen, Wohnungstir UP=-beschichtet
angeformter Tirrahmen : 1 X Latex-Bindemittel
= 2 x Latex
1 x Lack streichen
Hauseingangstir mit Sprelacart -
beschichtet
Kellertiren (Holz u, Stahl) oberfléchenfertig vom : -
. Hersteller
~ Heizkdérper einschl, Konsolen oberflachenfertig vom -
Hersteller ,
- Treppen- u., Loggiagelander oberfléachenfertig -
(leichte Loggia)
- Boiler und Ventile oberflachenfertig =

~ Rohrleitungen, -

teilweise entrosten,
Befestigung

grundieren, lackieren
~ Kleineisenteile - wie vor

- Nachbesserung vor Ubergabe - : -
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Bild 28

Einsatz des Tapetenvorbereitungsgerates
im WBK Karl-Marx-Stadt

4,10.3. Aufwandskennzahlen

Arbeitszeitaufwand in h/WE
- Betonflédchenbehandlung gesamt 30
davon im KellergeschoB 0
in den WE 1

im Treppenhaus : 4
i

4

2

N

-~ Tlirbereich malerseitig
- Rohrleitungen und Kleineisenteile
- Nachq?ssgrungen malerseitig

4.10.4, Weiterentwicklungen

Die Rafionalisierung und Weiterentwicklung
flir die Oberflachenbehandlung ist auf
folgende Schwerpunkte zu konzentrieren:

-~ Entwicklung eines spritzfdhigen, poren=-
schlieBRenden Beschichtungsverfahrens als
Ersatz flr das Tapezieren der Decken und
des Treppenhauses

- Einsatz von Heizkdrpern, Keller=- und Haus=

eingangstiren, Boilern, Treppen- und
Loggiageléndern mit einbaufertiger Ober-

flachenqualit&t einschlieBlich ausreichen-

dem Schutz gegen Transportbesch&digungen
- Bereitstellung von Rohren und Kleineisen=~

teilen in korrosionsgeschitzter Ausfihrung
- Bereitstellung qualitativ hochwertiger und

arbeitsaufwandssenkender Anstrichstoffe

- Verbesserung der bedarfsgerechten Ver=
sorgung aus der Zulieferindustrie mit
30-m-Tapetenrollen, beschnitten, und

insbesondere ansatzlose Muster fiir Decken-

tapete

- Entwicklung neuer Einkomponenten-Ein-
schichtfarbsysteme zur variablen Gestal-
tung von Fassadenbereichen (z~ B. Haus-
eingénge, Loggien)

- Weiterentwicklung der Versorgungsprozesse
zur taktgerechten Belieferung bis zur
Arbeitsplatzversorgung.

5. Baustelleneinrichtung
5.1, Grunds&tzliches

Die Baustelleneinrichtung (BE) ist der zur
Durchfuhrung eines Investitionsvorhabens
bendtigte zeitweilige Komplex von

- Produktionsstatten fiur Hilfs- und Neben-
prozesse

- Lagereinrichtungen

- Betreuungseinrichtungen fiir die Werk-
tatigen auf den Baustellen

Einrichtungen fir die Leitung des Investi-
tionsvorhabens
Versorgungsnetzen und deren Anlagen.,

Die BE ist unter dem Gesichtspunkt der
rationellsten Vorbereitung, Errichtung und
Nutzung der BE-Objekte einschlieflich der
Gewdhrleistung der Verbesserung der Arbeits-
und Lebensbedingungen und der Einhaltung
der Rechtsvorschriften uber Gesundheits-,
Arbeits~ und Brandschutz, Schutzgiite und
Landeskultur zu realisieren.

5.2 Zentrale Baustelleneinrichtung (ZBE)

Bei der Vorbereitung und Errichtung der ZBE
sind folgende Schwerpunkte zu beachten:

Es sind die Belange aller Verantwortungs-.
bereiche (GAN, HAN und NAN) einzubeziehen.

Als Objekte der ZBE sollten vorzugsweise
Objekte des Investitionsvorhabens ver-
wendet werden, die vorgezogen und zeit-
weilig als BE genutzt und danach dem
geplanten Verwendungszweck zugefiihrt
werden,

Dem Bedarf und der GroRenordnung des Bau-

vorhabens entsprechend sind die erforder=-

lichen BE-Objekte fur die Sicherung der

Arbeits~ und Lebensbedingungen der Produk-

tionskollektive wie

« Baukiche (einschlieBlich Speisesaal)

« Verkaufsstelle

+ kulturelle und soziale Einrichtung
(Versammlungsraum, Sanitdtsstelle)

vorzusehen.

Flir die materiell-technische Versorgung
der Bauleistungen sind sowohl fiir HAN als
auch fir NAN aufzubauen:

o Werkstétten

« Lagerfléchen

+» Magazine

» Tagesunterkinfte und Bilrorédume.

Die Standorte der Objekte der ZBE sind so
festzulegen, daB moglichst geringe Lauf-
zeiten zu den Baustellenobjekten auftreten
(max. 300 m),

Die ZBE ist in UObereinstimmung mit der

Bebauungsplanung und der Fertigstellung

der Leistungen zur Ver= und Entsorgung

der Objekte nach Teilkomplexen anzuordnen.

Dabei ist zu beachten:

o GroBenordnung des Wohngebiets

o Zugénglichkeit fir die Produktions-
kollektive

« AnschluB an Verkehrsverbindungen

« Bauablaufplanung des Wohnungs- und
Gesellschaftsbaus .,

5.3, Objektbezogene Baustelleneinrichtung
iOBEZ

5

s3+1 . Leistungsumfang der OBE

Im Rahmen der OBE sind schwerpunktméRig
folgende Leistungen zu erbringen:

Anlegen von  BaustraBen fir Grindung,
Montage und Ausbau

Aufbau der Krangleis- und Palettenabsetz-
anlagen

Befestigung der Fléchen fiir Mischplétze
und Materialien mit speziellen Anforde=
rungen an die Lagerfléache

Sicherung der Baustromversorgung und
Baustellenbeleuchtung

Heranflihrung von Bauwasser

Sicherung des Baukomplexes durch einen
Bauzaun, besonders in der Phase Bauen
und Wohnen,

Unter Beachtung der zeitlichen Folge der
Baustellenprozesse sind fiir die OBE die
Teilleistungen
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= Grindung
- Montage
- Ausbau

objektweise zu realisieren.
5,3.2, BaustraBen

Grundsé&tzlich ist eine Nutzung von Zwischen~
oder Endausbaustufen der endgiltigen Strafen
flr Bautransporte anzustreben.

Ist das nicht zu gewdhrleisten, sind im
technologisch notwendigen Umfang BaustraBen
auszuflihren.

BaustraBen sind erforderlich wahrend

- der Erdarbeiten (Baugrubenaushub)
= der Grundungsarbeiten

~ der Montagearbeiten

=~ der Ausbauarbeitens

Liegen die Erdarbeiten zeitlich wesentlich
vor den Grindungsarbeiten, so ist eine
durchgangige Liegezeit aus Okonomischen
Grinden abzuwégen,

Ab Grindungsarbeiten sind die BaustraBen
méglichst zu koordinieren. Die Notwendig-
keit einer gesonderten Ausbau-BaustraBe ist
abh&éngig von der méglichen Weiternutzung
der Montage-BaustraBe,

Die Aus fihrung der BaustraBen erfolgt ent=
sprechend der vorgesehenen Nutzung in den
Varianten

- Fertigteile aus Beton (konische, recht-
eckige und quadratische Fertigteile)
- Bodenstabilisierung.

Die BaustraBenbreite betragt bei gerader
Streckenfihrung fir den Schwerlasttransport
im Richtungsverkehr 4 m. Kurven missen dem
Radius entsprechend verbreitert werden,

5.3.3. Krangleis

Das Verlegen von Krangleisen erfolgt vor=-
zugsweise guf Betonfertigteilen,

Zur Anwendung kommen

= Krangleislangs~
schwellen -~
Spannbeton

~ Krangleisléangs-
schwellen, schlaff l = 6000 mm

= 6000 mm
= 1500.,+2000 mm

O

4800 mm x 1000 mm
3400 mm x 2000 mm

- Krangleisplatten
nach TGL 32320/02

- konische Krangleis=-

platten fur Kurven,

Als Tragschicht wird Kies bzw. Schotter
- verdichtet - verwendet,

Bei der Verlegung der Krangleise sind zu
beachten:

- Tragfshigkeit des Baugrundes

- Lagerungsdichte bei Verfillungen

= Verdichtung der Tragschichten bei
Trimmergelande

- MaBnahmen zur Tragféhigkeit bei Frost-
geféhrdung

- Antreffen von Grund=- bzw. Schichtenwasser

- Mindestabsténde des Krangleises zur Bau-
grube und zum Objekt unter Beachtung der
Baugrubentiefe.

Der Krangleisoberbau ist grundsétzlich auf
den Unterbau aus frostbesténdigem Material
zu verlegens

Fir den Krangleisbau sind fiur jeden Kran-
typ spezifische Qualitétsforderungen ein=-
zuhalten (Kosten s, Tab. 12).

Fir den TDK KB 160.2 bzw. KB 401 A gelten
folgende zuléssige Toleranzen:

- Spurweite  +6 mm bzw. +10 mm (im Betrieb)

= in Langs- 0,4 mm/m beim Aufbau (insge-
richtung samt nicht mehr als 50 mm)

der Schie- 1,0 mm/m beim Betrieb (insge-
nen samt nicht mehr als 100 mm) ~

Steigung bzw. Gefalle

~ Hohenunter- 0,4 % bezogen auf die Spur-
schied weite beim Aufbau

zwischen 1,0 % bezogen auf die Spur-
beiden weite beim Betrieb
Schienen

Fur die Ermittlung des Mindestabstandes der
Krangleisachse A,  von der Geb&udekante

werden zwei Anwendungsfélle unterschieden:

bewehrt. b = 1500, +.2000 mm = ohne Baugrube (Bild 29)
., 05 (KGP+SP)
1
GebdudeauBenkante I Kranbahnachse
s | Ro
] 5 KGP+SP ¢
|1 z |
r——
TEEE ] |
; KGP
- Bild 29
l SP AL Mindestabstand der Kran-

s ]

I Amk

A =R, + S 20,5 (KGP + SP)

MK 0

Ry Radius Oberwagen des Montagekrans

S Sicherheitsabstand (nach TGL 30350/09
mindestens 500 mm)
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gleisachse Avk
von der Gebdudekante ohne Baugrube

KGP Krangleisplattenbreite (nach
TGL 32320/02 - Krangleisplatten aus
Stahlbeton)

SP  Spurweite des Montagekrans



- mit Baugrube (Bild 30)

Gebdudeaupenkante

Kranbahnachse

X
0,5(KGP+SP)
(-
o |
I KGPAl‘ Bild 30 v A
| sSp | Mindestabstand der Kran-
17 + + gleisachse Aug von der
| AMK l Gebdudekante mit Baugrube

Amk

= FO + AR + B + RA + 0,5 (KGP + SP)

FU Fundamentiberstand (entsprechend
Standortprojekt fur Gebdude bzw.
Loggia o, &)

AR Arbeitsraum (nach TGL 11482/01 = 500 mm)
B Béschungs fuRbreite

Um Grundbriche bei Béschungen, die durch
Turmdrehkrane belastet werden, zu vermeiden,
sind vereinfachend die BéschungsfuBbreite B
und der Randabstand RA (RA £ 600 mm bei

H S 2000 mm) so groB zu wdhlen, daR die
Krangleisplatte innerhalb des wirksamen
Reibungswinkels @' angeordnet ist. Der wirk-
same Reibungswinkel &' ist dem Baugrundgut-
achten zu entnehmen und ist am Bdschungs ful
abzutragen. Dieser vereinfachte Lo&sungsweg
ist fur nichtbindige Lockergesteine und
bindige Kiese und Sande zutreffend. Fiur die
weiteren bindigen Lockergesteine wirkt die
Koh&sion, und es ist der Standsicherheits-
nachweis der. Béschung baugrundmechanisch zu
fuhren, da der vereinfachte Lésungsweg die
Koh&sion nicht einbezieht,

RA  Randabstand (bis zu einer Bdschungshéhe

H = 2000 mm ist RAZ 600 mm als
belastungs freier Streifen bei nicht-
bindigen oder bindigen Lockergesteinen
nach TGL 11482/07)

Tabelle 13 Wirksamer Reibungswinkel

Nichtbindige Wirksamer Reg?ungswinkel (o2
Lockergesteine in

bei Lagerungsdichte

locker mitteldicht dicht
nichtbindige ;
Kiese 33 36 40
nichtbindige
Sande 30 34 38
bindige Wirksamer Reigungswinkel o'
Lockergesteine in”

Kies mit
Feinkorn © 33
H :
B + RA = ——mem Sand mit
tan o! Feinkorn 30
H  Bdschungshohe schluffig-
. toniger Ki
&' wirksamer Reibungswinkel g - 27
schluffig-
Fir den wirksamen Reibungswinkel &'werden tentger. Sand
nach TGL 32274/02 die in Tab. 13 angegebenen Schluff
Werte flur nichtbindige und bindige Locker- ’
gesteine angegeben, die bei Baugrubentiefen toniger Schluft =3
von = 5000 mm Anwendung finden koénnen, schluffiger Ton 20
Tabelle 12 Variantenvergleich der Krangleisverlegung
Verlegung mit ADK mit ADK mit ADK ADK/TDK ADK/TDK
ohne Zwischen~ 1 x Um= 4 x Um= ohne Zwischen- mit Zwischen=
lagerung setzung setzung lagerung lagerung
Kosten 100 % 102 % 101 % 93 % 95 %
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Da die Boschungshohe H bei der WBS 70
haufig 1500 mm ist, werden dafir in
Abhéngigkeit vom o, g. wirksamen Reibungs-
winkel @1 in Tab, 14 die Werte flr B + RA
angegeben. .

Tabelle 14 Werte fir B + RA in
Abhéngigkeit von ®!

Erdstoff Wirksamer Reibungs- B + RA
winkel &' in in mm
bei H
= 1500 mm
Nicht-
bindige
LocEengesteine
nichtbindige Kiese
Lagerungsdichte:
- locker 33 2310
- mitteldicht 36 2065
- dicht 40 1788
nichtbindige Sande
Lagerungsdichte:
- locker 30 2598
-~ mitteldicht 34 2224
- dicht 38 1920
Bindige Locker=
gesteine:
Kies mit Feinkorn 33 2310
- 8and mit Feinkorn 30 2598

Der Bﬁschungswinkel B hat die Standfestigkeit
des Erdstoffes zu sichern. Nach ASAO 631/3
darf der Boschungswinkel B bei

- leichtem Erdstoff nicht steiler als 45°
(locker und mitteldicht gelagerte nicht-
bindige Kiese und Sande)

- mittlerem Erdstoff nicht steiler als 60°
(dicht gelagerte nichtbindige Kiese und
Sande, bindige Kiese und Sande mit Fein=-
korn)

- festem Erdstoff nicht steiler als 80°
(schwerer Lehm, festen Ton)
sein,

Als Beispiel soll der Mindestabstand der
Krangleisachse Ay  von der Geb&udekante fur

einen Anwendungsfall mit Baugrube ermittelt
werden:

FO = 1400 (Loggiaseite)
AR = 500 mm :
H = 1500 mm

Erdstoff: nichtbindiger Sand mit lockerer
Lagerungsdichte
! = 300

bei

H ='1500 mm
B + RA = 2598 mm
Prifen ob RA = 600 mm ist:
Béschungswinkel B fiir diesen Erdstoff und
der Lagerungedichte 45°
H__ _ 1500
tang  tan 450
B = 1500 mm

B =

B + RA = 2598 mm (beidt = 30°)
RA = 2598 mm - 1500 mm
RA = 1098 mm > 600 mm

SEsssssSsSssnsssEssSEss=s
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KGP = 1000 mm fir Krangleisplatte 2
(nach TGL 32320/02)
SP = 6000 mm fiur KB 160.2 bzw. 401 A

Es ergibt sich
Ay = 1400 + 500 + 2598 + 0,5 (1000 + 6000)

AMK = 7998 mm = 8000 mm

5e3.4.

Der Transport von Wand-= und Deckenelementen
erfolgt vorzugsweise mit der Einheits-Quer-
rolltechnik.,

Eingesetzt werden (Tab. 15):

- leichte Stahl-Absetzrampen, hohenjustier-
bar (Bild 31) und
- Betonfertigteilabsetzrampen.

s o5 iy

Palettenabsetzanlagen

Bild 31
Leicht umsetzbare Palettenabsetzanlage
einseitig zur BaustraBe angeordnet

Tabelle 15 Variantenvergleich zum Auf- und
Abbau von Absetzrampen

1 stuck 1 Stuck
Betonfertig- leichte
teilrampe Absetzrampe
Kos ten 13214,- M (100 %) 6908,- M
200,- M
7108,- M
(69 %)
Arbeits~
zeit-
aufwand 15,0 h (100 %) 7,37 h
: : (48 %)

Palettenabsetzanlagen werden mit 6 bis 8
Absetzplatzen je Montageabschnitt vorge-
sehen, Die Anordnung erfolgt je nach
Standortbedingungen

- beidseitig zur BaustraBe bzw.
- einseitig zur BaustraBe.

Folgender Platzbedarf ist erforderlich:
Lange je Paletten-

absetzplatz 8,50 m
Breite je Paletten-
absetzplatz (Stahl) 4,50 m
Breite je Paletten-
absetzplatz (Beton) 5,50 m.



Die BaustraBe ist im Bereich der Paletten=-
absetzanlage einschlieBlich der An=- und
Abfahrtstrecken geradlinig zu fihren, Bein
Einsatz der Schwerlastzugeinheiten Tatra
bzw. Kras mit Tieflader P 402 ist eine
Anfahrtstrecke von 15 m und eine Abfahrt-
strecke von 1im geradlinig auszufiihren,

Das Uberrollen der Paletten vom Transport-
mittel zur Palettenabsetzanlage erfolgt
hauptséchlich noch mittels Seilwinde.

Als Weiterentwicklung bei gleichzeitiger
Reduzierung des Aufwands, Erhohung der
Sicherheit und Méglichkeit der Ein-Mann-
Bedienung ist die Anwendung von Schubvor-
richtungen fiir den Uberrollvorgang vorge-
sehen .,

Mon den Montagekollektiven vielfach durch-
gefihrt, jedoch mit Montageverlustzeiten
verbunden, kann das Umsetzen der leeren
EQ-Palette von der Absetzanlage auf die
Tieflader mittels Kran erfolgen,

Dabei sind nachstehende Forderungen einzu-
halten:

- Einsatz eines Vierseilgehadnges (Trag-
fédhigkeit je Haken 4,0 t).

- Flhrrungsseile missen eine Mindestlénge
von 5,0 m besitzen,

-~ Palettenabrollsicherungen dirfen erst
nach Anheben und Wegschwenken der leeren
Palette geldst werden.

- Beim Absenkvorgang auf den Tieflader darf
die Palette nur durch die Seile gefihrt
werden,

= Nach dem Aufsetzen der Palette auf die
Tieflader erfolgt das Anschlagen der
Haltevorrichtungen.

In hdngigem Gelénde besteht die Mdglichkeit,
die Palettenabsetzanlage mit einer Langs-
neigung bis 6 % = 3,26° aufzubauen (Ent-
wicklung des WBK Karl-Marx~Stadt).

Als Variante zur Querrolltechnik findet in
geringem Umfang der Sattelaufliegertransport
im industriellen Wohnungsbau Anwendung.
Dafir sind im Schwenkbereich des Kranes
Stellflédchen fir die Sattelauflieger aus
BaustraBenplatten vorzusehen,

Je Montageabschnitt werden mindestens 6 St,
Sattelaufliegerpléatze zur kontinuierlichen
Durchfihrung der Montage bentotigt. Das ent-
spricht einer Fliche von etwa 800 m2,

5.3.5., Lagerflachen

Im Baustellenbereich werden entsprechend
der spezifischen Nutzung Lagerflachen aus-
gewiesen,

- Unbefestigte Lagerflachen
Diese werden fur Mischanlagen als Zuschlag-
stofflager
« Betonstahl
« Schalung
» Maurer-, Putz= und Montagearbeiten
« MassivfuBboden

und als Fl&chen fiur
.« Aufenthalts-
« Material- und
« Arbeitsraume
bereitgestellt,

- Befestigte Lagerfléchen
Nutzung fir
« Zwischenlagerung von Betonfertigteilen,
Sanitédrraumzellen, raumlichen Elementen
+ Ausbaumaterialcontainer/Behalter
+ Lagerung von Material sowie zur Arbeits-
vorbereitung fiur spezielle Ausbaugewerke.,

flr Griundung

Die Herstellung der befestigten Lagerflachen
kann nach folgenden Varianten vorgenommen
werden: :

- BaustraBenplatten aus Fertigteilen
(Schwerlast), Verlegung auf Kiessand
(Feinausgleich)

- Beschédigte Betonfertigteile (Bruch)
(teilweise Schwerlast), Verlegung auf
Kiessand (Feinausgleich)

- Textile Belidge (fUr Ausbau=Transport-
Lagerung), Verlegung auf planierter
Fléache, darauf Aufbringen von Verfiull-
stoffen

- Erdstoffstabilisierung
Stabilisierung mit Zement bzw. Kalk und
nichtbindigen Erdstoffen

- Bedarf an Lagerfléchen je Leistungs~-

komplex

« Griindung >
Baustralle 250,0 m
Lagerflache 220,0 ms
Unterkunftswagen 60.0 m

530,0 m

. Montage _——==_=;
BaustraBe 250,00 m
Krangleis
Palettenabsetz= 2
anlage 850,0 m
Lagerflache/ 2
Mischplatz 690,0 m
Unterkunfts- >
wagen

60,0 m
1850,0 m=

Aufzugsschacht-

elemente

Aufzugsschacht-

zelle und 5

Maschinensatz 100,0 m
1950,0 m

. Aquau ========;

BaustraBe 250,0 m

Lagerfléachen

und Gerédte- 2

wagen 410,00 m

Maschinen=-

komplexe und 2

Mischanlagen 250,0 m
910,0 m

Besondere Beachtung ist der Anordnung der
Lagerréume flr brennbare FlUssigkeiten und
Dammstoffe zu widmen, Diese Materialien sind
getrennt von anderen Einbaustoffen in
geschlossenen, gut belufteten R&umen aufzu-
bewahren. Entsprechende Warn- und Hinweis-
schilder sind anzubringen.

5,346+ Baustrom/Beleuchtung

Der AnschluB des Baustromes hat an Nieder=-
spannung 380 V Drehstrom zu erfolgen,

Die Heranfilhrung des Baustromes vom Trafo~
anschluR ist vorzugsweise Uber Erdkabel vor-
zusehen, Das gilt ebenso fur die Baustrom-
versorgung im Schwenkbereich des Kranes
einschl, Sicherheitsabstand von 5,00 m,

Die Baustellenbeleuchtung ist entsprechend

den Standortbedingungen vorrangig uber Frei=
leitungen zu versorgen. Dabei ist anzustreben,
weitgehendst Teile der endglltigen Beleuch~
tungsanlagen zu nutzen (AnschluBwerte

s, Tab, 16)0

Tabelle 16 AnschluBwerte flur Baustellen-

prozesse
Leistung Baustrom/Beleuchtung
in kw

Grindung a0

Montage 100

Ausbau 45
Bauleitung, Bauarbeiter=

versorgung 50
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Der AnschluBwert fir die Baustromversorgung
des Objektes wird unter Beriicksichtigung
der zeitlichen Arbeitsfolge und des Gleich-
zeitigkeitswertes mit 150 kW bestimmt. Fir
die Arbeitsplatze sind ausreichende Beleuch-
tungsverhéltnisse nach TGL 200-0617/12 zu
schaffen,

Als Beleuchtungskorper finden Anwendung:

- Grindung: Beleuchtungsmast, Beleuchtungs=-
sténder

Beleuchtungsturm (teleskopier=
bar) :
Beleuchtungsmast, Stander-
leuchten (teleskopierbar)
Leuchten, leicht ortsverander-
lich in Verbindung mit
Niederspannungs-Verteiler-Kasten=-
System (NVK-System).

5.3.7 ¢ Bauwasser

- Montage:

- Ausbau:

Die Bauwasserversorgung erfolgt vom vorhande=
nen HauptanschluB mit NW 50 = 2" bis zur
Verteilung am Objekt.

1 Anschluf am Mischplatz 1=
1 AnschluB am Gebaude 4 R

Bei der Bestimmung der Bedarfsmengen an Bau-
wasser fir die Baustelleneinrichtung kann
man, ausgehend von vorhandenen Erfahrungs~
werten, die Menge von 6,00 m3/WE zugrunde
legen.

5.3.,8, Aufzlge

Flr den Vertikaltransport des Ausbaumaterials
werden Bauaufzlige eingesetzt. Sie werden
wahrend bzw. nach Beendigung der Montage zum
Materialtransport Uber die Loggien bzw. durch
die Fensterdffnungen aufgebaut und vor der
Ubergabe der Wohnungen abgebaut.,

Flr die Erzeugnisse des mehr- und viel-
geschossigen Wohnungsbaus sind folgende
Aufziige anwendbar:

-~ mehrgeschossiger Wohnungsbau
(bis 6 Wohngeschosse):
Kleinlastenaufzug 03/2 bzw. 03/3
Lastenaufzug BA 600

- vielgeschossiger Wohnungsbau (7 bis 11
Wohngeschosse) :
Bauaufzug WBT 3-600 bzw.
Lastenaufzug BA 600
Personen- und Lastenaufzug Gniezno 1000,

Die Aufzugsbefestigung hat zur Minimierung
von Gerlstbauarbeiten als Direktbefestigung
am Gebdude zu erfolgen. Dazu konnen die
bekannten Lésungen mit Schraubzwinge an
Loggiaschaft, Loggiadecken und Spreizen in
Fensterleibung Anwendung finden,

Bei Anordnung von Bauzeitdurchgingen kann
die Anzahl der anzuordnenden Bauaufziige stark
eingeschrankt werden,

6, Winterbau
6,1, Grundséatzliches

Zur Erzielung einer hohen Kontinuitét im
Wohnungs- und Gesellschaftsbau auch waéhrend
des Winterhalbjahres sind rechtzeitig die
erforderlichen Voraussetzungen zur Produk-
tionsdurchflihrung unter Winterbedingungen
zu schaffen,

Dazu gehdren:

-~ Winterfestmachung der Tagesunterkinfte,
Produktionsstatten, der Baustellenein=~
richtungen sowie der Versorgungsleitungen
(Bauwasser)

- Gewdhrleistung der ungehinderten Nutzung
von BaustraBen, Palettenabsetzanlagen,
Gleisanlagen durch Schneeberdumung inner=-
halb des Baukomplexes
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= Sicherung der MaBnahmen des Gesundheitsw,
Arbeits- und Brandschutzes

= Einrichtung von MeRstellen fiir den Ver=
brauch von Elektroenergie zur regelmsRigen
Kontrolle und Auswertung /

- Erarbeitung von Einsatzplénen flur die
Bereitschaft an Wochenenden zur Be- und
Entladung und zur kontinuierlichen Produk=-
tion sowie fur Havarieeinsédtze

- Kontrolle der Festlegungen zur Woche der
Winterbereitschaft.
62, Erd=- und Grindungsarbeiten

Als technologische Vorzugsldsung gilt die
Aus fiuhrung der Erd- und Grindungsarbeiten
in der frostfreien Witterungsperiode,

Ist diese Zielstellung nicht zu realisieren,

‘'sind nachstehende MaBnahmen einzuleiten:

Erdarbeiten

Schutz des Erdreiches vor zu tiefem Ein-
dringen des Frostes durch

- Abdecken mit Planen, Rohr- und Schilf-
matten

- Anwendung chemischer Auftaumittel
Bau-Calcidin (Caclz)

Paratekt-Frostschutz
Tausalz (NaCl)
Chlormagnesiumlauge
Chlornatriumlosung
Thermit-Pulver

Der Einsatz groBerer Mengen chemischer Auf-
taumittel ist entsprechend dem “"Gesetz Uber
den Schutz, die Nutzung und die Instand-
haltung der Gewésser und den Schutz vor
Hochwassergefahren - Wassergesetz -"

(GB1, DDR T, I Nr. 5 v, 17, 4, 1963) wegen
der Gefahr der Umweltverschmutzung vorher
mit dem VEB Wasserversorgung und Abwasser-
behandlung abzustimmen.

- Bei Vorhandensein von Dampf bzw. Warm-
wasser konnen Dampf- oder Warmwassernadeln
bei gleichzeitigem Schutz des aufgetauten
Materials eingesetzt werden,

Fundamentarbeiten

- Sauberkeitsschicht
Sofort nach Aushub der Baugrube und Her-
stellen des Grobplanums ist auf dem unge-
frorenen Boden die Sauberkeitsschicht auf=
zubringen

- Einschalen/Ausschalen
Bei Einschalarbeiten sind die Randbereiche
und nach oben offenen Schalungen durch
Abdecken mit Zeltplanen, Folien, Schal-
platten, Schilfmatten oder Papplagen sofort
gegen Witterungseinflisse zu schitzen.
Tritt wadhrend des Betonierens bzw. Erhéar-
tens des Fundamentbetons Frost ein, so
sind die Ausschalfristen um die Dauer der
Frosttage zu verléngern.

- Betonierarbeiten

Zur rationellen Herstellung der Fundament-
platte wird Tranportbeton eingesetzt.

Die Verarbeitungstemperatur muB am Arbeits-
‘platz bei AuBentemperaturen

bis =5 °C +10 °C
bis =10 °C +15 °C
bis =15 °C +22 °C

betragen. Die betonierte Fléche ist abzu-
decken und nachzubehandeln.

6 43¢ Montagearbeiten

Krane und Anschlagmittel sind bis =15 ©OC
freigegeben., Das Umsetzen von Kranen ist
wegen der hoheren Seilbeanspruchung nur bis
-10 O9C gestattet, Seile und Seilfilhrungen
sind mit Winterfett zu behandeln.
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Alle angrenzenden Betonflachen der Fertig-
teile sind vor .Einbringen des Verbund- oder
Fugenbetons durch Fléchentrockner grindlich
von Schnee und Eis zu befreien. '

Der vorbereitete Fugenmdrtel ist vor Erstar=
rungsbeginn jeweils nur flr eine Elemente=<
lénge als Lagerfuge aufzugeben,

Es ist darauf zu achten, daB keine “Frost-
festigkeit" vorliegt. Zur Kontrolle der
Festigkeit sind beim Einbringen des Fugen=
mortels Prismen 40 mm X 40 mm X 160 mm oder
Probewirfel 100 mm x 100 mm x 100 mm herzu=-
stellen. Diese sind unter den gleichen
Bedingungen zu lagern wie der eingebrachte
Beton und nach den geforderten Zeitabstanden
zu priifen.

Es ist eine geschoBweise Rohbauabnahme der
Objekte durch die zusténdige TKO durchzu-
fihren,

Nach Ende der Frostperiode ist zur Kontrolle
und Sicherheit eine nochmalige Abnahme der
bei Frost montierten Geb&ude durchzufihren.,

Montagemértel

Bei Einsatz des Frostschutzmittels FS 176
kénnen Montagearbeiten bei Temperaturen
bis =15 OC durchgefihrt werden.,

Grundsatzlich ist bei der Herstellung und
beim Einbringen des Montagembrtels folgendes
zu beachten: :

- Verwendung eines hochwertigen Zementes
Emp fehlung: PZ 1/45 bzw. PZ 1/40.
Bei Zement 7/35 ist die Anfangsfestigkeit
gering, allerdings wird die Festigkeitsent-
wicklung auch von diesem Zement durch
FS 176 positiv beeinfluBt, i

- Zuschlagstoffe mUssen vor der Verwendung
frostfrei sein.

-~ Die Temperatur des Moértels an der Einbau-
stelle muR mindestens +5 9C betragen
(Anmachwasser entsprechend vorwérmen) .

- Wahl eines moglichst niedrigen W/Z-Wertes .,

-~ Bauelemente missen beim Versetzen eisfrei
sein.,

- Schutz des eingebrachten Mértels vor
raschem Warmeentzug durch geeignetes
Démmaterial (Matten, Papiersécke, Schalungs-
material) .,

SchweiBarbeiten

SchweiBarbeiten im Winter sind auf der Grund-
lage der TGL 23824 "SchweiBen im Stahlbeton-
bau" durchzufihren, Es ist grundsidtzlich
zuléssig, SchweiBarbeiten bei Frosttempera-
turen auszufihren. Das gilt jedoch nur flr
normal verschweiBbare Stéhle der TGL 12530
(Betonstéhle) sowie der TGL 7960 (Allgemeine
Baustéhle) .

Stump fst0Be kdénnen bei einer AuBentemperatur
bis zu -20 9C durchgefihrt werden.

Kehlnahtverbindungen sind mit dem LBH~Schwei-
Ben und unter Verwendung von ST A = I bis
=20 OC zuléassig,

Bis ~-10 °C sind die Kehlnihte unmittelbar
nach dem SchweiBen abzudecken. Im Temperatur-
bereich unterhalb -10 °C sind die Stahle
vorzuwarmen und nach dem SchweiBen abzu=
decken,

Betonstdhle der Gute ST A III und gleich-
artige Stéhle diirfen bis =15 °C geschweift
werden, Sie sind in jedem Falle bei Tempe-
raturen unterhalb des Gefrierpunktes im
SchweiBstellenbereich vorzuwédrmen und nach
dem SchweilprozeR abzudecken.,

Die Bedingungen des SchweiBens gelten sinn-
gemé@B iauch fur das Brennschneiden,

Die SchweiBer missen bei starkem und kaltem
Wind sowie bei Temperaturen unter O °C
zweckméBige Kleidung erhalten, die sie
jedoch in ihrer Arbeitsfahigkeit nicht
behindern darf.

Die SchweiBstellen sind von Schnee zu be-
freien und mit dem Propan=Fléchentrockner
abzutrocknen. Zusétzlich sind Abschirmungen
(Planen, Folien oder Schutzwénde aus Holz)
einzusetzen,

6.4+ Ausbauarbeiten

Flir eine kontinuierliche Weiterfihrung der
Ausbauarbeiten im Winter ist die rechtzeitige
Winterfestmachung der Objekte zu gewdhr-
leisten. Es ist unter allen Umsténden zu
erméglichen, daB die endgiltige Heizungs~
anlage flir die Durchfuhrung des Ausbaus im
Winter genutzt werden kann. Eine provisori=-
sche Beheizung sollte nur in Ausnahmeféllen
durchgefihrt werden.,

Heiztrassen u, a, Energietréger sind so
rechtzeitig winterfest an die Objekte heran=
zufihren, daB W&rme fir die Ausbauarbeiten

ab September zur Verflgung steht. Die Ter-
mine zur Heranflihrung der Fernwédrme sind
unter besondere Kontrolle zu nehmen. Fur

die Winterbeheizung werden bis zu einer
mittleren AuBentemperatur von -7 OC je um-
bauter Raum durchschnittlich 50 J/h bendtigt.,

Bei Maurer-, Putz- und Einsetzarbeiten
sowie bei FuBbodenarbeiten sind die Objekte
spétestens 4 bis 6 Tage vor Beginn der
Arbeiten vorzuheizen und die Raumtemperatur
auf mind, +5 0C zu halten. Besonderer Wert
ist dabei auf ausreichende Beluftung der
Réume unter Beachtung des Feuchtigkeits-
gehaltes der AuBenluft zu legen.

Flir FuBbodenunterschichten aus Plast- und
Elastbeldgen ist eine Raumtemperatur von
mind, +18 °C vor Arbeitsbeginn bis 3 Tage
nach Arbeitsende (Fertigstellung) erforder-
lich. Gleichzeitig ist davon auszugehen,
daB unmittelbar lber der Unterkonstruktion
eine Mindesttemperatur von +15 ©C erreicht
wird. Vor der Verlegung sind die Verlege-
hinweise des Herstellerbetriebes zu berick-
sichtigen, da bei einigen Belagsarten die
Mindesttemperatur +21 °C betragen kann. Die
R&ume sind nach dem Verlegen frostfrei zu
halten, ' :

6.5, Heizgeréteeinsatz

Zur provisorischen Baubeheizung sind Zusatz=-
heizgerdte einzusetzen, die

schnélle Einsatzbereitschaft
einfache Bedienung

niedrige Betriebskosten

rasche Umsetzbarkeit

hdchste Ausnutzung der Energietrager

garantieren,
Geeignet sind

- Heideniadfen
- Propangasheizgerate einschl. Propangas-
Infrarotstrahler,

Bei der Bereitstellung der erforderlichen
Bauwérme ist unter Berlcksichtigung der
spezifischen Forderungen der Bauleistungen
die sparsamste Verwendung von Energie zu
garantieren,

6+6. Bauwetterinformation

Zur Einleitung winterbedingter MaBnahmen,
besonders flir die 2, und 3, Schicht, muB
téglich der telefonische Bauwetterbericht
beachtet werden. Die Kurzfrist- und Mittel-
fristvorhersagen sind auszuwerten, Sie sind
mit den &rtlichen Temperaturen zu vergleichen,
in das Bautagebuch einzutragen bzw. zur
besseren Ubersicht auf den Temperaturplan

zu Ubertragen,
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7. Maschinen und Geréte
7 ¢l e Grundsétzliches

Trotz des Fortschritts in der Industrialisie-
rung des Wohnungsbaus, besonders in der
industriellen Vorfertigung von Beton- und
Einbauelementen, ist der Arbeitszeitaufwand
.auf der Baustelle und der Anteil manueller
Montage- und Komplettierungsarbeiten noch
sehr hoch.

So sind in den 4 folgenden Bauarbeiten, die
64,5 % des gesamten Arbeitszeitaufwands im
Wohnungsbau auf der Baustelle umfassen,

bei
bei
bei
bei

Montagearbeiten 62,5 %,
Stemm~ und Einsetzarbeiten 73,9 %,
FuBbodenarbeiten 61,0 %
Maler- und Tapezierarbeiten 90,4 %

eingesetzten Arbeitskraéfte manuell tétig.

Verbesserungen sind hier nur zu verwirk-
lichen, wenn verfahrenstechnische und/oder
konstruktive Weiterentwicklungen betrieben
und Rationalisierungsmittel in verstérktem
Umfang in den Kombinaten gefertigt und
eingesetzt werden.

der

In einer TaktstraBe des mehr- und viel-
geschossigen Wohnungsbaus werden einschlief3-
lich Transport Grundmittel im Werte von rund
3,2 Mill. M eingesetzt.

Es ist notwendig, die Auslastung dieser
Grundmittel zu erhohen,

Obwohl in den Technologien der WBS 70 grund=-
sétzlich der 3-Schicht-Betrieb fir die
Montage vorgesehen ist, ergaben Analysen

im Jahre 1981 durchschnittlich wesentlich
niedrigere Einsatzfaktoren flir die Haupt-
gerate (Tab. 17).

Eine Erhohung der Auslastung der Grundfonds
ist zu verwirklichen durch

- Erweiterung des Mehrschichtbetriebes

- strikte Einhaltung der Technologien,
insbesondere durch Verbesserung der
Produktionsorganisation

- Verringerung des Instandhaltungsaufwands

durch konsequente Aussonderung physisch

und moralisch verschlissener Grundmittel,

Verbesserung der vorbeugenden Instand-

haltung, der Wartung, der Pflege und

- Verklirzung der Reparaturzeiten bei ver-
besserter Ersatzteilbereitstellung.

7 ¢2 + Griundungsarbeiten

Zum Baugrubenaushub sind Planierraupen z
604..140 PS, Universalbagger 0,6 ¢4¢1,2 m
mit Rad- oder Raupenfahrwerk und LKW-Kipper
von 5...12 t Tragféhigkeit einzusetzen.

Zum Verdichten der Baugrubensohle bzw,
Fundamentstreifensohlen kénnen Vibrations-
anhangewalzen, Vibrationstandemwalzen und
Bodenschwingverdichter, zum Einbringen des
Betons Betonpumpen mit und ohne Ausleger
und zum Antransport des Betons Liefer=
mischer und bei kurzen Entfernungen LKW-
Hinterkipper eingesetzt werden, Flir diese
Maschinen ist der 2-Schicht-Betrieb vorge-
sehen.

Tabelle 17 Einsatzfaktoren flr Hauptgerate

Zs3e Montagearbeiten

Die Montage der Elemente der WBS 70 erfolgt
durch Turmdrehkrane mit einem Lastmoment
Z1342 kNm (6,3 t Tragféhigkeit bei

21,3 m Ausladung).

Der Einsatz mobiler Hebezeuge ist nur im
Rahmen von Hilfsprozessen vorgesehen,

Das Anschlagen der stehenden Elemente am
Kran erfolgt mittels Traversen und Fall-
taschen, von rédumlichen Elementen mit Tra=-
versen und/oder Gehéngen mit Spreizen und
der liegenden Elemente mit Gehéngen. Der
Fugenbeton wird mit dem Turmdrehkran,
Gehédnge und Betonkibel vom Mischplatz
Montageebene transportiert.

Die Aufbereitung des Fugenbetons wird
allgemeinen auf der Baustelle in 150-
250=1~Freifallmischern durchgefihrt.

Die Verdichtung der Vertikalfugen ist mit
Flaschenrittlern (@ 28 mm) vorzunehmen,
Méglich ist auch die Verwendung von Schwert-
riattlern, wenn statt des Schwertes ein
Stahlstab zur Anwendung gelangt.

Zum Verschweifen der Elemente untereinander
kdnnen transportable SchweiBumformer,
-glgichrichter oder =transformatoren ein=
gesetzt werden.

Prinzipiell sind die 4 genannten Turmdreh-
krane kurvenfahrbar. Der minimale Radius
der Innenschiene betragt beim MB 100/160,
TDK TK 160 und TDK ZW 120/160 6 m, beim
KB 160,2/401 A 7 m. Insbesondere aus Ver-
schleiBgrinden wird jedoch auf Anwendung
eines Radius der Innenschiene von 10 m
orientiert. Bei diesem Radius kann die
Kurvenfahrt auch unter Last erfolgen

(MB 100/160 50 % der Nennlast). Kurven-
radien < 10 m sollten nur zum Umsetzen
genutzt werden.

zur

im
bis

Es wird angestrebt, das derzeitige Turm=-
drehkranangebot durch einen TDK z 1850 kNm
Zu ergénzen.

7 4. Ausbauarbeiten

Zum Aufbereiten des FlieBanhydritestrichs
sind Freifall- oder Zwangmischer von
150.+.500 1 Fassungsvermogen anzuwenden, Zu
beachten ist, daB durch die groBere erforder-
liche Mischzeit beim FlieRanhydrit gegen-
Uber Beton die Leistung der Mischer um
25.4430 % geringer ist.

Die Férderung des FlieBanhydritmdrtels
erfolgt durch Kolben- oder Kolbenmembran-
pumpen, in der Férderleistung der Mischer-
leistung angepaBt, Uber Schlauchleitungen
zum Einbauort.

Zur Beschickung des Mischers mit Binder
sind Zement férderschnecken und mit Zuschlag-
stoffen Férderband und Handschrapper, zur
Lagerung des Binders bei loser Anlieferung
Bindemittelsilos erforderlich.,

Die weiteren Ausbauarbeiten werden haupt-
sdchlich manuell ausgefihrt. Anwendung
finden noch elektrische Handgerate. Fir den
Vertikaltransport werden Bauaufziige einge~
setzt, :

Maschinent Schicht= Ausnutzung des Stillstandszeiten technologisch
. 0 faktor Maschinenzeit fonds durch Instand- und organi-
haltung satorisch

in % in % bedingte
Turmdrehkran 1,17 55,92 11,18 19,37
120 Mpm
Universalbagger 0,89 43,21 13,5 10,61
Zugmaschinen 0,92 43,79 41,86 24,74
130 PS

54
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7+5s Hauptausriistungen

745.1, Grindung

Tabelle 18
Maschinenart Typ Eigen= Antriebs- Haup t- Lieferer
masse leistung kennwert
in t in kw

Universal- UB 631 11,8 41 (D) 0,5 m> VEB Schwermaschinenbau Nobas
bagger 5500 Nordhausen

uB 1212 26 91 (D) 1,2 n> wie vor

EQ 3022 14,7 55 (D) 0,5 m> BEH Cossebaude, BT Berlin
Planierraupe S 651 9,1 48 (D) 3 m ' wie vor

D 493 A 13,9 80 (D) 3,94 m nicht mehr lieferbar

DZ 110 A 108 (D) 3,22 m BEH Cossebaude, BT Berlin
LKW-Kipper W 50 LA/K 5,2 92 (D) 4,65t VEB IFA Automobilwerk

Ludwigs felde

MAS 503 6,75 132 (D) 8 t VEH Automat Heidenau

KRAS [256 11,4 176 (D) 12 t wie vor
Schwingver- SVP 12,5 0,13 3,2 (B) 0,6 m wie vor
dichtarplatte o5 o 0,27 4,4 (B) 0,81 m wis vor
Doppelvibra= SVW 3400 0,85 5,15 (D) 0,75 m BEH Cossebaude, BT Berlin
tionswalze
Vibrations- SVAW . P 20,2 (D) 1,5 m VEB Baumaschinen
anhéngewalze ~ Gatersleben
Betontrans- AM 130 8,3 154 (D) 3 m> BEH Cossebaude, BT Berlin
portfahrzeuge g g5 12,4 171 + 35,3 (D) 5,5 m> wie vor

AM 6 SH 8,3 + SZM177 + 48 (D) 6 wie vor

VD 6 10,5 171 4,5 wie vor
Ausleger- ABP 60/23 14,45 147 60 m3/h VEB Baumechanik Halle=-Ost
Betonpumpe :
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75,2, Montage

BF—-BP119

Tabelle 19
Maschinenart Typ Eigen- Antriebs- Haupt=- Lieferer
’ . masse - leistung parameter
in t in kw
Turmdrehkran KB 160.2/ 78 58 (E) 160/132,3 Mpm BEH Cossebaude, BT Berlin
e 401 A ' P -
zw 120/160 104,7 64,5 (E) 151,2 Mpm nicht mehr lieferbar
TK 160 - 74,8 73 (E) 160  Mpm nicht mehr lieferbar
MB 100/160 56 ,0 65,5 163,8/102,6 Mpm BEH Cossebaude, BT Berlin
Traverse TV 6,3-6 0,408 - 6,3 Mp VEB Baumechanik Kombinat
2700 Schwerin-Gorries
TV 6,3-4 0,288' - 6,3 Mp wie vor
TV 6,3=8 0,498 - 6,3 Mp wie vor
Betonierkibel A 0,25 0,125 - 0,63 Mp/0,25 m> Ve Baumechanisierung
1 6500 Gera
v N 63 0,275 - 1,60 Mp/0,63 m>  wie vor
Freifall- K 150 0,39 1,1 (E) 150 1 VEB Baustoffmaschinen
mischer Halle
BL 2 - 250 = 3+ 4 250 1/4,2 m3/h BEH Cossebaude, BT Berlin
SM 250 R 4,4 (E) 250 1 wie vor
- Schweil- KW 320 0,27 17 (E) 320 A VEB Mansfeld=Kombinat
umformer Betr. Schweiftechnik
‘ Finsterwalde
U 315 0,35 24 (E) 315 A (60 % ED) wie vor
KW 400 VC 0,4 22 (E) 400 A wie vor
Schweiftrans- KST IV F 0,035 8,75 (E) 200 A SchweiBtrans form=-Werk
formator Dresden
FT 250 0,195 7.5 (E) 250 A wie vor
FT 315 _ 0,214 8 (E) 315 A wie vor
Schweil~ RGa 250.1 0,22 15,3 (E) 250 A VEB Transformatoren-Werk
gleichrichter i Reichenbach
G 400 0,28 26,0 (E) 400 A (60 % ED) SchweiBtechnik
Finsterwalde
7 ¢5.3¢ FlieBanhydritestrich
Tabelle 20
Maschinenart Typ Eigen- Antriebs- Hauptkenn~ Technische Lieferer
masse leistung wert Leistung
in t in kw
Freifall- SM 250 1,6 4,4 (E) 250 1 22,4 m°/d BEH Cossebaude
mischer BT Berlin
Rotormischer MR 250/1 2,0 10,8 (E) 250 1 35 m3/d Hazet Zwickau
MR 500/1 3,0 21,8 (E) 500 1 70 n°/d wie vor
Misch~- und ATM 36S 1,07 7.9 (E) 150 1 1745 m3/d BEH Cossebaude
Fordergerat i BT Berlin
Membranpumpe AT 60 1,07 6,7 (E) 6 m3/h 35 ms/d BEH Cossebaude
BT Berlin
Hydraulische  HBP 10 2,0 13 (E) 10 m°/h 58 m°/d VEB Baumechanisierung
Betonpumpe . Halle
Zementférder- ZFs 12,5 0,25 1,5 (E) 12,5 m~/h - VEB BAMA Ludwigslust
schnecke ZES 25 0,35 2,5 (E) 25 m3/h - wie vor
SFS 30-4 0,25 4,0 (E) 30  m°/h % wie vor
SFS 30-6 0,38 5,5 (E) 30  m°/h - wie vor
Forderband A 1-6 0,435 1,1 (E) 500 mm - VEB Férderanlagen
: ‘ Magdeburg
A 1-8 0,545 1,5 (E) 500 mm - wie vor
Handschrapper WS 630-2 0,182 2,2 (E) 0,63 Mp - VEB Bergwerksmaschinen
DietlaB
Bindemittelsilo A 20 1,5 - 20 @#° - VEB Baustoffmaschinen

Halle
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7:5.4, Obrige Ausbauprozesse

Tabelle 21
Maschinenart Typ Eigen- Antriebs- Haup tkenn=- Hersteller bzw,
masse leistung wert Herstellerland
in kg in kw
Elektro- EHB 16/2 3,3 0,55 16 mm St VEB Elektrowerkzeugbau
Handboh r- Eibenstock
nascnine HBM 480.1 2,1 0,45 13 mm St VEB Elektrowerkzeuge
Sebnitz
EHB 32/23 8,5 1,05 32 mm St VEB Elektrowerkzeugbau
Eibenstock
Elektro- SBM 480.1 2,5 0,45 20 mm B VEB Elektrowerkzeuge
schlagbohr- Sebnitz
maschine SBB 16 i 4,7 0,525 30 mm B VEB Elektrowerkzeugbau
Eibenstock
SBM 300/1 3,6 0,36 20 mm B VEB Elektrowerkzeuge
Sebnitz
Elektrohand- H 162 6 1,0 40 mm VEB Spezialelektrowerkzeuge
kreissége Neustadt
HE 200 - 10 0,75 60 mm wie vor
H 300 A i7 1,3 (380 V) 100 mm wie vor
Geschwinde- Mada R6-4 250 1,5 2 1/2" VEB Nadelstab- u, Maschinen-
schneid~ fabrik, 915 Stollberg
maschine
Elektro=- 1401 6,1 1,4 . 178 mm @ VEB Zwickauer Maschinenfabrik
Winkel=-
echilsitan 1406 6,1 1,4 230 mm @ wie vor
Elektro- HH 75 7,0 0,7 75 mm VEB Spezialelektrowerkzeuge
handhobel Neustadt
7 +5:5, Transport- und Hil fsprozesse ;
Tabelle 22
Maschinenart Typ Eigen- Antriebs- Haup t= Hersteller bzw,
masse leistung parameter Lieferer
in t in kw
- Schnellbau=~ 03/3 0,33 - 200 kg VEB Transportmechanisierung
aufzug mit Wilsdruff /
Winde 52,2 0,19 2,2 (E) 300 kp wie vor
BA 600 L 0,8 - 600 kp wie vor
F/TA 0,75 10 (E) 1000 kp wie vor
Bauaufzug WBT 5-600 2,6 7,5 (E) 600 kp BEH Cossebaude, BT Berlin
Personen- Gniezno 13,3 9,0 (E) 1000 kp wie vor
und Lasten- 1000
aufzug
Bauaufzug VS 5 2,3 8,6 (E) 500 kp wie vor
Autodrehkran ADK 070 11,4 a5 (D) 7 Mp VEB Schwermaschinenbau
Karl Marx Babelsberg
ADK 125 19,0 143 (D) 12,5 Mp wie vor
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Anlage

Ubersicht der Elemente mit Zuordnung
der Lastaufnahmemittel

Lfds Nr. Bezeichnung Max., Eigenmasse des| LAM=Nr, Bemerkung
Elements in kg 1]2 |zlalsle |7l el 9]10
1 Dachplatte 3600 X Einbaulage horizontal
Prifbescheid Nr. 200/76
2 Orempel
2,1 Frontdrempel |[4500 X
2.2 Giebeldrempel |4700 X
Trogtrager 3450 X Prifbescheid Nr, 201/76
4 Dachbristungs~ 4150 X nur bei Hochhéusern
element .
5 Deckenelement 5950 X |x
6 Treppenlauf- 955 X Einbaulage 25° geneigt
elemente
7 Podestelement
7.1 Hauptpodest 2500 X |x
7.2 Zwischen- X |x
podest 870
8 KellerauBenwand= 5890 X
elemente
9 GeschoBauBenwand= |5900 X
elemente
10 Loggiaelemente 2250 X
10,1 Loggia~
deckenplatten
10.2 Loggaischa ft-|1280 X
elemente
10.3 Loggia=- 2100 X
bristungs~
platten
11 Innenwand 5600 X
12 Trennwand .| 2220 X
13 Stiitze 4760 | X
14 Riegel 4450 X|x
15 Rahmenelement 4820 X
16 Millschacht=- 3220 : X
elemente .
17 Eingangselemente vorhandene LAM je nach
(8 Typen) 285, 444270 Ausflhrungsart verw.
18 Sanitédrraumzelle 3620 X
19 Aufzugsschacht= 2320, 445500 X
elemente

Beschreibung der Lastaufnahmemittel

LAM=Nr, Beschreibung des Lastaufnahmemittels

1

2

10

Traverse TV 6,3-6k mit 2 Einstrangseilen und
Aufhéngetasche AT 4

Traverse TV 6,3-6k mit 2 Einstrangseilen und
2 Zweistrangseilen mit Haken

Drahtseilgehénge 4stréngig mit Seilausgleich und Haken

Drahtseilgehénge 4stréngig mit Seilausgleich und Anschlag-
dornen fiur Dachplatten

Drahtseilgeh&énge 4stréngig-mit Seilausgleich‘und Anschlag=
dornen fur Trogtriger

Drahtseilgehénge 4stréngig mit Seilausgleich und Haken fir
Treppenlaufelemente

Tragféhigkeit Gesamtmasse

Drahtseilgehé&nge 2stréngig mit Haken fir Loggiaschaftelemente

und Millschachtelemente

Stiitzengehénge Gst I/6,3 mit Traverse 6,3-1 flir Rechteck-
stitzen ohne Kopfverbreiterung und Montagedffnung 70 mm
Querkoppeltraverse TV 6,3-2/TV 2,5-2 mit 4 Einstrangseilen
fur Aufhangetaschen fiur Sanitérraumzelle

Drahtseilgehénge 4stréngig mit Haken fur Ringschrauben der
Aufzugsschachtelemente

in t

6,3

in kg
388 ,4

418,2
57,2

122,4

69,9

32,9

170,0

494,8

79,9
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LAM -Nr 1 Pos. [Stick [Bezeichnung Masselkg) | TGL
1 1 | |Traverse TV 63 -6K
mit Aufhdngung 340 22843
2 | 2 |Lostaufhangung 63t
mit Bolzen 13,4
Anschlagseil A20 x1,5m
b oder D 20 x1,5m 120 | 17454
4 2 |Schikel BS4 oder C4 4,6 20440
5 2 | Aufhdngetasche AT & 18,4 |118-0802:/02
Gesamtmasse 388, 4 kg
Tragfdhigkeit 63t abzUglich
Anschlagseile, Schakel und
Aufhdngetaschen
LAM-Ne 2 Pos. [Stlck | Bezeichnung Masse(kg)| TGL
1 1 Traverse TV 63-6K
mit Aufhéingung 3400 22843
2 | 2 |Lastaufhangung 6,3t
mit Bolzen 13.4
Anschlagseil A 20x 1,5m
312 oder D 20 x 1,5m 120 | 17454
4 2 Schakel BS4 oder C4 4,0 20440
5 2 |Glied B16
( Material ¢ d,=35mm ) 8.6 16633
6 4 Glied C 18
( Material ¢ ds=23mm ) [NA 16633
7 b Anschlagseil A 16 x 30m - 19,6 17454
8 4 |Schikel BS 2.5«oder C25 56 20440
9 4 Haken 16 - 2500 mit
Hakensicherung 100 16633
Tragféihigheit entsprechend Spreizwinkel nach Gesamtmasse  418,2 kg
TGL 22841101 eigenverantwortlich nachweisen :
LAM - Nr. 3 Pos. |Stlick | Bezeichnung Masse (kg) | TGL
: 1 | 1 |oclied B 18 A
(Material ¢ d;=40mm) 6.4 16633
2 6 |Glied C20
(Material ¢ ds=26mm) 96 16633
3 4 Schakel BS 25 oder C2,5 56 20440
: 4 4 Anschiagseil A 16 x40m 200 17454
5 4 Schakel BS 25 oder C2,5 56 20440
6 4 Haken 16 -2500 100 16633
. 2 Gesamtmasse 57,2 kg
Tragfdhigkeit entsprechend Spreizwinkel
nach TGL 22841/01
eigenverantwortlich nachweisen

€60 sr-BP119
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AR b Pos. [Stiick | Bezeichnung Masse(kg) T6L
1| 1 |olied B 4,3 | 16633
2 | 2 | Schdkel C3 4,0 20440
B T et e > g
4 | 2 |sSchakel €25 2,8 20440
5| 2 |6Glied B13 b 16633
6 | 4 |Schikel €25 5,6 20440
7.1 % [Poeoetet 9ol | w3 17454
8 | 4 |Schikel €25 5,6 20440
9 4 | Aufhangedorn f; Dachplattg~ 32,0 lmsmmeo-m:ootzi

Gesamtmasse 122 4 kg
Prifbescheid-Nr.  200/76

Bezeichnung Masse (kg) TGL
Glied B16 (2 dy =35) 4,3 16633
Schakel C3 4,0 20440
Anschlagseil A 16x 10 [# f /

oL D e | ]| Qe
Schikel C 25 2,8 20440
Blied B 13 (2d; =28) 2,2 16 633
Schikel C25 5,6 20440
Anschlagseil A 16%2,0

et D 16530 13,0 17454
Schakel €25 56 20440

Aufhéngedorn f Trogtrager | 28,0 1025-01-0061-100:0012

Gesamtmasse 69,9 kg

Prifbescheid-Nr.  201/76
LAM-NR. 6 Pos. |Stick | Bezeichnung Masse (kg) TGL
1| 1 |clied BN (gd, =24) 14 | 16633
bz |2 |eied cn 04 | 16633
3 | 4 |Schakel COB 08 20440
4 | 2 | Anschiagseil A10x 273 2,7 17454
5 | 2 | Anschlagseil A10x40 3,6 17454
6 | & |Schakel C 08 | o8 20440
7 | 4 |Haken 8-630 1,2 16633
Gesamtmasse 10,9 kg

Tragfahigkeit entsprechend Spreizwinkel
nach TGL 22841/01
eigenverantwortlich nachweisen
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LAM - Nr. 7 Pos. [Stiick Bezeichnung Masse (kg) | TGL
1 1 Glied B20 (d,=45) 89 16 633
2 | 2 | Glied B20 [dy=26) 32 16633
3 2 Schikel € 2,5 28 20460
A Anschlagseil A 20 x 2 10,2 17456
5 2 Schakel €25 28 20440
6 | 2 | Haken 16-2500 S0 16633
Gesamtmasse 329 kg
Trogfahigkeit enftsprechend Spreizwinkel
nach TGL 22841101,
eigenverantwortlich nachweisen
LN -8 Pos. [Stick | Bezeichnung Masse (kg) | TGL
1 1 Shitzentraverse TV 6,3 -1 20 22843
2 | 1 | Stitzengentinge fiir Rechteck-
| Volistiitzen Gst 1/6,3 80 18-0803/02
Gesamtmasse 170 kg

Priifbescheid - Nr. 277 /68

Bei Einsatz vorhandener Gehtnge dieser Bauart.
Verldngerung der Freigabe zum Einsatz beantragen.
Bei Neuausriistung Stifzengehdnge 6,3t mit

Bolzen ® 60 mm von BM Schwerin beziehen mit
Traverse : Prufbescheid- Nr. 533.00.00/ 79-00 A
Seilgehdnge: — " — 008.00.00/ 81-00 A
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YR L&VE 4 )

LAM~Ne.9 Pos. |Stiick - | Bezeichnung Masse (kg) | TGL
1 1 Traverse TV 6,3-2 17?,0 22843
2 2 Traverse TV 25-2 2000 22843
S I s g 618 | —
8 4 | Lastaufhdngung 172 —
: ol [ A"““'“‘-’g;;‘, L 53 124 | 17454
N T 56| 2080
7 b Aufhdngetasche AT é,S 228 118-0802 /02
Gesamtmasse 4948 kg
Tragfahigkeit St abziiglich Anschlagseile
Schakel und Aufhdngetaschen
LAM - Nr. 10 Pos. |Stick | Bezeichnung Masse (kg) | TGL
1 | 1 |Glied B20. 89 16633
2 2 Glied C20 3.2 16633
3 2 Schakel C & 46 20440
b 2 Anschlagseil A 20 x 15 88 17654
5 2 Schakel C & L6 20 440
6 z Glied B 16 86 16 633
7 4 Schakel C 2.5 56 20 &40
8 8 Anschlagseil A 16 x 40 20.0 17656
9 L Schakel C 25 56 20440
10 b Haken 16-2500 100 16633
Trogfahigkeit enfsprechend Spreizwinkel
nach TGL 22841 /01 Clalaees 199 kg

eigenverantwortlich nachweisen

BF -BP119
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TRB

Thematischer
Rubrikator
Bauwesen

Far Bauforschung — Baupraxis entfallen ab Heft 101 die unter-
schiedlichen, die Thematik kennzeichnenden Farben auf der ersten
und vierten Umschlagseite, alle Hefte erhalten einheitlich die
Farbe Orange.

Ab Heft 101 werden die jeweiligen Hefte thematisch nach den

14 Hauptrubriken des Thematischen Rubrikators Bauwesen
geordnet.

Der Thematische Rubrikator Bauwesen ist eine im RGW-Malstab
abgestimmte Klassifikation. Neben seiner Verwendung als eine
der Recherchesprachen des automatisierten Dokumenten-
Informationsrecherchesystems bauselectronic 80 kann er auch
als allgemeines Ordnungsmittel fiir Informationsmaterialien

und Informationsspeicher im Bauwesen eingesetzt werden.

Die 14 Hauptrubriken des Thematischen Rubrikators Bauwesen

.sind:

67.01.00 Allgemeine Fragen des Bauwesens

67.03.00 Ingenieurtheoretische Grundlagen des Bauwesens
67.05.00 ingenieurtechnische Erkundungen im Bauwesen

67.07.00 Bauprojektierung

67.08.00 Architektur

67.09.00 Baumaterialien

67.13.00 Technologie der Bau- und Montagearbeiten

67.14.00 Gebietsplanung Stadtebau

67.15.00 Technologie der Baumaterialienproduktion

67.17.00 Maschinen, Mechanismen, Ausristungen und
Werkzeuge fiir die Bau- und Baumaterialienindustrie

67.29.00 Bauwerke

67.31.00 Baukonstruktionen

67.33.00 Technische Versorgungsanlagen und Gebaude-
ausstattung

67.75.00 Okonomie, Organisation, Leitung und Planung im
Bauwesen. '

Die Kennzeichnung der Thematik des jeweiligen Heftes
Bauforschung — Baupraxis erfolgt auf der vierten Umschlagseite
durch die Angabe der zutreffenden Rubrik(en).

Die Angabe der Rubrik(en) bei Bestellungen ist nicht erforderlich.

Der vollstandige Thematische Rubrikator Bauwesen ist im Buch-
handel erhéltlich:
Bauakademie der Deutschen Demokratischen Republik

Thematischer Rubrikator des Internationalen Systems fiir
wissenschaftlich-technische Information im Bauwesen
der Mitgliedslénder des RGW

Ausgabe in deutscher Sprache

Bearbeiter: J. Griin, B. Wicht

Bauinformation, Berlin 1980

19 Seiten, 3,70 M, Kurzwort: DBE 2107 Rubrikator Bw.
Bestellnummer: 8040722



Kurzwort: DBE 2201 BF-BP 119 Besteilnummer:lsm 179 2
TRB 6713.00
Technologie der Bau-
und Montagearbeiten

BAUFORSCHUNG
BAUPRAXIS

IN VORBEREITUNG

Baugruppen fiir die Modernisierung und
Instandsetzung von Kiicholnaglwc
Lésungsbeispiele

Zusatzdimmungen zur wiirmetechnischen
Verbesserung von Altbauten
Varianten

Senkung des Transportaufwands und des
Kraftstoffverbrauchs im Bauwesen
4. Wissenschaftliche TUL-Tagung
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